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A propos de MIYAWAKI

90 ans d’Expérience,
de Technologie et de Qualiteé

La société MIYAWAKI a 90 ans d'histoire en tant que I'un des principaux fabricants japonais d’équipe-
ments pour les lignes de vapeur et de condensat.

MIYAWAKI a une longue expérience en tant que premier fournisseur de purgeurs de vapeur pour les
raffineries de pétrole et usines chimiques au Japon. Outre les purgeurs de vapeur, I'entreprise propose
une large gamme de vannes de réduction de pression pour vapeur et autres fluides, vannes de mélange
vapeur-eau, séparateurs, crépine, voyants et autres équipements auxiliaires.

MIYAWAKI propose des solutions matérielles et logicielles sophistiquées pour la gestion du parc de
purgeurs vapeur.

En tant que leader mondial de la production de purgeurs vapeur a régulation de température bimétal-
liques, les purgeurs de vapeur les plus efficaces pour la conservation de I'énergie sur les lignes principales
de vapeur et de tragage, MIYAWAKI contribue substantiellement a la réduction des émissions de CO, et
au développement d’un environnement sain.

Notre mission

“La mission de MIYAWAKI est de promouvoir les idées d’économie d'énergie et de protection de
I'environnement, d‘assurer les livraisons de ses produits avec un taux de fiabilité élevé et de fournir
un haut niveau de support technique pour nos produits.

La réduction de la consommation d’énergie sous forme de vapeur est un objectif extrémement important
pour chaque entreprise industrielle moderne. Les purgeurs de vapeur peuvent jouer un réle important
dans ce processus, car en améliorant la gestion du circuit vapeur et condensats et par une surveillance

. ’ réguliere des purgeurs de vapeur par des professionnels, jusqu’a 40 % des pertes de vapeur peuvent étre
‘ y réduites, ce qui n'est pas causé par le processus de fabrication.
Kensuke Miyawaki, Nous sommes convaincus que la haute qualité des produits MIYAWAKI permettra a nos clients d’écono-
président, membre du i 4 A ’ i Sy 5
conseil d’administration miser de I'énergie et d'atteindre leurs objectifs de production.
de MIYAWAKI Inc.

Notre histoire

MIYAWAKI a ouvert ses portes en 1933 et a commencé a concevoir des purgeurs a usage industriel. En 1949, aprés de longues
expérimentations et essais, MIYAWAKI a développé un tout nouveau type de purgeur, avec une vanne de type « Duplex », une vanne
a double passage fonctionnant par pression différentielle pour augmenter la capacité d’évacuation des condensats.

Au cours des années suivantes, le design s'est encore affiné et les ventes ont explosé au point qu’en 1953, la société MIYAWAKI Steam
Trap Manufacturing Co., Ltd. a pu intégrer d'autres sociétés. Parallélement au développement et a la vente de produits autres que les
purgeurs de vapeur, le nom a changé pour MIYAWAKI Inc. en avril 1986.

Pour souligner les activités internationales croissantes de MIYAWAKI Inc., la filiale MIYAWAKI GmbH a été fondée en Allemagne en

juin 1991. Plus tard, une joint-venture en Russie avait été ouverte. En avril 2018, la filiale MIYAWAKI WEST Co., Ltd a été créée en
Chine. Au cours de la derniére décennie, le réseau des représentants commerciaux autour le monde s'est considérablement agrandi.

—
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Certificats de produits

Qualité, performance et challenge
en termes d’'économie d’énergie

Depuis de nombreuses décennies, MIYAWAKI s'est engagée dans une politique de qualité, sans compromis, de
hautes performances et d'économie d’énergie.

MIYAWAKI accorde une grande importance a la recherche et au développement de ses produits. Afin de toujours répondre
aux besoins du marché et de proposer des technologies de pointe, I'entreprise familiale a investi massivement dans une
main-d‘ceuvre qualifiée et dans des équipements, des installations techniques et des systemes d'assurance qualité de
pointe.

Cette politique de concentration sur la « technologie de pointe » s'est traduite par une série d'innovations dans la
conception et le fonctionnement des purgeurs de condensat développés.

La certification des produits MIYAWAKI selon les normes et exigences techniques internationales les plus diverses souligne
le haut niveau de qualité de la production et son aptitude a étre utilisée sur les marchés internationaux.

IS0 9001 ISO 14001

Certificate Certificate

....... 150 9001:2015 S 150 14001:2015

Al
@y AT e @ A v
Directive européenne 2014/68/EU Certificat EAC

Certificate

Module A2
nccording to Diescthve 2014BHEL
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Classification des produits

Directive sur les équipements sous pression
2014/68/UE du Parlement européen et du Conseil

Certificate

Module A2
aecording ta Dirsctive 201 UBSEY

A TUVRheinland

Compte tenu de I'expérience et des modifications apportées pen- un éventuel marquage CE.
dant la validité de la directive 97/23/CE, I'Union européenne a
publié le 27 juin 2014 la nouvelle directive sur les équipements
sous pression 2014/68/UE. La nouvelle directive est entrée en
vigueur le 19 juillet 2016.

Il convient de noter que les équipements sous pression qui re-
levent des dispositions de I'article 4, paragraphe 3, de la direc-
tive 2014/68/UE «... doivent étre congus et fabriqués conformé-
ment aux bonnes pratiques d'ingénierie en vigueur dans un Etat
Conformément a la directive sur les équipements sous pression, membre ». « Ces équipements sous pression ou modules ne
tous les fabricants d’équipements sous pression qui entrent dans doivent pas porter le marquage CE visé a l'article 18 ...».

le champ d‘application de la DGRL sont tenus de vérifier ces
équipements sous pression en ce qui concerne leur conformité
et leur obligation de marquage. Sur la base de cette vérification,
il convient de déterminer la catégorie dans laquelle les équi-
pements sous pression doivent étre classés (voir annexe I et
annexe II de la DGRL). Sur la base de cette classification, il En outre, I'entreprise a été certifiée conformément a AD 2000 -
convient de définir les procédures de conformité a appliquer et Fiche technique WO.

L'entreprise MIYAWAKI, Osaka, Japon, a procédé, en collabora-
tion avec TUV Rheinland Industrie Service GmbH, & une vérifica-
tion de tous les produits et a une certification de la production
conformément au module A2 du DGRL.

Suite a cette vérification, MIYAWAKI a pris les dispositions suivantes :

Les produits MIYAWAKI suivants du programme de livraison actuel sont a classer dans les dispositions de I'article 4, paragraphe 3 du

DGRL. Selon cette disposition, il n'est pas permis d'apposer le marquage CE sur ces produits.

Purgeurs de condensat : TBIN, TBU4, TB7N, TBON, TB51, TB52, TBH71, TBH72, TBH81, TBH82, W, DC1, DC2, DV1,
DL1, DX1, DF1, S31N, SC31, SC, SF, SV, SL, SU2N, SU2H, SD1, S55N, S55H, S61N, S62N,
ER105, ER110, ER116, ES5, ESU5, ES8N, ES10, ES12N, ESH8N, G11N, G12N, G3N-10R
(bis DN65), G3N-16R (bis DN50), G2, GC1, GC20, G20N, G30

Détendeur a vapeur : RE1, RE2, RE3, REC1, RE10N
Vanne mélangeuse vapeur-eau: MXIN

Tous les produits MIYAWAKI sont congus et fabriqués selon les bonnes pratiques d‘ingénierie, conformément aux exigences de la
directive sur les équipements sous pression.

Les purgeurs de condensat non mentionnés dans I'énumération relévent de la catégorie I ou de la catégorie II conformé-
C € ment aux annexes II et III de la directive DGRL. Ces purgeurs de condensat sont munis d'un marquage CE et, sur demande,
le respect de la directive sur les équipements sous pression est attesté par une déclaration de conformité.

Grace aux certifications obtenues par TUV Rheinland Industrie Service GmbH, nos clients peuvent continuer & compter sur le fait que
tous les produits Miyawaki sont conformes aux directives existantes dans I'UE et répondent aux exigences techniques pertinentes qui
en découlent.
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Recommandation d’utilisation pour les purgeurs de condensat

Conduites de vapeur,
conduites de vapeur
surchauffée

Installations de
traitement

Nettoyage de textiles

Installations
de production
alimentaire

Chauffages d'appoint

< 16 bars

< 21 bars
< 64 bars

< 200 bars

Tables chauffantes pIaques de sechage ;

Echangeurs de chaleur

D|st|IIateurs

Secheurs cyIrndrrques

Secheurs a bande

Presses unrverselles
Vulcanlsateurs

Presses a pneus

Autoclaves

Seche Irnge

Machrnes a repasser presses a repasser '

Marronnettes a vapeur
Remueurs de vapeur

Grands cwseurs

Tables chauffantes

Marmltes de cursson avec enveloppe de vapeur

Marmrtes plvotantes

Chaudleres de brasserre

Eva porateurs

Autoclaves

Radrateurs & vapeur

Apparerls de chauffage

Caloporteurs

Chauffages de surface

Chauffage et ventilation

Rechauffeurs d a|r

Hum|d|f|cateurs d a|r

Sprrales chauffantes

Clrmatrseurs

Chauffe -eau |nstantanes

Chauffage des garnes

Chauffages des réservoirs de stockage

ments)

Fers a repasser a vapeur i

Choix optimal

TBQN
. TB7N
' TBSI TBSZ
TBH71 72 81 82

G

Eva porateurs

Dioioioia:

D,G

D, G

ES

ll'
o)

ESG

GES

B

TB
‘hauffages d’appoint en cuivre (chauffage d’ |nstru- prm—— S mm—mmm

TBIN

Choix alternatif

GC1, D, S, ES

G, ES, ER

G
D
D

Sterrhsateurs

ES, ER

ES, ER :

sL3

DES

! Ce tableau est une recommandation du fabricant. Il ne remplace pas le choix d'un spécialiste qui tient compte des conditions concrétes d’exploitation !
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Purgeurs a température contrélée

SERIE TB

Les purgeurs a température contrélée sont des purgeurs bimétalliques qui ne suivent pas la courbe de la vapeur saturée. La
température d'ouverture est réglée individuellement, ce qui permet d'utiliser ces purgeurs dans les cas d'application les plus divers.
Grace a un sous-refroidissement ciblé de la température de la vapeur saturée, les purgeurs de la série TB sont parfaitement adaptés
a la réduction de la consommation de vapeur dans les conduites de vapeur principales et les chauffages d’appoint et permettent de

réaliser d'importantes économies d’énergie et d'utiliser la chaleur des condensats de maniére consciente.

Modeéles

TB7N, TBIN
TBU4, TBU4B
TB1N
TB51/52

Propriétés

Boitier en acier forgé pour les installations a pressions faibles et moyennes

Boitier en acier inoxydable, spécialement congu pour les petits chauffages d’appoint
Boitier en acier forgé pour les installations a basse pression
Boitier en acier forgé pour les installations a haute pression
TBH71/72/81/82 Boitier en acier allié moulé pour les installations a haute pression

- Tous les purgeurs de condensat sont équipés du systéme breveté de vanne a fermeture et centrage automatiques
(systeme SCCV®) - voir pages 92-93.
- Le systéme SCCV®garantit la fermeture exacte de la vanne au centre de I'ouverture du siége, ce qui permet d’exclure une usure
rapide de la vanne et du siége. La durée de vie est ainsi considérablement augmentée.
- Les pertes de vapeur sont exclues a 100%, d’ol une trés grande économie d’énergie.
- Evacuation continue du condensat en fonction de la température réglée, méme en cas de changement de pression.
- Maintenance et réparation faciles sans démontage de la tuyauterie.
- Modification sans probléme de la température réglée des purgeurs de condensat sur place (en cas de basse pression, méme
pendant le fonctionnement)
- Tous les purgeurs de condensat sont équipés de filtres a impuretés.
- Position de montage horizontale et verticale

Domaines d’application

TB7N
TBON

TBU4, TBIN
TB51/52

pour le drainage des conduites de vapeur surchauffée et de vapeur et pour les chauffages d’appoint
pour le drainage des conduites de vapeur surchauffée et de vapeur ainsi que pour les chauffages
d'appoint et les chauffages de réservoirs de stockage

Chauffages d'appoint

Drainage de conduites de vapeur haute pression
TBH71/72/81/82 Drainage de conduites de vapeur haute pression

Principe de fonctionnement

7 -

Au démarrage, un ressort pousse le
support de vanne vers le haut. Les
bimétaux sont plats. La vanne est
entiérement ouverte et le condensat
froid peut s'écouler librement.

MIYAWAKI * Version frangaise

g |

Avec 'arrivée de condensat chaud,
les bimétaux commencent a se plier.
La tige reliée aux bimétaux pousse
le support de vanne vers le bas. La
vanne se déplace également vers
le bas.

2a) La vanne ainsi que les orifices
de la piece de guidage au-dessus du
siége sont encore entierement ou-
verts, ce qui fait que le condensat
peut s'écouler librement.

Condensat froid

0N

\ .

Condensat chaud

v

= . j Tl

Lorsque le condensat arrive a une température
plus élevée, les bimétaux se courbent encore plus
et déplacent la tige vers le bas. Prés de la tem-
pérature de réglage, le support de vanne ferme
partiellement les trous dans le guide.

3a) Le volume de condensat qui s'écoule est
rapidement réduit. Le condensat chaud reste
ainsi plus longtemps a proximité des disques
bimétalliques et leur transmet sa chaleur de ma-
niere beaucoup plus efficace.

Lorsque le condensat froid a été évacué, la tem-
pérature dans le purgeur atteint la température de
réglage. Le support de vanne ferme complétement
les orifices de la piéce de guidage. En méme temps,
la vanne ferme le siége. La vanne qui se déplace
librement dans le support de vanne est centrée
exactement au milieu du siege grace a Iécoule-
ment du condensat. L'érosion unilatérale est évitée.
Normalement, le purgeur retient le condensat. I
est entierement rempli de condensat et la position
du support de vanne et de la vanne se stabilisent
au méme niveau (3). Le condensat est évacué en
continu.

7



Purgeurs de condensat
Purgeurs a température contrdlée

TB7N

Diagramme du flux TBZN

1000

700

500
400
300 .

200

\
\

Avec bride 70

50

Variantes de livraison TB7N

* avec robinet a boisseau sphérique (TB7BN-C)
« avec vanne de purge (TB7BN-R)
« avec fonction de débourrage (TB7N-SR)

30

-
L-{I.

Débit en kg/h

20

Avec robinet a boisseau sphérique

Version spéciale TBZN-P 10
Surpression de service max. 27 bars

0.1 02 03 05 07 1 2 3 5 7 10 P}
Pression différentielle en bars
Longueurs spéciales sur demande

At = est la différence de température entre la température réelle du condensat évacué et la

*  La courbe lindique la capacité maximale du température d'ouverture réglée du purgeur.

purgeur pour une température de condensat
de 20°C.

** La courbe 2indique la capacité maximale du
purgeur pour une température de condensat

Réglage de la température du condensat TB7N
La ligne en pointillés indique le réglage 100°C a 10 bars.

Avec valve de soufflage

inférieure de 10°C a la température de réglage. °C
- — 200
Réglage par défaut en usine : - ° 190
140°C & 12,5 bars (peut varier selon les régions) & %gg
Pression max. admissible PMA : 40 bars }gg
A ¥ . 0,
Température max. admissible TMA : 400°C Avec fonction de débourrage ; %‘3‘8
120
. . 6 110
Dimensions £ °C — 100
2 90
TB7N / TB7NW T 25 "
Q
S 70
g 4
g 60
a 50
3 3
o
(8]
2
TB7NF
1
0
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 21
L Surpression de service en bars
. Surpression de service | Température de service . ’ . &4 - .
e Type de D|am_etre i anliesii T aulniEelale Plage de réglage Dimensions (mm) Matériau du boitier Poids
raccordement nominal .
bars °C “C L |HL | H | W JIS/ASME Comparable a kg
" 70 18 09
Filetage " _ I L=
TB7N Rc, NPT ¥ 21 350 50 — 200 % 82|19 | 56 1,0
1" 23 1,1
" 70 18 09
Manchon a souder " — ——
TBINW |15, asmE, DIN | 21 350 s0-200 [ T8 |19 56 1,0
r 23 Acier forgé 11
P250GH (1.0460
A" 18 A105 ( ) 2,0-2,6 *1
Bride - T
JIS, ASME # 15| [19] 56 2,534
TB7NF L 21 350 50 - 200 g0 |2 324271
DN 15 150 2,6
Bride
DIN DN 20 ] 18| s 34
DN 25 160 4,0

*1 Les poids peuvent varier en fonction du diamétre nominal et du standard de la bride (voir dessin technique).
Le matériau du boitier, I'acier inoxydable, est disponible en version spéciale. Pour plus de détails, veuillez contacter MIYAWAKI Inc. ou un représentant autorisé.
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Purgeurs de condensat
Purgeurs a température contrdlée

Diagramme du flux TBON

2000
1000
700
‘5188 c,o\““e
300 i
200 I

\

X
T * 4 D
cou® P

100
Avec bride 70

A

40
30
20

Débit en kg/h

Variantes de livraison TB9N

« avec robinet a boisseau sphérique (TBIBN-C)
« avec vanne de purge (TB9BN-R)
« avec fonction de débourrage (TB7N-SR)

10
7
5

0,1 02 03 05 07 1 2 3 5 7 10 16

Avec robinet a boisseau sphérique Pression différentielle en bars

Longueurs spéciales sur demande

At = est la différence de température entre la température réelle du condensat

* La courbe 1 indique la capacité maximale du s> A ; poly
4 P évacué et la température d'ouverture réglée du purgeur.

purgeur pour une température de condensat
de 20°C.

** La courbe 2indique la capacité maximale du

C Réglage de la température du condensat TBON
purgeur pour une température de condensat

inférieure de 10°C  la température de réglage. <
p . . N 180
Réglage par défaut en usine : 100°C a 5,0 bars Avec valve de soufflage ’ 170
ligne en pointillés
(ligne en p ) 8 160
Pression max. admissible PMA : 40 bars =TT | 150
Température max. admissible TMA : 400°C - 7 | 140
# = ——— 130
g [ ——, 120
. . - = 110
Dimensions Avec fonction de débourrage % 5 - 100
o
TBON / TBONW £ 4 %
g 80
2 3 70
3 60
o
2 50
-—
1
TBONF 0 2 4 6 8 10 12 14 16
Surpression de service en bars
-—
L
e Surpression de ser- | Température de ser- 2 ; . aq . e
Type racglrjgeﬂ?ent Iﬂgrnr:;ant;le oftem (iErs. el o e euhiells Plage de réglage Dimensions (mm) Matériau du boitier Poids
bars °C °C L Hi H2 W JIS/ASME Comparable a kg
7% 70 18 0,9
Filetage B -
TBON Rc, NPT 3 16 350 50 - 180 80 82 | 19 | 56 1,0
1" 23 1,1
%" 70 18 0,9
Manchon a souder -
TBINW JIS, ASME, DIN ¥ 16 350 50 - 180 80 82 | 19 | 56 1,0
1 23 Acier forgé 11
= 8 AL05 P250GH (1.0460) 202,54
Bride . . *1
I1S, ASME R 145 19 | 56 2,534
1 23 3.242"1
TBONF 16 350 50 - 180 82
DN 15 150 2,6
Bride
DIN DN 20 e 18 | 56 34
DN 25 160 4,0
* En fonction du diamétre nominal et du standard de bride, les poids peuvent varier (voir dessin technique).
Le matériau du boitier, I'acier inoxydable, est disponible en version spéciale. Pour plus de détails, veuillez contacter MIYAWAKI Inc. ou un représentant autorisé.
MIYAWAKI - Version frangaise 9



Purgeurs de condensat
Purgeurs a température contrdlée

TBU4, TBU4B

Avec robinet a

Avec fonction de

boisseau sphérique

débourrage

Diagramme du flux TB1N

Diagramme du flux TBU4/TBU4B-6 g
200 el
.AC_1|
%\“/‘&/
. . 100 =
Variantes de livraison TBU4 288 = 20 00“&"\’
« avec robinet a boisseau sphérique (TBU4B-C) 300 a2 50 P
« avec fonction de débourrage (TBU4-SR) 205 Xz
200 A = 30 o
. ;. co\)(“e 20 A “‘“e
Version spéciale TBU4-10 e P=g S
Surpression de service admissible 100 ~ 10"0 L1
s 70 1** . 3 < 10
5,0 4 10,0 bars 25 o] 2
c
Réglage par défaut en usine : 9 1 o
70°C a 5,0 bars (ligne en pointillés) :§ 30 :§ 3
*  La courbe 1 indique la capacité 2 2
maximale du purgeur pour une
température de condensat de 20°C. 0 1
** La courbe 2 indique la capacité 0l 02 03 0507 1 2 3 4 6 01 02 05 1 23 5 1016

maximale du purgeur pour une
température de condensat de

10°C (TBU4) ou 5°C (TBIN) en
dessous de la température de réglage.

Dimensions TBU4-6

Pression différentielle en bars Pression différentielle en bars

At = est la différence de température entre la température réelle du condensat évacué et la température d’ouverture

réglée du purgeur.

Réglage de la température du

condensat TB1IN
Réglage de la température du condensat
TBU4/TBU4B-6
[—
25 <
9,0 oC B —— °C
~~ T~
80 oo T2 T
3 B
110 K] T~
~ 70 100 ) == 80
0 © gy S
3 90 o e
S 60 80 S 15 = —
g e s s s e s s s R e /() g 555\4 T~ 70
o 50 60 < ~—
e 50 2 T~
S 40 51 = == 60
£ o ~—l
Q o ~—_
g 30 P~
3 =T~ 50
© 20 05
1,0
0 0
0 1 2 3 4 5 6 0 2 4 6 8§ 10 12 14 16
Surpression de service en bars Surpression de service en bars
Surpression de ser- | Température de ser- A ’ . s - )
Type Type de Diamétre |y cepmax. selienli [r)nax. admissible Plage de réglage Dimensions (mm) Matériau du boitier Poids
raccordement| nominal N
bars °C °C L L1 [ H1 | H2o | W JIS/ASME Comparable a kg
TBU4-6 Filetage oy 65 | - 25 Acier inoxydable| ~ X5CrNi18-10
TBU4B-6 Re, NPT Ya”, 38 6 220 50 - 130 325 65 65 2,5 46 SUS F304 (1.4301) 0,58
Filetage PR B R _ Acier C25E
TB1N Rc, NPT Ya", 38 16 350 50-90 70 38 S25¢C (1.1158) 0,35
10 MIYAWAKI - Version francaise



Purgeurs de condensat
Purgeurs a température contrdlée

TB51, TB52

Diagramme du flux
TB51/52-45

1500

1000

700

\\O

500

300

Ze

\v

\
\
\

[ ]
o
S

Débit en kg/h

—
o
S

~
o

w1
o

—_
o

15 20

30
Pression différentielle en bars

40 45

Diagramme du flux

TB51/52-65
1000 S EEE—es
de
700 Ho e
500 CourT
e i
300
200 -
_ a0l
w__&,s,
co“,“lg/ d
= 100 T
2 B
5 70
=
5 50
a
30
20
10 15 20 30 40 50 6065

Pression différentielle en bars

At = est la différence de température entre la température réelle du condensat évacué et la température d'ouverture
réglée du purgeur.

Réglage de la température du

Réglage de la température

condensat du condensat
TB51/52-45 TB51/52-65
Filetage, Avec brides 8 o 6
manchon a souder —
220 A o
7 300 S
190 5 o 220
==+ - 180 o R ol 210
. . . 6 : 170 :
Réglage par défaut en usine : - 1 160 - T 200
TB51-45, TB52-45: 180°C 21 bars £ : R H 180
(ligne en pointillés) g5 N 30 2 H 160
TB51-65, TB52-65: 220°C & 44 bars s : 1w = ' o
(ligne en pointillés) 8 4 . 100 5 3 100
;. ] ' ] t
Longueurs spéciales sur demande s ! S E
(7] 1 (2] +
* La courbe 1 indique la capacité maximale du ‘g ! 3 2 :
purgeur pour une température de condensat de ° , ! o t
20°C. 1 }
1 +
** La courbe 2 indique la capacité maximale ! 1 +
du purgeur pour une température de condensat 1 r :
inférieure de 10°C a la température de réglage. : :
0 . 0 .
10 20 30 40 45 10 20 30 40 44 50 60 65
Surpression de service en bars Surpression de service en bars
Dimensions TB51, TB52 TB51F, TB52F
— Tableau 1 : Longueurs de construction et poids
R H, Tvpe | Diamétre ASME 600 Ib DIN PN63 / PN100 ASME 900 Ib
: 1 e v nominal mm kg mm kg mm kg
5 M} > o @ DN15 | 200 73 210 9,4 220 9,6
A=) He o TBSE [Ton20 | 210 85 230 11,4 230 11,1
‘ L ‘ w W DN 25 240 9,6 230 12,5 240 12,1
o Surpression de service | Température de service Plage de . . - - :
Type Type de Diamétre S e AUl réglage Dimensions (mm) Matériau du boitier Poids
raccordement nominal N
bars °C °C L [Hi|H | W JIS/ASME | Comparable a | kg
Filetage . g 45 100 - 220
TB51 (TB52)- —— -1 425 (475 130 | 156 | 25 | 100 5,7
(TB52)- 5| Re NPT : 65 (473) 100 - 240
45 |Manchon a souder| ,,. , » 45 100 - 220 Acier forgé P250GH
TB51 (TBS2)W- " youe piv | 72 1 6 425 (475) 100290 | 30| 156 | 25 | 100 a0 (L0460) | 57
- - pour TB52 : | pour TB52 : -
45 Bride * 100 -220 2 A182F22 1.7380 2
TB51 (TB52)F- JIS, ASME, DIN DN 15-25 425 (475) S | 156 | 25 | 100 |
65 65 100-240 | © =

MIYAWAKI - Version frangaise
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Purgeurs de condensat

Purgeurs a température contrdlée — haute pression

TBH71, TBH72
TBH81, TBH82

Réglage par défaut en usine

i

TBH72, TBH81, TBH82

Manchon a souder

Type bars / °C Type bars / °C
TBH71-80 65 / 210°C TBH72-80 65 / 210°C
TBH71-105 80 / 230°C TBH72-105 80/ 230°C
TBH81-150 105 / 250°C TBH82-150 105 / 250°C
TBH81-200 150 / 270°C TBH82-200 150 / 270°C
Données de conception PMA et TMA

Type PMA en bars TMA en °C
TBH71-80 \ N

118 (a 425°C) 593 (a 13 bars)
TBH71-105
TBH72-80 . .

250 (a 492°C) 593 (a 37 bars)
TBH72-105
TBH81-150 \ N

250 (a 492°C) 593 (a 37 bars)
TBH81-200
TBH82-150 250 (3 520°C) 593 (a 59 bars)
TBH82-200 250 (a 538°C) 593 (a 73 bars)

Attention ! Les données de conception ne sont pas des données de fonctionnement !

Dimensions

TBH71- ..W

Manchon a souder/extrémité a souder

H1

H2

LAl

H1

H2

TBH71- ...F
Bride

|

TBH72-...W, TBH81- ...W, TBH82- ...W

Manchon a souder

TBH72- ...F, TBH81- ...F, TBH82- ...F

H1

H2

Bride

L Surpression de ser- | Température de ser- Plage de ) . - o .
Type Type de Diametre | yjce max, admissible | vice max. admissible réglage = ) N e e FaE
raccordement nominal -
bars “C “C L | Hi|H2 | W JIS/ASME Comparable a kg
TBH71-80W N 80 100 - 260 13
Manchon a 250 | 195 | 33 | 140
TBH71-105W souder Vo -1 105 470 100 - 280 Acier forgé G17CrMo5-5 13
TBH81-150W | JIS, ASME, 150 100 - 300 A217WC6 (1.7357) 29
DIN 400 | 268 | 50 | 180
TBH81-200W 200 100 - 320 29
TBH71-80F 80 100 - 260 19%
TBH71-105F Bride 105 100 - 280 260195 33 | 140 i 4 19*
JIS, ASME, DN 15— 25 470 Acier forgé G17CrMo5-5
TBH81-150F DIN 150 100 - 300 A217WC6 (1.7357) 38*
400 | 268 | 50 | 180
TBH81-200F 200 100 - 320 38*
. Surpression de ser- | Température de ser- Plage de ; . ‘. . ;
Type Type de Diametre | yjce max. admissible | vice max. admissible réglage Clice el ) et ey ey Foiik
raccordement nominal N
bars °C °C L [Hi|H | W JIS/ASME Comparable a kg
TBH72-80W ‘ 80 100 - 260 268 | 50 | 180 |  Ader forgé G17 CrMo 5-5 29
TBH72-105W | Manchona Lo 105 100-280 | 400 A217WC6 (1.7357) 29
souder -1 550
TBH82-150W | 315, ASME, DIN 150 100 - 300 282| 62 | 190 | Acier forgé Gs12CrMo9-10 | 37
TBH82-200W 200 100-320 | 465|310 | 75 | 235 A217WC9 (1.7380) 68
TBH72-80F 80 100 - 260 Acier forgé G17 CrMo 5-5 35%
268 | 50 | 180
TBH72-105F Bride 105 100-280 | 400 A217WC6 (1.7357) 38*
115, ASME, pIn | ON 1= 25 >30 : *
TBH82-150F , ' 150 100 - 300 282 | 62 | 190 Acier forgé GS12 CrMo 9-10 46
TBH82-200F 200 100-320 | 465|310 | 75 | 235 A217WC9 (1.7380) 76*

* Le poids se référe au diamétre nominal de DN 25 ou 1. Les poids peuvent varier en fonction du diamétre nominal et du type de raccordement.
Le matériau du boitier A182F91 (acier forgé) est disponible en version spéciale. Pour plus de détails, veuillez contacter MIYAWAKI Inc. ou un représentant autorisé.
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Purgeurs de condensat

Purgeurs a température contrdlée — haute pression

Diagrammes de flux
TBH71

1000 I
EEEl
1 a8°C 5
\ kg ™
500 _“m‘r‘f
T
=202
e T
200 = | °C
Py e
— L
=TT
2 100 o =S
=
2 LA
=
] <l
S S0
2
@
Q 3
20
10 15 20 30 40 50 6070 80

Pression différentielle en bars

TBH71 - 105

%
=}

N
=)

Débit en kg/h
8

10 15 20 30 40 5060 80 105
Pression différentielle en bars

TBH81 - 1

500
300 e
me
200 € ] LA
pBLZ 1T
= B
o°C |t
100p=TT] a\‘looc = LT
pZ
i =
~ [ T
= T e
< 50 N;sog B!
= L~
5 30"
=
g 20
a
10
20 30 40 50 70 100 150
Pression différentielle en bars
TBH81 - 200
400
300
IS
200 et
16°° ‘—:::_./—
334 = 20°C
L] \B ,——"'——
10055 R =
0°C 1~
prz e
e mRRRIARI= el
50 I~ 50C 1 i
= Iﬁ‘ T
2 el
= 30
o
=
E 20
N4
a
10
20 30 40 50 70 100 150 200

Pression différentielle en bars

TBH72

Débit en kg/h

Réglage de la température du condensat
[TBH71-80

1000 EEERE 8
Tt
H ec
o0 st 2 2= 7 o
1 PR
i
pRrey 260
300 ] 7 ° 240
3 e —r 220
200 1 oec 4 S 200
BT 3 180
| ‘ ‘ I 4 160
7] T‘ °C 24 140
100 =210 £
BReSs 3= iaa - 120
saii]iy -
= 3
= FgeC
" A 2
»s
20 et T 1
10 15 20 30 40 50 6070 80 10 20 30 40 50 60 70 80

Pression différentielle en bars

TBH72 - 1

Débit en kg/h

Surpression de service en bars

TBH71 - 1

» T s wc
500 -1 98°C —
g3 i , = =
EEREEIIEEI 260
H
o 240
200 {7 P 7 6 220
pLZ T 3 200
100 ”‘mﬂ ocld @5 123
: wen 3
= g 140
! € 4 120
50 Lt B 100
£
>
@3
30 — g
20 T S
— o
» 2
10 1
10 15 20 30 40 5060 80 105 10 20 30 40 50 60 70 80 90 105

Pression différentielle en bars

TBH82 - 1

Débit en kg/h

Débit en kg/h

Surpression de service en bars

TBH81 - 1

500 9
300 = 8 °C
oC LT
200 5056 - = 300
‘ -7 280
=TT T 4 260
100 pLEEATT s 6
T (] 220
L RN ~ b '
= RS e [ 200
I °C = s ¥
50 p =3 i - 25 T 180
L L e 160
LT LT LT - ; 140
30 5l i 120
L 3 I 100
20 e © T
L .
10 2 1
20 30 40 50 70 100 150 20 40 60 80 100 120 140150
Pression différentielle en bars Surpression de service en bars
TBH82 - 200 TBH81 - 2
400 9 o
300 _
[ 8 320
200 TR 300
a7 58 5 T 280
1 @ 260
ol LT 4
100 =71 T il H 240
T 50°ClA S
=X = © 220
T T H 20
50 (=7 1 "100('," T 5 5 180
[A3= s £ 160
30 et il £ 140
[T Ll 8 120
—_ 5l =
20 B =T 3 100
LT o ,
10 2
20 30 40 50 70 100 150 200 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200

La ligne en pointillés indique le réglage usine.
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Pression différentielle en bars

Surpression de service en bars

TBH72

Course (nombre de tours)

°C

260

220
200
180
160

140
2 120
100

10 20 30 40 50 60 70 80
Surpression de service en bars

TBH72 -

Course (nombre de tours)

== 280
260

240
3 220
200
180
160
140
120
100

0
10 20 30 40 50 60 70 80 90 105
Surpression de service en bars

TBH82 - 150

Course (nombre de tours)

300
280
260

240
3 - 220
200
. 180
160
- 140

100

20 40 60 80 100 120 140150
Surpression de service en bars

TBH82 - 200

Course (nombre de tours)

°C

320
300
280
260

220
200
180
160
140
120
100

0
20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
Surpression de service en bars
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Purgeurs de condensat

Composants

TB7N

a— 15 Capuchon

12 Ecrou d'ajustage
16 Joint de capuchon

2 Capot

11 Vis de réglage
13 Joint torique

S
S

(ﬁ 14 Joint de capot
o—

17 Filtre a impuretés

4,6 - 10 Unité

]
¢ bimétallique
% 5 Ressort
S

3 Siége de vanne

18 Joint de siege

1 Boitier

1 Boitier
8 Filtre a impuretés
4 Siége de vanne

14 Ressort

13 Rondelle ressort

7 Vanne

5,10 - 12
Unité bimétallique

2 Chapeau

9 Bague de
fermeture

3 Capot

6 Vis de réglage

14

TBON

@7 15 Capuchon

€& 12 Ecrou d'ajustage
@7 16 Joint de capuchon

(e

»— 2 Capot

14 Joint de capot

11 Vis de réglage
@—— 13 Joint torique

17 Filtre a impu-
retés

. 4, 610 Unité
bimétallique
IS
5 Ressort

3 Siege de vanne

&>—— 18 Joint de siege

TB51, TB52

16 Capuchon
r 22 Joint d'étanchéité
15 Presse-étoupe

& 19 Garniture
& 20 Entretoise

®\ 23 Ecrou

2 Capot

ﬂi 14 Vis de réglage

4 | 10 — 13 Unité bimétal-
o s

lique
Douille \ﬁ

#—— 8 Ressort

b
7 & —— 4vanne
Ressort 6 Support

plaque gﬁ 5 Ressort
% 3 Siége de vanne
18 Joint d’étanchéité

= I

17 Filtre a impu-
retés

23 Boulon fileté
21 Joint d'étan-
chéité

1 Boitier

23 Ecrou

TBU4, TBU4B

32
Joint
d'étanchéité

9
Joint
d'étanchéité

4,6-10
Unité bimétallique
=

15 Capuchon
16 Joint de capuchon
12 Ecrou d'ajustage

2 Capot

11 Vis de réglage
13 Joint torique

14 Joint de capot

5 Ressort

_ 17 Filtre a impuretés

3 Siege de vanne

18 Joint de siege

1 Boitier

18 Ecrou

22 Ecrou d'ajustage

23 Vis de réglage

24 Douille d'ajustage
33 Douille d’écartement

15 Filtre a impuretés

28 Tube de guidage

4,7,8 21
Unité bimétallique

x ] 6,25,27,30,31

Unité de vanne
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Purgeurs thermiques

SERIE W

Les purgeurs thermiques de la série W de Miyawaki sont équipés d’un thermocouple qui régule le débit du condensat
en fonction de sa température. Le thermocouple s'étend avec 'augmentation de la température, ce qui fait que le purgeur
est ouvert en dessous d’une certaine température (en fonction du type) et fermé au-dessus de cette température.

Types

W1, W2, W3 avec boitier en laiton et parties intérieures en acier inoxydable

Propriétés

- dérivation rapide au démarrage

- fonctionne en dessous de la température de saturation, ce qui évite les pertes de vapeur et économise

beaucoup d'énergie

- Les impuretés peuvent étre évacuées efficacement par la grande ouverture de la vanne et la grande section

d'écoulement du purgeur.
- auto-drainant au repos - le gel est exclu
- entretien facile

Domaines d’application
Radiateurs

(idéal pour les systémes de chauffage dans les hotels, les écoles, les hopitaux et les bureaux)

PrinCipe de fonctionnement Condensat froid | Condensat chaud

Au démarrage, la tige de la vanne est Lorsque la température du condensat
bien en haut et la vanne est comple- augmente, le thermocouple commence a
tement ouverte. Le condensat froid et s'étendre et force la vanne a se déplacer
I'air sont presque entierement évacués. vers le bas. Lorsque la température du

condensat est supérieure a la tempéra-
ture d'ouverture (en fonction du type),
la vanne ferme completement le siége.

MIYAWAKI * Version frangaise

Lorsque la température du condensat
diminue, le thermocouple se rétracte et la
vanne s’ouvre. Le condensat est évacué en
continu a une température stable.
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Purgeurs de condensat

Purgeurs thermiques

W

W1, W2, W3

Capot 2

Joint de capot 10 ———
Ressort9 ———

Thermocouple 7 ————

Vanne 4
Ressort 8

Butée 6 ————
Diagramme du flux W1, W2, W3 w2 e

2000

Guidage 5
1500 Siege de vanne 3
Boitier 1
1000
700
= 500 12 Raccord fileté
3 .
i / 11 Ecrou
(1
=
3
a 300
200 Température d’'ouverture de la vanne :
01 02 03 05 3 - 4 env. 97°C pour W1-1,5, W2-1,5, W3-1,5
Pression différentielle en bars - aenv. 115°C pour W1-3, W2-3, W3-3
Dimensions wi1 w2 w3
11
| — | —
- (] ) <& - D +o L]
H2 — H2 H2 — —
\ ] o
[ 1]] [ 1]] (=
] . (N
Surpression de service | Température de service . - - o .
Type de . ) e R Dimensions (mm) Matériau du boitier Poids
Type A A Diamétre nominal X ISS X ISSI .
bars °C L Hi1 H2 JIS/ASME Comparable a kg
_ e
Wi-15 Filetage /z" 15 80 35 0,5
. Afflux: R % 87 41 Laiton CuZn39Pb2 0,6
Ecoulement : R, %" 80 35 C3771 (CW612N) 0,5
wW1-3 NPT - 3
¥ 87 41 0,6
1" 35 0,4
Ww2-1,5 - 15
Filetage % 150 35 o 41 Laiton CuZn39Pb2 0,5
Rc, NPT e 35 3771 (CWB12N) 04
w2-3 - 3
¥ 41 0,5
) %"
W3-15 Filetage /z" 15 123 28 0,6
_ Afflux: R % 135 34 Laiton CuZn39Pb2 0,7
Ecoulement : Rc, % 123 28 C3771 (CW612N) 0,6
W3-3 NPT - 3
¥ 135 34 0,7
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Purgeurs thermiques avec capsule a membrane

SERIE D

Les purgeurs thermiques de la série D sont équipés d'une capsule 8 membrane. Cette capsule régule I'évacuation
du condensat avec une différence de température prédéfinie par rapport a la température de la vapeur saturée. Un liquide
spécial contenu dans la capsule a toujours une température de vapeur saturée inférieure a celle de I'eau a une pression
donnée. Cette capsule autorégulatrice assure un fonctionnement précis et fiable du purgeur de condensat.

MIYAWAKI propose des purgeurs de condensat de la série D avec 3 modéles de capsules a membrane :

TypesHetC Evacuation du condensat a env. 5°C en dessous de la température de la vapeur saturée
TypelL Evacuation du condensat a env. 15°C en dessous de la température de la vapeur saturée
Types DC1, DV1, DL1, DX1, DC2 Boitier et pieces internes en acier inoxydable

DF1 Boitier en acier forgé, pieces internes en acier inoxydable
Propriétés - évacuation rapide et continue de I'air au démarrage et pendant le fonctionnement normal

- la contre-pression n‘influe pas sur le fonctionnement des purgeurs
- les pertes de vapeur sont exclues

- auto-drainant au repos - le gel est exclu

- tous les purgeurs de condensat sont équipés de filtres a impuretés.
- position de montage horizontale et verticale

- I'entretien et la réparation dans la tuyauterie sont possibles

- conception légere et compacte

Domaines d’application

Applications avec un volume de condensat faible et moyen :
Par ex. drainage de conduites de vapeur principales, de chauffages d'appoint, d’échangeurs de chaleur ainsi que de ma-
chines et de conduites dans l'industrie textile, du nettoyage, alimentaire et pharmaceutique.

Condensat froid Condensat chaud . Vapeur

Principe de fonctionnement

—\t

_ ————

]

e

- e

Au démarrage de linstallation, lorsque le
condensat froid doit étre évacué, la capsule
ne s'étend pas et le purgeur est ouvert.

Principe de fonctionnement DV1 avec vanne de dérivation intégrée

En tournant la poignée dans le sens de
la fleche « souffler » (dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre), la vanne de
dérivation s'ouvre. De grandes quantités
d'air et de condensat peuvent étre rapide-
ment évacuées. La saleté et les dépots sont
également rapidement éliminés.

Lorsque la vanne de dérivation est fermée, le
type DV1 fonctionne comme un purgeur de
condensat normal (voir ci-dessus).

MIYAWAKI * Version frangaise

Lorsque la température augmente dans le
purgeur, la capsule s'étend et la vanne se
déplace vers le siege de vanne.

Juste avant que le condensat n‘atteigne la
température de la vapeur saturée, la vanne
ferme complétement le siége de vanne (5
ou 15°C en dessous de la température de
la vapeur saturée, selon le type de capsule
choisi). La vapeur ne peut pas pénétrer
dans le purgeur. La perte de vapeur est to-
talement exclue.

Dés que la température baisse dans le pur-
geur, la capsule se rétracte a nouveau, la
vanne s'ouvre et le condensat est évacué.
Les étapes 3 et 4 se répétent sans interrup-
tion dans cet ordre.

17



Purgeurs de condensat

Purgeurs thermiques avec capsule a membrane

Diagramme du flux DC1

DC2

Diagramme du flux DC2

2000 o
2000
DC2R-16H
1000 " — Eau froide
800 ==== Condensat
e~ 1000 ~
s
o =9 0
500 7 T -~ 700 P L~
400 7 e“sa\ P L1t DC2-16H
Pg y 500 p L= E — Eau froide
300 7 2 400 Pl = - Condensat
= / i < /5/ s
~ 1 y et
S | A g 300 , PR
= 200 7 === // Pk
N E w2
3 5§ 207
a a Loz>
100 -
100
0 70
0,1 0,5 1 2 5 7 10 21 01 0203 05071 203 5 7 10 16 20
Pression différentielle en bars Pression différentielle en bars
Dv 1 Diagramme du flux DV1
avec vanne de derivation 10000 —
7000 - H
5000 a““o\ée)«r
{\0(\&0/
3000 N2
e
Lo
2000 ge))/
P
£ 1000 =
2 700 G0e
i
g 5 gau$ B2
5 ] nde“sat —
8 30 agiiige
T L ]
200 —_
/
100
01 02 03 0507 1 2 3 5 7 10
Pression différentielle en bars
DC2R DV1
H - -
| |
T H,
L M o= ]
f EE—— 1, ] E> Y
al B
L . L L A S 2
. Surpression de Température de service DI . Matériau du boti Poid
Type Type de Diametre no- | service admissible max. admissible IS () ateriau du boltier olds
yP raccordement minal :
bars °C L Hi | H2 | W JIS/ASME Comparable a kg
DCL-21H it ARS 65 | 29 | 11 0,4
- iletage P
DC1-21L R¢, NPT i 1% ;g ;1‘ ;Z 3 g;
DN 15 21 220 1'3
DC1-21HF Bride DN 20 150 | 31 | 17 53 | Adierinoxydable | GX5 CrNi 19-10 2'2
DC1-21LF JIS, ASME, DIN SCS13A (1.4308) !
DN 25 160 | 34 21 3,1
DC2R-16H Afflux: R .
DC2-16H | Ecoulement: Rc, NPT e 16 220 80|35 35| 9 07
DV1-10 Filetage Rc, NPT E/ 10 185 110 | 88 17 65 09

Le DC2R-16H est doté d’une dérivation interne pour éviter les résidus de condensat.
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Purgeurs de condensat
Purgeurs thermiques avec capsule a membrane

Dimensions

DX1

3
=
N —r

DX1

DF1

Filetage Manchon a souder
‘ L oW L Wy
t H1
H1 .
| TH2
H2
w L | I w |
Longueurs spéciales sur demande 6 I
e v
o O H2
Diagramme du flux DL1, DF1 Diagramme du flux DX1
2000 1000
a//‘ °
800 7 | _~| DX1R-5
1000 “o‘\(\g // — Eau froide
800 eV 7 e p ==== Condensat
1 11 /7 -
I 500 v ','
500 I RN 1o 0 A 1-177 L1711 O
400 At Abr” 47 DX1-5
£ 300 /‘/ - ad < 300 1l Eau froide
S P L o / A7 L ET wmm= Condensat
s wf At F )1 447
s T £ 0 A«’a"
g -7 3 e ans
a a Z7.r
100 100 Z=
l”
0 0
01 02 03 05 1 23 5710 21 0,1 02 03 0507 1 2 3
Pression différentielle en bars Pression différentielle en bars
Surpression de service | Température de service ) : as . ’
Type de L . e el e e Dimensions (mm) Matériau du boitier Poids
Type e Diamétre nominal X ISSI X ISSI .
bars °C L Hi | H2 | W JIS/ASME Comparable a kg
128
3/8”
R Filetage =
DL1-21 RC, NPT 2 21 220 60 48 0,7
%"
1 Acier inoxydable | GX5 CrNi 19-10
e Scs13 (1.4308)
3/8”
Filetage "
DL1-10C Rc, NPT 2 10 220 60 48 0,7
%"
1T
DX1-5 - Acier inoxydable
(DX1R-5) Tri-clamp 38 mm 5 160 30 51 SUS316 1,4401 0,18
| 1’ 85 | 36 | 18 1,0
Filetage "
DF1-21 3 62
Rc, NPT 1“__ 100 | 40 | 23 13
”"
Manchon & souder "
DF1-21W JIS, ASME, DIN 3 160 | 36 18 62 1,4
r Acier forgé P250GH
21 235
Bride 17 175 | 36 | 18 A105 (1.0460) 2,1
JIS, ASME 150, Y " 195 62 33
300 Ib e 40 23 20
DF1-21HF 215 /
DF1-21LF DN15 23
Bride 150
DIN PN40 DN20 36 18 62 3,6
DN25 160 43
Le DX1R est doté d'une dérivation interne pour éviter les résidus de condensat.
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Purgeurs de condensat

Composants

DV1

Vis 9

Capot 2 —F____( N ) 2

““‘&:@J”

Joint de capot <_
N

5 =
Ressort d'arrét i 9

Capsule @ membrane 3

Siege de vanne 4

7

Joint de @

siege AN
Filtre a impuretés 6 @

©— 20 Ecrou

-

18 Poignée

17 Ecrou

E@i 16 Presse-étoupe

14 Garniture

@7 15 Plague

% 10 Chapeau
N

Il
(e

13 Axe

@ 5 Ressort d'arrét
@ 8 Joint de capot

3 Capsule a
membrane

4 Siége de vanne

€O—— 7 Joint de siege

6 Filtre a impuretés

1 Boitier

11,12, 19
Unité de vanne

— 2 Capot
6 Filtre a impuretés

| 5 Ressort
d'arrét

3 Capsule a
membrane

4 Siége de vanne

®7 7 Joint de siége

8 Joint d'étanchéité
pour boitier

!

1 Boitier

DC2

Plaque signalétique 11

Capot 2 —

Joint de capot 9 <>

Ressort 8

Siege de vanne 6
Joint de siege 7

Boitier 1

10 Joint d’étanchéité

3 Douille

07 5 Ressort d'arrét
@ 8 Joint de capot

@ 3 Capsule a membrane

@7 4 Siege de vanne
@— 7 Joint de siege

- f.fg\
@—k 6 Filtre & impuretés

)
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Purgeurs thermodynamiques

avec disque de vanne
SERIE S

Le fonctionnement des purgeurs thermodynamiques est basé sur I'effet Bernoulli, (I'inverse de la proportionnalité entre la
pression et la vitesse) et les différentes vitesses d'écoulement de la vapeur et du condensat. Les purgeurs thermodynamiques
ne comportent généralement qu’une seule piece mobile : le disque de vanne.

Les purgeurs thermodynamiques sont caractérisés par une conception compacte et un faible colit de fabrication. Ils évacuent le
condensat rapidement et a une température proche de la saturation. Les purgeurs peuvent fonctionner jusqu'a une contre-pres-
sion de 80 % de la pression d’entrée, mais pour un bon fonctionnement, il est recommandé que la contre-pression ne soit que
de 50 % ou moins. Les purgeurs thermodynamiques évacuent le condensat par intermittence.

Tous les purgeurs thermodynamiques de MIYAWAKI ont un disque de vanne et un siege en acier inoxydable. La surface des
disques de vannes fait I'objet d’un traitement spécial et chaque piece est controlée individuellement. Ces exigences élevées en
matiére de qualité du processus de production contribuent largement a la longue durée de vie et au fonctionnement fiable des
purgeurs de condensat.

Types

S31N Purgeur de condensat en fonte sphérolithique avec siége et disque de vanne interchangeables
SC31 Purgeur de condensat en acier inoxydable avec siége et disque de vanne interchangeables
SC, SF Purgeurs de condensat en fonte grise pour applications a capacité de débit élevée

sV Purgeur de condensat avec dérivation

SL3 Pour fers a repasser a vapeur et applications a tres faible capacité de débit

SU2N, SU2H, SD1 Purgeurs de condensat en acier inoxydable pour applications a moyenne et haute pression
S55N, S55H,

S61N, S62N Purgeurs de condensat en acier forgé pour applications a haute pression

Propriétés

- évacuation rapide du condensat

- insensible aux coups de bélier, a la vapeur surchauffée et au gel

- L'anneau bimétallique, dont la plupart des purgeurs de condensat sont en outre équipés, favorise I'évacuation rapide de I'air
et du condensat froid au démarrage et empéche la formation de bulles dair.

- position de montage horizontale et verticale possible ; entretien facile

- pour les applications ou le risque de formation de bulles d'air (obturation par air) est élevé, MIYAWAKI propose des disques
de vannes spécialement usinées.

- grace a un capuchon de boitier supplémentaire, I'isolation est renforcée et le fonctionnement stable du purgeur de condensat
est influencé positivement.

- tous les purgeurs de condensat, sauf le type SL3, ont un filtre intégré.

Domaines d’application

Convient le mieux aux applications avec volume de condensat faible et moyen : Drainage de conduites de vapeur, petits échan-
geurs de chaleur, chauffages d'appoint et applications dans I'industrie chimique et pharmaceutique ainsi que dans I'industrie du
pétrole et du textile. Le type SV avec dérivation intégré a été spécialement congu pour I'industrie pharmaceutique, I'industrie
alimentaire et les blanchisseries avec des contraintes d’espace et de colits strictes.

Principe de fonctionnement B condensat froid Condensat chaud M Vapeur

T L e 2

Au démarrage, la pression du condensat  Lorsque le condensat chaud pénétre dans le Deés que la vapeur s'écoule dans le purgeur Le purgeur reste fermé jusqu'a ce que la
froid et de I'air souléve le disque de vanne purgeur, celui-ci reste ouvert et I'évacuation aprés I'évacuation du condensat chaud, la vapeur se condense au-dessus du disque de
et le condensat froid et I'air sont rapidement rapide du condensat se poursuit. pression au-dessus du disque de vanne vanne et que la pression exercée par le haut

évacués.

MIYAWAKI * Version frangaise

est supérieure a la pression qui agit sur le
disque de vanne par le bas (effet Bernoul-
li). En conséquence, le disque de vanne
est pressé contre le siége et le purgeur est
fermé.

sur le disque de vanne diminue. La pression
du condensat agissant par le bas souléve le
disque de vanne et le condensat est a nou-
veau évacué. Les étapes 3 et 4 se répetent.
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Purgeurs de condensat
Purgeurs thermodynamiques avec disque de vanne

S31N, SC31 SC, SF

Diagramme du flux Diagramme du flux
SC31 & SC31F; S31N & S31INF 2" - 1" S31N & S31INF 174" -2 "; SC310, SC311 & SF340, SF341
800 3000
700
600 2000
500 // 1500
400 %
A1 1000
300 / 800
600
200 500
= Py = 400
B I > A
%‘ yd % 300 o
3 d s A
§ 100 § 200 -
80
60
50 100
03 05 1 2 3 456 810 16 21 03 05 08 1 2 3 4 6 10 16
Pression différentielle en bars Pression différentielle en bars
Dimensions - - - -
S31IN 114" -2 S31INF1Va" -2
S31N/SC31 17> -1 SC310, SC311 SF340, SF341
Hi H:
® v
>+ » 33
% H: He He
-
w ‘ L w ‘ L w J
e Surpression de service Température de Dimensions (mm) Matériau du boitier Poids
Type Type de raccordement ?:gnTientarF max. admissible service max. admissible
bars °C L Hi | H2 | W JIS/ASME Comparable a kg
3 vi e 8 » Acier inoxydable | GX5CrNiMo19-11-2 1.0
avis w Cler Inoxyaable FNIMO15-11-.
SC31 Rc, Rp, NPT Ll %0 SCS14 (1.4408) L3
1 95 1,2
L 1 Adier inoxydabl 14408 + 2329
2, cier inoxydable . 20 %1
- 155 | 61 | 39 | 81 | scs14+5USF304 1,4301 2,9-3,9
a bride 1 2 220 175 3,6-4,7 *1
JIS, ASME %" 185 Adier inosycabi 1 4408 4,2-5,5 *1
- Cler Inoxyaabple B + R 1
SC31F 12 SCS14+5US304 1,4301 >,0-73*
2 195 6,1-8,2 *1
3 brid DNIS 150 Acier inoxydabl 1.4408 + 27
a bride Cler Inoxyaaple B
DIN DN20 61 1 59 | 61 | oeoi44SUSF304 1,4301 3,9
DN25 160 4,7
75 55 Fonte 1,1
W %0 65 | 60 | sphérolithique | EN-GIS450-10 12
- 60 (EN-J51040)
avis 1 95 FCD450 13
S31N
R¢, NPT 1" 104 i EN-GIL250 8,0
" onte grise -GIL-
172 180 100 | 106 FC250 (EN-IL1040) 87
2 11 9,3
75 140 | 55 Fonte 2,5
W 150 65 | 60 | sphérolithique | EN-GIS450-10 3,0
. 16 220 60 (EN-JS1040)
S3INF  bride 1 160 FCD450 4,2
J1S, ASME, DIN %" ] N G250 12,0
" onte grise -GIL-
1% 240 | 104 | 100 | 106 FC250 (ENL1040) 13,5
2 14,5
.~ o
sc- 310 avis Al 180 | 87 _ 6,0
311 Re, NPT 1 81 | 9 Fonte grise EN-GIL-250
340 a bride i FC250 (EN-JL1040)
SF- a1 1S, ASME, DIN B 240 | 89 10,0

*1 Les poids peuvent varier en fonction du diamétre nominal et du standard de la bride (voir dessin technique).
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Purgeurs de condensat
Purgeurs thermodynamiques avec disque de vanne

SL3

Diagramme du flux SV-N Diagramme du flux SV1 Diagramme du flux SL3
8000 2000 100
1500 »
5000 d e LT 70
d 1000 =T
800 RO
3000 o 600 o 50
40{»/ N p
2000 & e »
R 400 %
> 30 /
) 300 v
1000 L /
/]
< % = 200 ‘\fp"/ = 20 A
~ ~ ~
g 50 ey g o<\}°/ g //
(= “60/ [ < c 7
v (¢) 9 100 e 7} 1
= = ) = V|
S 300 3 - : Y
=] /// a 7 a //
200 7 V
pd 50
d
100 30
03 05 1 2 3 5 7 10 16 03 05 1 2 3 5 810 16 03 0507 1 2 3 5 7 10
Pression différentielle en bars Pression différentielle en bars Pression différentielle en bars
Dimensions
Svl SV - ANF, 6NF, SNF SV - 4N, 6N, 8N SL3 SL3-X
A L] L]
H: o H: Hi
| t ml @ t | |
He 5 H: U L He
) I w L
Surpression de service | Température de service ; . - - ’
Type de . .  eran] e Dimensions (mm) Matériau du boitier Poids
Type racoordement | Diametre nominal max. admissible max. admissible ‘
bars °C L Hi | H2 | W JIS/ASME Comparable a kg
Filetage RCATRZS 105 Acier moulé GP240GH 1,0
svi Rc, NPT w1 gy B3| A216WCB (1.0619) 13
4N Filet: " 110 60 2,4
N | iletage v
6N Rc, NPT A 16 220 120 155 | 65 | 65 . 2,5
V- 8N 1 70 Fonte grise EN-GIL-250 2,7
4NF Brid DN 15 220 FC250 (EN-JL1040) 41
—ue | ride
6NF JIS, ASME, DIN DN 20 150 | 90 | 65 4,7
8NF DN 25 230 6,5
Filetage
SL3 Afflux : Rc, NPT Adier i dabl X12CrS13
Ecoulement : G - cler inoxydable 3
Ya 10 400 40 | 22 8 19 SUS416 (1.4005) 0,06
~ Filetage
SL3-X Rc, NPT

MIYAWAKT - Version frangaise
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Purgeurs de condensat
Purgeurs thermodynamiques avec disque de vanne

SU2N, SU2H

Longueurs spéciales sur demande

Diagramme du flux SU2N, SU2H Diagramme du flux SD1
1000
800 700
500
600 o
500
400 300
/// 1\\ L~ LT
300 o) 200 =
/ / //
= = /
5 200> E L
g 150 g 100
= = 70 =
a8 100 a |
80 50
60
50 30
15 2 5 8 10 20 30 4046 64 03 05 1 23 5 10 15 20 31
Pression différentielle en bars Pression différentielle en bars
Tableau 1 : Dimensions L et poids
T Dmenson | OIN_ | DI SU2N, SU2H  SU2NF, SU2HF SU2NW, SU2HW  SD1
Type | métre L PN40 | PN63/100 S
nominal mm kg kg
>
SUZNF DN 15 150 2,6 4,0 ® PN
SU2HF DN 20 3,6 5,8 —— ]
DN 25 160 4,2 71
L L
. Dimension
- Diamétre L JIS 10/16/20K JIS 30K JIS 40K JIS 63K ASME 1501b ASME 300lb ASME 600lb ASME 900Ib
ype nominal
mm kg kg kg kg kg kg kg kg
7% 2,6 3,8 4,1 49 2,2 2,7 33 57
SU2NF -
SU2HF 7 205 3,0 41 44 6,2 2,6 3,7 46 71
1" 44 5,0 54 7,0 3,0 43 54 9,6

Applicabilité des normes relatives aux brides : JIS 10K/16K et ASME 150lb uniquement pour SU2NF
JIS 63K et ASME 900 Ib pour SU2HF

N Surpression de service| Température de ser- ; . s - .
Type Type de raccordement %Igm;tgf g it Dimensions (mm) Matériau du boitier Poids
bars °C L Hi | H2 | W JIS/ASME Comparable a kg
2 70 | 47 08
SU2N Filetage - i
(SU2H) Re, NPT # 32153
1 75 | 51 Acier inoxydable X30Cr13 1,0
Vo SUS42012 (1.4028) 15
SU2NW Manchon & souder B 46
(SU2HW) JIS, ASME, DIN i (64) 425 190 | 47\ 32| 53 14
1 13
DN 15 '; ';
SU2NF Bride © Acier inoxydable X30Cr13 ©
(SU2HF) JIS, ASME, DIN DN 20 S| 473253 1 gusan (1.4028) L
DN 25 e =
% 52039 | 25
Filetage e Acier inoxydable X30Cr13
sb1 R, NPT " 3 400 31 susa20m2 (1.4028) 03
%" 60 | 41 23
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Purgeurs de condensat
Purgeurs thermodynamiques avec disque de vanne

S55N, S55H

Diagramme du flux S55N, S55H

1000
700
|
500 ]
/5‘9“/
N
300 - o
~
=) L~
™~ / /
S 200 T
= /
2
a T
100
15 2 3 5 7 10 20 30 46
Pression différentielle en bars
Dimensions
S55N, S55H,
S55NW, S55HW S55NF, S55HF
L W w
] —
H1| | 1D 1T O O
Yy \ O
H2[ | ,|>“<<| @ O O
\f !‘! ~
Tableau 1 : Poids
) 11S 10/16K 115 20K 115 30/40K ASME 150l | ASME300b | ASME 600ib Sy it
Type Diamétre nominal PN40 PN100
kg kg kg kg kg kg kg kg
7% 2,6 28 4,0 2,6 3.1 3.2 31 37
S55NF -
SSSHF % 3.1 33 4,4 31 4,0 4,2 37 53
1 4,2 45 56 4,2 5,5 57 4.4 6,3
Surpression de service | Température de service ; ) aq o .
Type racgfgecr:?ent B Gl i aelEE e anhileble Dimensions (mm) Matériau du boitier Poids
bars °C L Hi | Ho | W JIS/ASME Comparable a kg
1/ "
S55N Filetage " 70| 59| 50| 1,0
(S55H) Rc, NPT ad
1 75 | 63 | 54 1,2
S55NF Brid DN 15 140
ridae e e |
(S55HF) J1S, ASME g: ;‘5) % 59 | 50 | 45 e Tableau 1
Cler rorge
oo - DN 15 46 425 150 10 P250GH (1.0460)
riae T aen |
(S55HF) DIN | DN20 | | 150 | 59 | 50 | 45 Tableau 1
DN 25 160
e
SS55NW | Manchon & souder " 0| 59| 50|, 1,0
(S55HW) ASME, DIN il
1 75 | 63 | 54 1,2
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Purgeurs de condensat
Purgeurs thermodynamiques avec disque de vanne

S61N, S62N

Diagramme du flux S61N, S62N

630
600
/
500 /,
400 /
300 //
= ,/
5 200 //
- d
] /
whd
5 d
a /
100
80
3 4 6 8 10 20 30 40 50 60 70
Pression différentielle en bars
Dimensions
S61N, S62N S61NF, S62NF
JII
I I [H‘
=~ =C¥F.
I vl
Tableau 1 : Longueurs de construction et poids
. ASME ASME ASME ASME . DIN DIN
Type |Diamétre| JIS20Kj JISIOK | JISAOK | JISEIK | (3000150 | Classe300 | Classe 600 | Classe 900 |Diamétre|  pye3 PN100
nominal nominal
mm | kg | mm | kg | mm | kg | mm | kg | mm | kg | mm | kg | mm | kg | mm | kg mm | kg | mm | kg
123 200 | 7,3 | 200 | 84 | 200 | 87 | 220 | 96 | 200 | 67 | 200 | 72 | 200 | 73 | 220 | 9,6 | DNi5 | 210 | 9,4 | 210 | 9,4
:g;:i 3" 210 | 77 | 210 | 89 | 210 | 9,2 | 230 | 11,1 | 210 | 77 | 210 | 82 | 210 | 85 | 230 | 109 DN20 230 114 230 114
1" 240 | 9,2 | 240 | 10,1 | 240 | 105 | 240 | 12,1 | 240 | 83 | 240 | 94 | 240 | 9,6 | 240 | 133 DN25 12,5 12,5
Surpression de service Température Caibln Dimensions (mm) Matériau du boitier Poids
Type  |Type de raccordement| Diamétre nominal max. admissible max. admissible
bars °C L Hi | Ho | W JIS/ASME Comparable a kg
2%
S61N Filetage "
(S62N) Rc, NPT 3f." 130 | 90 25 | 100 57
. e 5 Adier forgé | P250GH (1.0460) [ —=
S61NF Bride 3" 65 425 8 90 25 100 A105 8
(S62NF) JIS, ASME, DIN - (475 pour S62N) f= ] (1,7380 pour =
1 = (S62N: A182F22) S62N) =
2%
S61NW Manchon a souder "
(S62NW) ASME, DIN 3;“__ 130 | 90 | 25 | 100 >7
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Purgeurs de condensat

Composants

| 5 Capuchon
11 Joint d’étanchéité

4 Disque de vanne

39 Bague d'arrét

3— 38 Bague bimétallique
3 Siege

— 10 Joint d’étanchéité
11 Joint d’étanchéité

6 Goupille

1 Boitier

——— 7 Filtre a impuretés

Joint d’étanchéité 14

Vis 8

S55N/S55H

5 Capuchon

QD* 4 Disque de vanne
_))7 38 Bague d'arrét

@B— 15 Bague bimétallique

11 Joint d'étanchéité

1 Boitier

7 Filtre a

z impuretés
/"-\
Joint d'étanchéité 14 —@
Vis 8 A

Joint d’étanchéité 14

SU2N/SU2H

S31IN (121"

4 Disque de vanne

39 Bague d'arrét

3 Siege

10,13

Joints d'étanchéité
6 Goupille

1 Boitier

7 Filtre a
impuretés

Vis 8

2 Capot

5 Capuchon

1 Boitier

8 Vis

38 Bague bimétallique

4 Disque de vanne

39 Bague d’arrét

CD— 38 Bague
bimétallique

12 Joint d’étanchéité

7 Filtre a
impuretés

. SC, SF (3/4"-1"

O——12Vis
} @* 2 Plaque signalétique

& J?Lﬁ\
& = 2 Capot

Q __97 4 Disque de vanne

= 21 Bague d'arrét
|
{( )/ (seulement pour

= S31N)

& 20 Bague bimétallique
1= (seulement pour

(G S31N)

N iege

G ("JQ)* 10 Joint d'étanchéité
@3 15 Conduit

1 Boitier

7 Filtre a
impuretés

2 Capot

3 Siege
4 Disque de vanne
5 Capuchon
11 Joint d'étanchéité
15 Bague bimétallique
39 Bague d'arrét

7 Filtre a impuretés

Goupille

eIasth;7e 10 Joint d'étanchéité
1

Joint 28 Orifice

d'étanchéité 9

12
Boulon fileté
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Purgeurs de condensat

Composants

SV1

@— 19 Ecrou

17 Poignée

10 Ecrou
15 Presse-étoupe B

9 Garniture
18 Presse-étoupe A

2 Capot

14 Joint d'étanchéité
8 Tige
5 Capuchon

4 Disque de vanne
3  Siége

Boulon 16

Siege de
vanne 7

6 Douille

Boitier 1 — R .
11 Filtre a impuretés
13 Joint d'étanchéité
12 Vis
SL3

3 Capot

2 Disque de vanne

1 Boitier

30 Ecrou

27 Poignée

18 Ecrou
Presse-étoupe B 17

Garniture 26 { i

Presse-étoupe A 25 ——&2
2 Capot

9 Joint d’étanchéité

19 Tige

Capuchon 3 ,
Disque de vanne 4 24 Ecrou
Siege 5
Bimétal 38
Bague d'arrét 39 20 Ressort
Douille 23 21 Vanne
22 Siége de vanne
Boitier 1 7 Filtre ? impuretés
14 Joint
d'étanchéité
8 Vis
SD1

4 Capot

3 Capuchon

2 Disque de vanne

1 Boitier

6 Filtre a impuretés

5 Vis
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Purgeurs a flotteur a cloche

SERIE E

Les purgeurs a flotteur a cloche font partie du groupe des purgeurs de condensat mécaniques. Le fonctionnement de ces
purgeurs est basé sur la différence de densité entre la vapeur et I'eau. MIYAWAKI propose une large gamme de purgeurs a
flotteur a cloche avec une capacité de débit faible a élevée. Les purgeurs de la série E évacuent le condensat par intermittence.

Types
ER Purgeurs de condensat en fonte grise pour applications a capacité de débit moyenne a élevée
ES Purgeurs de condensat en fonte grise pour applications a capacité de débit faible et moyenne
ESH, ER25 Purgeurs de vapeur en acier moulé pour hautes pressions et capacités de débit faibles a élevées
ESU Purgeurs de vapeur en acier inoxydable pour applications a capacité de débit faible a moyenne
Propriétés

- vanne, siége et autres piéces internes en acier inoxydable pour une durée de vie longue et fiable
- les vannes et les siéges de vannes sont soigneusement controlés individuellement et adaptés les uns aux autres.
- grace au systéme SCCV®, la vanne et le siége d'un purgeur de condensat de la série E ont une durée de vie extrémement

longue.

- la conception bien pensée des purgeurs permet d'effectuer la maintenance et la réparation des purgeurs de condensat

directement dans la conduite.

- un petit trou dans la partie supérieure du flotteur assure la purge automatique en continu.
- fonctionne méme en cas de forte contre-pression (jusqu'a 90%)

Domaines d’application

Echangeurs de chaleur, sécheurs, vérins, stérilisateurs et autres applications nécessitant une évacuation immédiate du

condensat.

Le « super-purgeur » de MIYAWAKI

1&2

Avant le démarrage, le flotteur se trouve en position basse
et la vanne est ouverte. Le condensat froid, I'air et plus tard
le condensat chaud pénétrent dans le purgeur. Le condensat
remplit entierement le flotteur et le boitier du purgeur. Comme
le flotteur a cloche est entierement entouré d'eau, il repose
sur le fond du purgeur en raison de son poids. La vanne est
grande ouverte et le condensat est évacué.

MIYAWAKI * Version frangaise

1. Basé sur le systéme SCCV® (voir page 92-93)

Condensat froid

La vapeur et le condensat pénétrent dans le flotteur a
cloche par le bas. Plus il y a de vapeur dans le flotteur,
plus la flottabilité du flotteur est importante et plus
il se déplace vers le haut. Lorsque le flotteur est en
position haute, la vanne se ferme.

2. « Unité de vanne double » avec vanne aukxiliaire et vanne principale (pour les types ER)
3. Fonctionnement sr et stable, basé sur la différence de pression dans l'unité de vanne
4, Possibilité d'évacuer de trés grandes quantités de condensat

5. Congu pour des pressions élevées (jusqu’a 64 bars pour le type ER25)

Condensat chaud . Vapeur

FE=\[L

L'air et les gaz quittent le flotteur par un petit trou situé dans la
partie supérieure du flotteur. La vapeur s'échappe également
par ce trou et se condense dans la partie supérieure du boitier.
Comme davantage de condensat s'écoule a nouveau dans le
purgeur et que la quantité de vapeur dans le flotteur diminue,
e flotteur perd sa flottabilité et s’enfonce vers le bas. Le clapet
s'ouvre alors a nouveau et le condensat peut étre évacué.
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Purgeurs de condensat

Purgeurs a cloche — faible pression, grande capacité

ER

Diagramme du flux ER

10000
8000 ~
L~ e
6000 -
5000 o -~
\,’)9 /
«® /
4000
AS
3000 o
o\
2500 %
P
oL
AN
2000 «®
o2
Y 2
52~ AD
1500 o RO
£ \‘1-1?'
o 40"
S 1
2 9
5 1000 e‘*“/
3 900
800
700
600
0,5 1 2 3 4 6 8 10 14 16
Pression différentielle en bars
Dimensions ER105 ER105F, ER110, ER116, ER120
L W L w
H1 A— H ry
1
v O0—O
O]
’ Iicﬁ' . @
Surpression de service | Température de service ; . - . )
Type de . ) g e g e Dimensions (mm) Matériau du boitier Poids
Type ey Rt Diamétre nominal :
bars °C L H1 H2 JIS/ASME Comparable a kg
Filetage . . 3
ER105 - RC, NPT %" =1 7 190 155 134 10,2
DN 15-25 254 13,6
3 3 155 134
Bride DN 32 - 50 260 15,1
ER105F - —
;| JIS/ASMEDIN | DN15-25 , 20 254 | oo | 34 | Fontegrise EN-GIL-250 13,6
DN 32-50 260 FC250 (EN-JL1040) 15,1
5 DN 15-25 5 254 200 140 16,1
ER110 Bride DN 32-50 280 | 210 | 130 18,1
1 JIS, ASME, DIN DN 15 - 25 . 254 | 200 | 140 16,1
DN 32 - 50 280 210 130 18,1
7 DN 15-25 ; 300 230 132 19,0
ER116 - Bride DN 32-50 300 190 | 167 F°"|$tehis£’::r°' EN-GIS-450-10 | 23,0
JIS, ASME, DIN DN 15 -25 230 | 132 FCD450 (EN-J51040) 19,0
16 16 300
DN 32 - 50 190 167 23,0
Bride _ 8 Fonte grise EN-GJL-250
ER120 - 16 | JIS, ASME, DIN DN 40 - 65 6 220 400 220 217 FC250 (EN-IL1040) 46,0
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Purgeurs de condensat
Purgeurs a cloche — haute pression

Diagramme du flux ER25

5000
4000
L~
3000
2000 r
B
o
1500
i~
)
gm‘a'o‘ 1
1000
A
800 °
)
o2
600
<
g 500
3
- 400
K=1
0
a
200
0,5 1 2 4 6 10 15 20 30 40 60 80
Pression différentielle en bars
Dimensions ER25
L
H1
. - ¥ Hs
*Version spéciale ER25
Température de service maximale admissible : 470°C H-
Matériau du boitier : A217 WC6 (G17CrMo5-5 / 1.7357) |
Tableau 1 : Longueur de construction
Diamétre nominal Standard de bride L (mm)
JIS10-40K ASME 150 Ib / 300 Ib RF DIN PN40 340
DN 15-25 ASME 600 Ib RF ASME 150 - 600 Ib RJ DIN PN63 / PN100 (DN15 / DN20) 345
JIS63 K ASME 900 Ib RF / R] DIN PN63 / PN100 (DN25) 380
JIS10-40K ASME 150 - 600 Ib RF / R] - 380
DN 32 -50
JIS63 K ASME 900 Ib RF / R] DIN PN40 / PN63 / PN100 400
. Surpression de ser- | Température de ser- Dimensions (mm) Matériau du boitier Poids
Type Type de Diametre | yjce max. admissible | vice max. admissible
raccordement nominal -
bars °C L Hi | H2 | H3 JIS/ASME Comparable a kg
25 25 . o1
Bride = 51
ER25 - 45 315, ASME, DIN DN 15-50 44 % 210 | 180 | 345 W -2
= 58
65 64 425 Acier moulé GP240GH
25 ’s SCPH2 (1.0619)
N ' -1%" ' =-1%"
— Manchon a 340 48
ER25W - 45 souder ' -2" 44 . 210 | 180 | 345 .
— | ASME, DIN 2 2
65 64 380 49

Le matériau du boitier, I'acier inoxydable, est disponible en version spéciale. Pour plus de détails, veuillez contacter MIYAWAKI Inc. ou un représentant autorisé.
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Purgeurs de condensat
Purgeurs a cloche pour basse et moyenne pression

Diagrammes de flux ES

500
300
200
150
100
80
70
Dimensions 2 50
S 40
ES5, ESU5 ESUSF x
5 30 o
= T €
. - - § . / B L
, Types disponibles //
H: En fonction de la surpression /
de service maximale admissible
10
0,1 02 03 0507 1 2 3 5 7 10 16 21
SN @ o Pression différentielle en bars
max. admissible
Type bars 2000
ES5- 3 3
ES5- 7 7 1500 d
. ///
ES5- 11 1 1000
© Wil
ES5- 16 16 800 N >
600 \3 <
ESUS - 3 3 WO =T
T ST (@ S
1 \reelGreg
ESUS - 7 7 1 R AO%
400 > < e‘;/
ESUS - 11 1 A AT L
\\\)
00— P
ESUS - 16 16 AT AT T Pl
ESUS - 21 21 < 200 — = \3 9 &
. £ >
ESBN - 5 5 LRt el ZaPra o
ESSN - 8 8 E 100
k) A
ESSN - 16 16 a 80
ES10- 8 8 60
ES10 - 12 12 %0
ES10 - 16 16 0,1 0,2 04 0608 1 2 4 6 1012 16
Filetage Bridle  Manchon a souder Pression différentielle en bars
o Surpression de service | Température de service ; . - - .
Type Type de raccordement Dlam'etrf iR Eeliecial i caliEelE Dimensions (mm) Matériau du boitier Poids
nomina bars oC Ll [ m ] w J1S/ASME Comparable kg
" 103 | 59| 67 Fonte sphéro- 19
Filetage " . EN-GJS-450-10
ES5 E/A 16 105 75 lithique X 1,9
Rc, NPT I 109 57 69 FCD450 (EN-JS1040) 21
et " 103 1,9
iletage "
ESU5 Rc, NPT EZ7 105 57 69 75 2,0
1" 109 2,1
Brid DN 1> 175 Acier i dabl GX5 CrNi 19-10 33
ride Cler Inoxyaaple FINI -
ESUSF 1S, ASME, DIN DN 20 21 195 | 57| 69| 75 SC519A (1.4308) 37
DN 25 350 215 4,1
Manchon 3 d 17N 203 2,5
anchon a souder -
ESUSW JIS, ASME, DIN EZ7 230 | 57 69 75 2,6
1 254 2,8
i L3 130 3,7
ESSN Flletage % 73 | 90 | 100 '
< 1 3 Fonte sphéro- 39
1% 5 lithique EN-GJS-450-10 /
ride
ESSNF JIS, ASME, DIN DN 20 195 68 95 100 57
DN 25 215 6,8
ES10 Filetage Rc, NPT 3" - 1" 190 | 102 | 134 | 120 9,3
DN 15-25 16 254 12,7
ES10F , 102 | 134 | 120 |  Fonte grise EN-GIL-250
Bride DN 32 -50 220 260 FC250 (EN-IL1040) 14,2
ES12N JIS, ASME, DIN DN 15-25 16 270 | 140 | 140 120 13,5
DN 32 -50 280 | 150 | 130 15,1

Les raccords a brides pour ES5 sont disponibles en version spéciale. Pour plus de détails, veuillez contacter MIYAWAKI Inc. ou un représentant autorisé.
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Purgeurs de condensat
Purgeurs a cloche pour moyenne et haute pression

Diagramme du flux ESH

2000
1000 L
800
600
400
200
100
=
g2 w
o
Q
=2 40
2 3
20
Dimensions 10
0,1 03 05 1 2 3 5 10 20 30 40 50
ESHSNI ESHSNW ESH8NF Pression différentielle en bars
L
H-
+
H. \
L Tous les modeles
ESH21W ESH21F
S S Filetage, manchon a souder Bride
L L
H- H:
- +
H: H.
Tableau 1 : Poids
Poids (kg)
Diameétre nominal JIS (FF, RF) J1IS (RF) ASME/IPI (RF) DIN
10K, 16K 20K 30K 40K 1501b 300Ib 600Ib PN40 PN100
12" 11,0 11,0 12,4 12,8 11,4 12,1 12,1 113 12,2
3/4" 124 12,4 13,7 14,0 11,8 12,8 13,2 129 15,0
1" 13,2 13,6 14,6 15,0 12,4 13,6 14,0 15,0 18,3
. Surpression de service | Température de service ’ . as o :
Type racgl:ge(ﬁent Iilsmfnt;? S e Dimensions (mm) Matériau du boitier Poids
bars °C L Hi | H2 | W | JIS/ASME | Comparable a kg
21 : 21 Y = 3" =220
ESHSN- — E"etage no-1 o 114 | 111 | 146 11,0
45 ¢, NPT 44 1" =24
ESHENF- ——| Bride DN 15 - 25 2 250 114 | 111 | 146 Tableau 1
JIS, ASME, DIN
45 44
ESHSNW - 21 | Manchon  souder e 2 400 220 114 | 111 | 146 | Acier moulé|  GP240GH 110
45 | ASME, DIN : 44 SCPH2 (1.0619) '
ESH21F- | Bride DN15-25 2 350 145 | 160 | 205 31,0
J1S, ASME, DIN '
45 44
21 3 21
EsH21w - —— Mandhiona souder |y, .- 300 145 | 160 | 205 28,0
45 d 44

Le matériau du boitier, I'acier inoxydable, est disponible en version spéciale. Pour plus de détails, veuillez contacter MIYAWAKI Inc. ou un représentant autorisé.
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Purgeurs de condensat

SR Composants
ES5/ESUS ES8N ES10
. J 20 Vis 4 Vis
8 4y
Vis20—§ o 4V®
" >} 2 Capot
2 Capot
17 Entretoise
o fos 14 Support i i
Joint d’étanchéité <0 X 21 Joint "<s— 21 Joint
22 S 15 Goupille d'étanchéité .' d'étanchéité
y, & 14 Support 16 14 Support
\llg * ? — 5 Siege de vanne ) <7 PP Vis ; - 15 Gozpille
_ ' | 7 Support de Vis 16 — | — 15 Goupille ol P
Goupille 12 —% vanne U n 24 Joint
P i 6 Vanne 5 Siege de vanne Levier 13 ; d’étanchéité
S 7 Support de vanne "
—'\ 13 Levier Levier 13 8 6 Vanne 5 Siége de vanne
@ ) 8 Goupil N 7 Support de vanne
| oupriie ’é” 6 Vanne
Poulon goupljl-lg L/ 9 Flotteur a ﬁ — 8 Goupille
cloche Goupile12 | .~ P 8 Goupille

l— 11 Capsule de
flotteur

21 Joint
d'étanchéité

2 Capot

21 Joint
d'étanchéité
25 Joint
d'étanchéité
5 Siége de vanne
14 Support

Entretoise 26

Vis de réglage 16 \ T
Levier A 13

Goupille 12
7 Support

de vanne
6 Vanne

8 Goupille
=1 "\30 Goupille
9 Flotteur a
cloche

Entretoise B 31 ——

Boulon goupillé 10

29 Conduit

17 Filtre a
impuretés
1 Boitier

10 Boulon goupillé

9 Flotteur a
cloche

3 Vis

A
@[17 Filtre &

impuretés

Vis
ER105/110
ER116

Vis

3(5) ER105/110
ER116

Capot 2 = Joint
O 36 d'étanchéité
: 41 ER105/110
5 & ER116
Siége de &— 9 Capuchon
vanne 11 Vérin
8 o
Protection du 6 Vanne principale
pilotage  —~ 15 Capuchon

12 ¢
e

Goupille 20 —a‘a\\

Presse-étoupe

®
Conduit 24 —

30 Vis
3 ER116

N

— 16 Goupille

7 Vanne

13 Piece de

liaison

18 Boulon
goupillé

17 Flotteur
a cloche

19 Ecrou

29 Filtre a
impuretés

Capuchon 13

Vanne 7
12

Piéce de liaison

15

Boulon goupillé

Vis

Vis 30
Conduit 19

10 Boulon goupillé

9 Flotteur a
cloche

17 Filtre a
impuretés

26 Joint
d'étanchéité
§—— 5 Siege de vanne
CD—— 27 Joint d'étanchéité
i 9 Capuchon

8 Anneau en C

10 Piston

& 6 Vanne

—  principale

14 Goupille a capuchon
11 Presse-étoupe
23 Vis

18 Flotteur a
cloche

17 Ecrou

20 Filtre
a impuretés
1 Boitier
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Purgeurs de condensat

Composants

ESH8N ESH21

Vis 4 ————— 22 Vis Vis 20 4 Vis
Vis 20
) 2 Capot
2 Capot Entretoise 22
SL,lppOFt 14 26 Joint d'étanchéité
Vis de réglage 16 5 Siége de vanne
21 Joint d'étanchéité Anneau en C 23 <
S B\.LM 15 Goupille

23 Joint d'étanchéité Support de vanne 7 ~ :
- %

5 Siege de vanne Vanne 6
Entretoise 24
14 Support Goupille 12— _F ~— 8 Goupille
Jds SS—— 15 Goupille _
Vis de réglage 16 26 Anneau en C Lev.ler 13 29 Goupille
Support de vanne 7 11 Levier B Boulon goupillé 10
Tige de boulon goupillé 12 6 Vanne Flotteur & cloche 9
Boulon goupillé 10 . 13 Levier A Ecrou 27
X 29 Goupille 21 Joint d'étanchéité
. 8 Goupille .
Entretoise 31 9 Flotteur 3 cloche 11 Conduit

Conduit 28
3 Vis
‘ 3\ 3 Vis
I@ 2 17 Filtre
17 Filtre & impuretés a impuretés
1 Boitier
1 Boitier 24 Vis

ER25

Vis 3

Siege de vanne 4

42 Boulon et écrou

2 Capot
Boulon et écrou 33 P

27 Bague tournante
10 Vérin

13 Anneau en C

s 9 Piston

Goupille a capuchon 15 ———— 3\ ! o

Protection de vanne 7 %¥ 5 Vanne principale
Vanne 6 4 .

Piece de liaison 12
Presse-étoupe 11
Levier B 21

&{ \\* 22 Goupille
Boulon goupillé 17 4@ - \ 20 Levier A
\ 23 Goupille

Flotteur a cloche 16 19 Goupille
Ecrou 1
crou 18 34 Joint d'étanchéité
30 Vis
24 Conduit
&—36Vis

28 Filtre a impuretés
1 Boitier
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Purgeurs a flotteur sphérique

SERIE G

Les purgeurs a flotteur sphérique font partie du groupe des purgeurs de condensat mécaniques. Le fonctionne-
ment de ces purgeurs est basé sur la différence de densité entre la vapeur et I'eau. Dés que le condensat atteint un
certain niveau dans le purgeur, il est évacué. Les purgeurs de la série G évacuent le condensat en continu.

Types

G11N, G12N
G15N

élevée
G3N, G5
G20N, G30

GH3N, GHS5,
GH50, GH60, GH70

GH40, GTH12, GTH10
GC1, GC1V
GC20

Propriétés

Purgeurs de condensat en fonte grise pour applications a capacité de débit faible et moyenne
Purgeurs de condensat en fonte grise pour applications a basse pression et capacité de débit

Purgeurs de condensat en fonte sphérolithique pour applications a capacité de débit élevée
Purgeurs de condensat en fonte sphérolithique pour applications a capacité de débit moyenne

Purgeurs de condensat en acier moulé pour applications a capacité de débit élevée

Purgeurs de condensat en fonte sphérolithique pour applications a capacité de débit moyenne
Purgeurs de condensat en acier inoxydable pour applications a faible capacité de débit
Purgeurs de condensat en acier inoxydable pour applications a capacité de débit moyenne

- flotteur sphérique, levier, vanne et siége de vanne en acier inoxydable pour une longue durée de vie
- purge rapide au démarrage grace a un élément thermique
- tous les purgeurs de condensat sont concus pour une maintenance rapide et facile.

Domaines d'application

Echangeurs de chaleur et autres applications nécessitant une évacuation immédiate du condensat.

Les types GC1 et GC20 ont été spécialement concus pour les applications avec un volume de condensat faible
a moyen dans I'industrie alimentaire, I'industrie pharmaceutique et d'autres secteurs industriels ou I'utilisation de
robinetteries en acier inoxydable est souhaitée.

Principe de fonctionnement

Condensat froid

. Vapeur / Air chaud

Condensat chaud

Purge rapide grace a une vanne de purge thermique (cap-
sule ou bimétal). Le condensat froid remplit I'intérieur du
purgeur, souléve le flotteur et la vanne s'ouvre. L'évacua-
tion du condensat froid se fait simultanément par la vanne
principale et par la vanne de purge.

MIYAWAKI * Version frangaise

Lorsque le condensat chaud arrive avec une température
proche de la température de la vapeur saturée, la vanne
de purge se ferme et le condensat est évacué uniquement
par la vanne principale. Les pertes de vapeur sont exclues
en maintenant un niveau minimal de condensat dans le
purgeur (réservoir d'eau).

Le degré d'ouverture de la vanne principale est dé-
terminé par le volume de condensat dans le purgeur
Le condensat est évacué en continu. Si de I'air pénétre
dans le purgeur et s'accumule dans la partie supérieure,
il s'y refroidit et s'échappe par le purgeurr.

37



Purgeurs de condensat

Purgeurs a flotteur sphérique

G11N, G12N

Yy T
¥ — i . *
R o™ t
© o }
Diagramme du flux G11N, G12N Diagramme du flux G15N
2000 20
7
' P%
> 10
1000 AL 3>
,‘3/ (,‘\-1“\ N
T - 7
700 AN
stﬂn' /G\T 6&5“'5 ] =
ol / A ‘ ‘ ‘ 5
500 Pepzg ) | L
1 AW 4 = NS
400 ey L~ T 6\5
é/ /// // 3 — ,/
300 Py — A = P=g
= A T
= 200 L~ 2 A
; / / // Lt ’2
2 pal 3
a a
L~ !
100 s
70 0,6
0,1 02 03 0507 1 23 5 810 16 0,1 02 03 05 1 2 3 45 710
Pression différentielle en bars Pression différentielle en bars
Dimensions G11N, G12N G15N
H-
H:
H-
H-
o Surpression de service | Température de service | . - - .
Type racg?geﬂfent ?]lgn,q;tarf o R i e Dimensions (mm) Matériau du boitier Poids
bars °C L Hi | H2 | W1 | W2 | JIS/ASME Comparable a kg
2 2
GlIN- 8 Eiet,\aﬁ ST 8 220 120 | 37| 92| 97| 60 39
16 16
8 ] 8 Fonte grise EN-GJL-250
GI2N- — E"et§g$ %, 1 220 140 | 47 | 113 | 102 | 92| FC250 (EN-JL1040) 6,0
16 G 16
G15N - i Bride DN 32 - 50 ° 220 300 | 130 90 30 | 230 20,0
10 | JIS, ASME, DIN 10 \

Pour G11N et G12N, des raccords a bride sont disponibles en version spéciale. Pour plus de détails, veuillez contacter MIYAWAKI Inc. ou un représentant autorisé.
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Purgeurs de condensat

Purgeurs a flotteur sphérique

GC20

Bride Bride
Diagramme du flux G20N / GC20
1000 7
[
£y
\Y |
o2 g
bc) S =
61‘0“—/‘/ GY
500 zaf —
L~ LA /
L~ A
= L~
g a0 PP adbze
S / / L1 d
5 |
@ 300
a /
200
01 0,5 1 3 5 8 10 il

Pression différentielle en bars

Versions disponibles G20N / GC20

Surpression de service max. admissible :

G20N (GC20)-3 3 bars
G20N (GC20)-8 8 bars
G20N (GC20)-21 21 bars
max._admissible. max. admissible_ ) ) B ) ]
Type de Diamétre no- | Surpression de service, Température de service, Dimensions (mm) Matériau du boitier Poids
i raccordement minal PMO ™O
bars °C L Hi | H2 | W JIS/ASME Comparable a kg
] " 105 2,5
G20N Eiet,jfﬁ %" 120 | 24 | 105 | 82 2,5
' 1 107 2,6
DN 15 150* 4 3,7%
Bride DN 20 21 220 150% Fonlfshlsg:: | EN-GIS450-10 4,0%
JIS, ASME FCD450 (EN-1S1040) !
DN 25 160* 4,8%
G20NF 24 | 105 | 82
_ DN 15 150 37
Bride DN 20 150 42
DN 25 160 4,8
_ /% 2,4
GC20 Flltage W 20| 21 | 113 | 86 24
' 1 2,5
DN 15 175 I ~ 3,9*%
Bride Ader inoxy- | Gyserni 19-10 "
DN 20 21 220 195 | 21 | 113 | 86 dable 5,0
J1S, ASME SCS13A (1,4308)
DN 25 215 5,8*%
GC20F
) DN 15 150 34
BD”I‘,’f DN 20 150 | 21 | 113 | 86 39
DN 25 160 4,6
*La longueur et le poids peuvent varier en fonction des pressions nominales des brides (PN et/ou class).
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Purgeurs de condensat

Purgeurs a flotteur sphérique

G30

Débit en kg/h

W N

Diagramme du flux

2000

1000

LA

1

b
200
01 05 1 3 5 7 10
Pression différentielle en bars
Dimensions
L w

21

. Surpression de service | Température de service | Température de service ’ . - o .
Type Type de Diametre | max. admissible, PMO | max. admissible, TMA | max. admissible, TMO Dimenslons (mm) Matériau du boftier Poids
Y raccordement | nominal
Version bars °C °C L Hi | H2 | W JIS/ASME Comparable a kg
1" 630-2 2 155 6,5
Filetage 1-1/4" 6,5
e G306 6 160 ’
1-1/2" fonte | N Gys-450-10 | 63
G30 . 250 235 44 | 125 | 118 | sphérolithique (EN-JS1040)
et ! 630-10 10 160 FCD450 6,6
iletage 1/an
NPT 1-1/4 6 6,5
1-1/2" G30-21 21 63
40 MIYAWAKI - Version frangaise



Purgeurs de condensat

Purgeurs a flotteur sphérique

G3N, G5 Diagramme du flux
GH3N, GH5 »

15

Débit en t/h

0,1 02 03 0,5 1 2 3 5 10 16 21

Pression différentielle en bars

Tableau 1 : Dimensions (ASME et DIN)

Dimensions
- - - - Dimensions de brides selon Dimensions
G3N-R, G5-R, GH3N-R, GH5-R Type Diameétre nominal
DIN ASME L (mm)
DN25 / DN32 / DN40 17 =1%" 437
G3N-R PN16 DN50 2" 467
DN65 / DN80 2%,", 37 497
DN25 / DN32 17, 1%" 457
DN40 1" 477
GH3N-R PN40 -
DN50 2 487
150 Ib / 300 Ib RF DN65 / DN8O 0,3 517
DN50 2" 540
G5-R PN16 DN65 / DN80 27, 37 570
DN100 4" 600
DN50 2" 550
GH5-R PN40 DN65 / DN80 2", 37 580
DN100 4" 620
Surpression de service | Température de service
Diameétre max. admissible max. admissible Dimensions (mm) Matériau du boitier Poids
Tz nominal PMO T™O
bars °C L Hi | H2 | W JIS/ASME Comparable a kg
10R| DN40-80 10
G3N - 140 | 95 | 198 28 - 31 (*2)
16R | DN25-80 16 235 Fonte sphérolithique EN-GJS-450-10
10R | DN 50 - 100 10 FCD450 (EN-JS1040)
G5 - 205 | 110 | 270 52 - 69 (*2)
16R | DN 50 - 100 16 =
*
10R | DN 40-80 10 g
=
GH3N- 16R| DN 25-80 16 g 139 | 106 | 212 38 - 50 (*2)
S
21R| DN25-80 2 400 Acier moulé GP240GH
10R | DN50- 100 10 SCPH2 (1.0619)
GH5- 16R| DN 50 - 100 16 200 | 115 | 270 63 — 80 (*2)
21R| DN 50 -100 21

Tous les purgeurs de condensat peuvent étre livrés avec des brides selon ASME, DIN (EN) et JIS.

(*1) Pour les brides selon JIS, veuillez vous référer a nos dessins techniques pour les longueurs de construction.
(*2) Les poids peuvent varier en fonction du diamétre nominal et du standard de bride.

Le matériau du boitier en acier inoxydable est disponible en version spéciale pour GH3N et GH5.

Pour plus de détails, veuillez contacter MIYAWAKI Inc. ou un représentant autorisé.
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Purgeurs de condensat

Purgeurs a flotteur sphérique

Montage horizontal Montage vertical
Dimensions GC1 Diagramme du flux GC1 / GC1V
300
-‘ o o 200 -y g
v 1 // /
A A
:l [ w / A A7
/// ///
A
J S S = 100 /// b
1 7
L 70 / 4
-‘ F 01
H1 V
:I ) — \ [ B < /
2 30 - A
J L Ho 5 /
= /
3 2 v
a
GC1V "
0,1 02 03 0507 1 2 3 5 7 10 16 2021
L —1 Pression différentielle en bars
([ J
Plages de pression disponibles GC1/GC1V
Surpression de service max. admissible
L L Type
bars
1 GC1/GC1V- 21 21
| S—
w GC1/GCLV- 16 16
W GC1/GC1vV- 10 10
GC1/GCiv- 5 5
GC1/GCiv- 3 3
T Type de . - vsié:are;is;izr:jg?s:%; I;?Fr)r?arituggrgiissislz Dimensions (mm) Matériau du boitier Poids
ype raccordement | Diametre nomina . . :
bars °C L Hi | H2 | W JIS/ASME Comparable a kg
%R 127 1,8
GC1 Filetage -
(GC1V) Rc, NPT ¥ 21 350 136 | 15 75 86 1,9
1" 140 2,0
" 127 1,8
GC1-W Manchon & souder - Acier inoxydable GX5CrNi 19-10
(GC1V-W) | JIS, ASME, DIN i 2z 350 136 | 15 ) 75 | 86 SCS13A (1.4308) L9
1 140 2,0
DN 15 175 33
GC1-F Bride
(GC1V-F) J1S, ASME, DIN DN 20 21 350 195 | 15 75 86 4,5
DN 25 215 53
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Purgeurs de condensat

Purgeurs a flotteur sphérique

2 20
10 10
2T Y\ -
02 Hensd o A0+
7 . 0,5 7 G“S (\‘\ § G“Sgg_-l —
5 a0~ e lﬁ,;o** 5 H A S
L1 G AT LU B 3L
’ = L1 :G“A‘QJA"&?-; ’ g L1 /:’ ﬁ‘; [
2 LT n AT ey 2 1 | L 1]
ol 1 1 1
/ L1 g / L1 /// / // L
1 / =] //’ :’:// 1 ///:r’/
= =
s 07 =07
G o5 S o5
£ =
2 32
8 03 3 03
02 02
0,1 02 03 0507 1 2 3 57 10 20 30 40 01 02 03 0507 1 2.3 57 10 20 30 40
Pression différentielle en bars Pression différentielle en bars
Dimensions
GH40-F GH40-W
w1
5
&)
W1 w2

Tableau 1 : Dimensions L et poids

. JIS JIS Js ASME ASME DIN
Type Diametre 10K, 16K, 20K 30K 40K 1501b, 300Ib 600Ib PN40
nominal
mm kg mm kg mm kg mm kg mm kg mm kg
GH40 - F 1 230 24 230 27 240 27 230 24 240 27 230 24
2" 240 250 270
1" 250 260 270
GH50 - F — 230 37 40 40 230 37 40 230 37
2 260 270 290
max. admissible Surpression | max. admissible Température q q as . .
. Type de Diamétre g PM% A TMFC’> Dimensions (mm) Matériau du boitier Poids
ype raccordement nominal g ! :
bars °C L Hi | H2 | W1 | W2 | JIS/ASME | Comparablea | kg
Bride DN 40 Tableau Tableau
GH40- F JIS, ASME, DIN DN 50 1 80 | 170 | 60 | 210 1
N 115" 250
GHao - w | Manchon a souder 80 | 170 | 60 | 210 ) 19
JIS, ASME, DIN 2" 2 400 260 Acier moulé |  GP240GH
Brid DN 40 Tabl S (Loo19) T bl
ride ableau ableau
GH50 - F JIS, ASME, DIN DN 50 1 107 | 173 | 60 | 330 1
Manchon & souder 1" 250
GH50- W JIS, ASME, DIN e 260 107 | 173 | 60 | 330 32
Surpression de service max. admissible, PMO
Niveaux de pression disponibles bars bars bars bars bars
2 6 10 21 32
Modeles GH40-2F, GH40-2W GH40-6F, GH40-6W GH40-10F, GH40-10W GH40-21F, GH40-21W GH40-32F, GH40-32W
GH50-2F, GH50-2W GH50-6F, GH50-6W GH50-10F, GH50-10W GH50-21F, GH50-21W GH50-32F, GH50-32W

Les longueurs et les poids peuvent varier en fonction du standard de bride.
Le matériau du boitier, I'acier inoxydable, est disponible en version spéciale. Pour plus de détails, veuillez contacter MIYAWAKI Inc. ou un représentant autorisé.

MIYAWAKI - Version frangaise 43



Purgeurs de condensat

Purgeurs a flotteur sphérique

GH60

Diagramme du flux GH60 Diagramme du flux GH70
20 ‘ 70
< 50 r
V’L f L~ -
7 e 30
5 B | NE L1
1 T 4\60/ 20
T L1 L
3 ///
2 el ol
1 10
/
/ 7
1
= =
=07 = 3
S 05 5
£ =2 3
8 32
803 a
2
0,2
1
01 02 03 0507 1 2 3 5710 20 30 0,1 02 03 0507 1 2 3 5 7 10 20 30
Pression différentielle en bars Pression différentielle en bars
Dimensions GH60 Dimensions GH70
H1 00 @
(0} O
O
olo
H2
L W1 L E2 | W1 W2 E1
Surpression de service| max. admissible | Température de service
T Typede |Diamétre| ~Max. admissible |Pression différentielle max. admissible Dimensions (mm) Matériau du boitier Poids
YP& | raccordement | nominal PMO PMX TMO
bars bars °C L [ Hi | H2 | Wi |W2| E1 | E2 | JIS/ASME | Comparable a | kg
GH60 -2F 2 2
GH60 -6F Bride 6 6 Acier
s, AsMg, | NSO 400 320 155|250 | 90 | 410 moule | GP2AOGH | g
GH60 -10F DIN DN 65 10 10 SCPH2 (1.0619)
GH60 -21F 21 21
Bride DN 80 Acier GP240GH
GH70 -21F | JIS, ASME, 21 21 400 380 | 180 | 400 | 105|570 | 330 | 120 | moulé 172
(1.0619)
DIN DN 100 SCPH2

Le matériau du boitier, I'acier inoxydable, est disponible en version spéciale. Pour plus de détails, veuillez contacter MIYAWAKI Inc. ou un représentant autorisé.
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Purgeurs de condensat

Purgeurs a flotteur sphérique

GTH12

Diagramme du flux GTH12

2000 ‘
1500 ©
G,“\‘\Q'A
|
1000 2> atl 2
) ‘ 6““ L
2>
700 A G.“\‘\
500 A LA oA
//// ol /, I G‘\\
"
300 - L A
= LT :/’ /
= P
2 200 % e
= L~ LT
.; / / // d
] / L~
a
100
%0 30 40
0,1 02 03 0507 1 2 3 5 7 10 162025 32 45
Pression différentielle en bars
Dimensions GTH12-F Bride GTH12  Filetage
GTH12-W Manchon a souder
‘ L 30 195 WA1 w2 ‘
|—
ol 1O HT 610
| W - v [ TasS \ )
516
0Bo 2
— v
Surpression de service| max. admissible | Température de service Dimensions
Type de Diamétre max. admissible | Pression différentielle|  max. admissible (mm) Matériau du boitier Poids
i raccordement | nominal PMO PMX ™O
bars bars °C L | H | H2 JIS/ASME Comparable a kg
GTH12-5 5
GTH12- 16 3% 16 00 *
' 4
GTH12-25 Fletage  IoN15-25 25 20| 75 | 95 ~11,7
GTH12 - 32 32
GTH12-45 50 45 425
GTH12 - 5F 5
GTH12 - 16F . 16 .
: 32 400 ; 4
Bride Acier moulé GP240GH
GTH12 - 25F JIS, ASME, DIN 15-25 25 250 | 75 | 95 SCPH2 (1.0619) ~15,2
GTH12 - 32F 32
GTH12 - 45F 50 45 425
GTH12 - 5W 5
GTH12 - 16W . 16
Manchon a 32 * 400 *
GTH12 - 25W souder Hr-1" 25 220 75 | 95 ~11,7
JIS, ASME, DIN
GTH12 - 32W 32
GTH12 - 45W 50 45 425

* PMO 5,0 MPa et TMO 425 °C sont disponibles en version spéciale.
Un montage vertical ainsi que le matériau du boitier en acier inoxydable sont disponibles en tant que versions spéciales.
Pour plus de détails, veuillez contacter MIYAWAKI Inc. ou un représentant autorisé.
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Purgeurs de condensat

Purgeurs a flotteur sphérique

GTH10

Diagramme du flux GTH10
1000
7 il
700 y 7
///
Y
=
~
2
o
Q
=
£
o
a
30
0,1 03 05 1 2 3 5 10 20 30 50 70 100150
Pression différentielle en bars
Dimensions
GTH10-W Manchon a souder GTH10-BW Extrémité a souder GTH10-F avec brides

. Pression de service | Pression différentielle | Température de service ) . L )
Type Type de Diametre max. admissible max. admissible, PMX | max. admissible, TMO Dimensions (mm) Materiau Poids
raccordement nominal du boitier
bars bars °C L | Hi | H2 | W1 | W2 kg
100
GTH10- 100W | pporcpoo s 3 500°C 100
souder ' -1" 150 400
. JIS, ASME, DIN
GTH10- 150W 3379°C 150 ”
GTH10- 100BW |  Eyirémité 3 , 100 100
o a 500°C
souder -1 150 395
- JIS, ASME
GTH10- 150BW 3 379°C 150
%" 485 115
GTH10- 100F %" 5 e 100 - 495 116
Bride 1 4 51,8 bars 505 165 | 210 | 80 | 440 | A217 WC9 118
ASME/3PI w 485 115
. 150
GTH10- 150F EZ7 3379°C 150 495 116
1" 505 118
DN15 100 475 113
GTH10- 100F 3 500°C 100
Bride DN25 495 116
PN160 DN15 150 475 113
GTH10- 150F 3 379°C 150
DN25 a 495 116
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Purgeurs de condensat

Composants

G11N/G12N

12 Joint d’étanchéité

3 Flotteur
4 Levier

8 Ressort
7 Vanne
5 Siege de vanne

15 Purgeur

2 Capot
Vis de réglage 11 16 Vis
ill
Goupille 9 14 Vis
Support 10
pp! 13 Vis

37 Vis

1 Boitier

Unité de vanne avec flotteur

15 Purgeur
29 Filtre a impuretés

Joint d’étanchéité 34

G3N, GH3N, G5, GH5

Purgeur 21

Levier 4 19 Boulon, écrou

Ecrou 15
Flotteur 3
Joint d'étanchéité 17

L— 16 Joint d'étanchéité

Unité de vanne
Filtre a impuretés 20

18 Vis

MIYAWAKI - Version frangaise
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Purgeurs de condensat

Composants

GC1

Vis 7+

GC1V

signalétique
6 Vis
purgeur

,, . : 7 Joint
7 1 Boitier . "
Ecrou 14 d'étanchéite

2 Bague de
protection 18 ——
) 8 Filtre a
8Fire impuretés
a impuretes 10 Vis
. j— 3 Flotteur - 5
Joint de capot 9 \_ 4 Sicge Boitier 1 Joint
Bimétal 6 . \\/___ [ de vanne ﬂgSthés o d’étanchéité
. < Bimétal 6 @ 5 Joint 13 Puraeur

Vis 7 28 \\-;«/ @)5 . d'étanchéité 11 :

16 Plaque

f 15 Vis purgeur

Joint d'étanchéité 16 ——=—"—=

Ecrou 14 o

17 Plaque
signalétique

"

< 18 Rivet

L

e

a==—— 5 Joint d'étanchéité

13 Purgeur
9 Joint de capot

Boitier 1

Filtre a
impuretés
8
Joint e
d'étanchéité
12

]

e

4 Siége de vanne
5 Joint
% L d'étanchéité
P P a\
11 = L= 0
Vis filtre a == ( =
impuretés —_— ;
Flotteur 3

Vis 7

2 Capot

Bimétal 6

o — 10Vis

Vis —
filtre a ,,,
2 Capot impuretés
13 Goupille Flotteur 3
fl ~—=— ) o 4
/\_ d'étanchéité
Vis 10
GC20 G30

Vis 19 \U
ﬁ/"xj— 6 Capot purgeur

i Q 7 Joint purgeur
T \ == 14 Purgeur (thermocouple)
Vis 10 —— | ‘%7 15 Siege de purgeur
i -~ 17 Filtre & impuretés de purgeur
; LN\

Joint de siége purgeur 18

1 Boitier

21 Plaque
% - signalétique
N g q

cEY
N
“ I 22 Rivet
Filtre a impuretés 8 \-"/
3 Flotteur

[\ W 4 Siége de vanne
4 - \\\
/ 5 Joint

Joint de capot 9 — | < = ﬁ ) / d'étanchéité
[ 4 )3 ) _@

W —w——

£ | -I""\r =
[l = \'f: — ﬁ - ”—ZCHPOt

l ﬁ*""' | l /z:_]'}';n Capuchon
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Purgeurs de condensat

23
Vis filtre &

impuretés 6 Siege de vanne

Composants EESENEE
GH40 GTH12
Filtre a
impuretés 22 20 25 Purgeur (y~—— 1 Boitier
Joint d JO'”§ = 35
d'étanchéité 24 € capo
3 Flotteur
1 Boitier
12 Joint d’étanchéité
3 Flotteur
11 Vis 17 Purgeur
4 Levier 19 Filtre a impuretés
8 Vanne Ressort 8 6 Joint d'étanchéité
5 Support Vanne 7

Siege de vanne 5

25 Vis filtre & impuretés

26
Joint filtre a impuretés

Filtre a impuretés
24

!

23 Ecrou

27 Purgeur

Support 10 2 Capot
Capot 2 Joint d'étanchéité 6
) 16 21 Capuchon de capot )
Joint de support 37 Joint d'étanchéité 36 Vis
GH50 28 Vis

3 Flotteur

16 Ecrou
15 Vis

21 Joint de capot
4-14,18-20
Unité de vanne

GH60

26 Capot filtre a impuretés

24 Ecrou

Purgeur 30

Boulon a ceil 32

Joint de capot 22

Flotteur 3

Unité de vanne

MIYAWAKI - Version frangaise

49



Purgeurs de condensat

Composants

31Vis

Boulon a ceil 32
1 Boitier
Flotteur 3

Purgeur 30
Joint de siége 19

Filtre a impuretés 25

Joint filtre a impuretés 27

Capot filtre a impuretés 26 22 Joint de capot

18 Ecrou
Ecrou 29 Unité de vanne
23 Vis de capot
L 24 Ecrou de capot
GTH10
Unité interne
Anneau de levage 40 33 Unité de filtration \ 16 Ecrou 3 Flotteur 32 Joint de couvercle 40 Anneau de levage

Chapeau 2

Joint de bouchon 37 @

Unité de purge 36 Qt, (f}@?'—
A4

\ )
Dichtung 37 .-,\“‘!“!I J ‘)\ YL
Bouchon de chapeau 31 —_ . (‘\‘\ b

A\ ‘@ A‘ - ': T )
oy ) ) ‘
\ @\)! Q@%’ TS

Ecrou de chapeau 30 2 Yifaw
T

Entretoise 23 | Vis de chapeau 29\ Vis du support 28

Joint du support 15 ) . .
Vis d’entretoise 38 Joint du support 15 Corps 1

50 MIYAWAKI - Version frangaise



Purgeur de condensat avec raccord universel

SERIE UNC, DC1, SU2

Les purgeurs de condensat avec raccord universel doivent rendre le remplacement des purgeurs de condensat
aussi simple et rapide que possible. Il ne devrait généralement pas étre nécessaire de démonter le corps de raccordement
de la tuyauterie. L'entretien et le remplacement du purgeur de condensat s'effectuent en desserrant les deux vis et en
retirant le purgeur du corps de raccordement.

Types
Boitier
UNC Corps de raccordement pour purgeurs de condensat avec raccord universel, avec filtre
interne (type Y)
Purgeurs de condensat
DC1-21U Purgeurs thermiques avec capsule a membrane
SU2-32U  Purgeurs thermodynamiques
Propriétés - en acier inoxydable

- auto-drainant au repos - le gel est exclu

- installation horizontale ou verticale possible

- inspection et maintenance faciles sans démontage de la tuyauterie
- conception légére et compacte

Domaines d’application

Applications avec un volume de condensat faible a moyen : Chauffages d'appoint, drainage de conduites de vapeur prin-
cipales, petits échangeurs de chaleur, réchauffeurs d‘air, serpentins de chauffage a vapeur, stérilisateurs et nombreuses
autres applications dans la pétrochimie, la chimie, le textile, I'agroalimentaire, I'industrie pharmaceutique et d'autres
industries.

Exemple d’installation

Purgeurs de condensat
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Purgeurs de condensat

Purgeur de condensat avec raccord universel

DC1-21U

Purgeurs thermiques

avec capsule a membrane

Tous les modéles :
En acier inoxydable (piéces internes et boitier). Pour un montage vertical ou horizontal. Raccord a deux vis pour un changement facile du purgeur.

Diagramme du flux DC1-21U

SU2-32U

Purgeur thermodynamique

Diagramme du flux SU2-32U

P N

2000 2000 ~
1000 + 1000 -
700 700 4 »
500 sl 500
i‘d\ae/r/ 4
< 2SS £ 30 =
300 ae 1 T
E‘ /// C}“/ E‘ 1
o 2 - o <
5 00 T 5 200
= yaP%d 5
100 ~ 100 -
70 70
50 - 50 -
01 02 05 07 1 2 35 5 71014 2 1 2 3 5 7 10 20 30 50 70
Pression différentielle en bars Pression différentielle en bars
Dimensions Dimensions f
H H
W
w
Surpression de service Température de service ’ . as . .
s SIS i o ¥ Dimensions (mm) Matériau du boitier Poids
bars °C D H w JIS/ASME Comparable a kg
DC1-21U Raccord universel 21 235 55 | 62 | 70 Acier inoxydable CF8M 1.4408 08
Su2-32u a deux vis 2 350 60 | 55 | 70 | Acier inoxydable SUS42012 1.4028 08
U N C Corps de raccordement pour modéles :
DC1-21U & SU2-32U
Dimensions
[ H1 u
Filetage Ha =
Avec valve de W W
soufflage
o Surpression de senvice. | Température de service Dimensions (mm) Matériau du boitier Poids
Type Type de raccordement I?llsnn:ientarf max. admissible max. admissible
bars °C L Hi | H2 | W JIS/ASME Comparable a kg
UNC Filetage Rc, NPT - Acier h i1
i 2 400 80 | 19 | 73 | 72 | inoxydaple | GOCMOIALZ [y,
UNC-W Manchon & souder 4 A351CF8M (1.4408)
52
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Pompe a condensat

SERIE GL

Les pompes a condensat transportent le condensat & basse pression vers une conduite située plus haut ou sous une
pression plus élevée. Elles sont utilisées pour évacuer le condensat des applications de processus ou la pression n’est pas
suffisante pour pousser le condensat dans les conduites de retour du condensat ou dans le réservoir de condensat. Les
pompes a condensat de la série GL utilisent de la vapeur, de I'air ou des gaz pour fonctionner et n‘ont pas de composants
électriques susceptibles de tomber en panne.

Types
GL11 Pompe a condensat compacte en fonte sphérolithique pour les petits volumes de condensat
GL81 Pompe a condensat en fonte sphérolithique pour les grands volumes de condensat
GLP81 Pompe a condensat en acier moulé pour les grands volumes de condensat

Propriétés

- peut étre utilisé dans les zones a risque d’explosion car il ne nécessite pas d'électricité

- la pompe a condensat fonctionne a partir d’'une trés petite hauteur d’alimentation de 15 cm (ou 12 ¢cm pour GL11)
- e fluide moteur peut étre de Iair/N; ou de la vapeur saturée

- les piéces internes sont fabriquées en acier inoxydable de haute qualité

Domaines d’application

- retour de condensat a partir de zones a trés basse pression (systemes sous vide)
- retour de condensat vers des réservoirs et des conduites a haute contre-pression et/ou a une hauteur élevée

Principe de fonctionnement Condensat Vapeur
Entrée de fluide moteur
Sortie de purge © purgeur } (B)
O Vanne motrice o

Au démarrage, @) est en position
basse,@ est ouvert et @ est
fermé. Au fur et a mesure que le
condensat s'écoule dans le purgeur
vapeur a travers le clapet
anti-retour d'entrée, @) remonte.

MIYAWAKI * Version frangaise

Lorsque @ atteint sa position
haute,® est fermé et @ est
ouvert. Ensuite, le fluide moteur
s'écoule dans le purgeur vapeur et
la pression dans le purgeur paveur
augmente.

Lorsque la pression dans le purgeur
vapeur devient supérieure a la
pression de sortie, le clapet
anti-retour de sortie s'ouvre et le
condensat est évacué.

Lorsque le niveau de condensat dans
le purgeur vapeur diminue, @ se
ferme et @ s'ouvre. La pression
accumulée dans le purgeur vapeur

est libérée par @. Lorsque la pression
dans le purgeur vapeur chute et est
égale a la pression d'entrée, les
condensats se déversent dans le
purgeur vapeur et le cycle de
fonctionnement 1 a 4 se répéte.
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Pompe a condensat

Pompe a condensat

GL11

Dl ]

c—1
—

s

- _..
27
==

|

L)

ZA

Débits
Fluide moteur : Vapeur saturée Fluide moteur : Air comprimé/N;
1100 Débits pour d'autres hau-
Débit : Temp. du condensat 90°C N Débit : Temp. du condensat 20°C teurs d'entrée
1000 Hauteur d'entrée : 460 mm 1300 \‘ Hauteur dentrée : 460 mm Pour déterminer le débit pour
Pression du fluide moteur : bars \ Pression du fluide moteur : bars d‘autres hauteurs d’entrée, les
\ \ \ volumes de condensat déter-
900 NN S ;
\ minés a partir des dlggrammes
\ \ 1200 \ k \ doivent étre multiplies par le
= 800 N\ = SN\ N Y facteur FH figurant dans le ta-
g \ \ \Q E 1 \\ bleau ci-dessous.
g 0|, \N % 2 \\ AN ,
b5 AN\ S 1100 N Hauteur d'en- | ¢, o i
s \ \ s N\ Y \ trée (mm)
8 600 N ] 4 \
o \ \ \ Y\ o \ L \ 120 0,79
2 2 AN N b N\ \ N 300 0,92
E 500 3 NN £
E \ \ N 3 1000 6 — I\ 460 1,00
S 4 N N_0s s T8 700 1,06
400 \ . ™~ /
6 N 8 10,5 1000 111
300 | 50 ‘ 1100 1,12
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Contre-pression bars Contre-pression bars
Dimensions Dimensions recomman-
dées pour un collecteur de
Hy condensat :
Diamétre : DN200,
Longueur : 580 mm
S'il n'y a pas de collecteur de
Wl H condensat, une tuyauterie d’'un
2| 4 diamétre de DN80 peut égale-
ment assurer cette fonction.
H3 Les longueurs de tuyauterie
suivantes doivent étre utilisées
W E :
max. admissible| max. admissible | Pression de service | Température de service Volume de condensat | Longueur
. . kg/h mm
L e s Pression PMA | Température TMA max. PMO max. TMO (kg/h) (mm)
Entrée du | Sortie du Entrée Sortie T oC PES oC 100 290
condensat | condensat | Fluide moteur | Aération 200 580
1" Rc 1" Re %" Re %" Re 16 220 10,5 185 400 1150
600 1730
Dimensions (mm) Matériau du boitier Poids 800 2300
H Hi1 H2 H3 H4 D \ B JIS/ASME Comparable a kg 1000 2870
& ofithi Comparable a 1200 3450
495 | 270 | 154 | 70 | 413 | 325 | 280 | >165 | Fontesphérolithique FCD450 EN-GJS-450-10 (EN-JS1040) 50 1300 3730

*Pour I'entretien
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Pompe a condensat

Pompe a condensat

GL81 GLS1E Débits pour d'autres hauteurs
10000 9000 d entrge ) -~
Débit : Temp. du condensat 85°C Débit : Temp. du condensat 85°C PE)ur determiner e (,jeblt’pour
9000 Hauteur d’entrée : 770 mm 8000 Hauteur d'entrée : 770 mm d'autres hauteurs d entrée, [eg vo-
Pression du fluide moteur : bars Pression du fluide moteur : bars lumes de condensat déterminés a
8000 partir des diagrammes doivent étre
7000 multipliés par le facteur FH figu-
= 700 = \ rant dans le tableau ci-dessous.
S \ S 60001
=60 = \\ TR
® " auteur d’entrée
5 \ \\ g 500 (mm) Facteur FH
5 5000 2
= < 150 0,66
S S 4000
o 4000 o 15 270 0,75
3 15 \ \ : 3000
E 3000 — E 2\ 370 0,82
3 213 3 3N
S 3 N S 570 0,92
) — > 2000 |
— = L
4 6 s 0 6 8 o 770 1,00
1000 1000 970 1,01
0 0 1270 1,03
01 2 3 4 5 6 7 8 9 10 01 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Contre-pression bars Contre-pression bars

Types GL81 et GL81E : Veuillez vous renseigner sur la capacité en cas d'utilisation d’air comprimé/N; auprés de MIYAWAKI ou d'un représentant local.

max. admissible max. admissible Pression de service | Température de service
e e G2 e el Pression PMA Température TMA max. PMO max. TMO
. Sortie du Entrée Sortie o o
SilEiE2 Cll e ‘ condensat Fluide moteur ‘ Aération B ¢ S ©
Bride PN16, ASME 150Ib Filetage Rc
GL81E - - - - 16 220 10,5 185
DNS0(3) | DNs0(2) % \ 1
Bride PN16, ASME 150Ib Filetage Rc
GL81 - - - - 16 250 10,5 185
DN80(3) |  DNsO(2) i \ 1
Dimensions (mm
Type m Hy 2 s 5 (mrm) b1 7 w1 = Matériau du boitier Poids (kg)
GLS81E |
Fonte ductile FCD450 comparable
. 670 220 123 579 680 240 368 50 > 380 3 EN-GIS-450-10 (EN-JS1040) 160
*Pour I'entretien
- . D - - -
Dimensions ! Consommation de vapeur et d’air/N. Diagramme pour GL81 (E)
Wi 7§ [ 20
° 2 8 %
U = — [~
£F -6 23
> c = 14 k0
33 T el _[- 7 S
ametion 2 =
2 Eg 10 cons= 0 B
ES |~ g £3
- = \4 )
25 ¢ ion = 2=
S al\ S
S CconsOr"] 8
o H 2=
FCD%0 0
LotNa.
— 03 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
: jé Contre-pression bars

Le volume d’air indiqué se référe a 20°C a la pression atmosphérique.
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Pompe a condensat

Pompe a condensat

GLP81

Débits
Fluide moteur : Vapeur saturée Fluide moteur : Air comprimé/N> Débits pour d'autres hau-
%000 teurs d'entrée
Débit 5000 Débit Pour déterminer le débit pour
: ébit : . P
8000 Température du condensat : 85°C 8000 Température du condensat : 20°C 3;3;2255 Zzuggtl]:jsegg;tgﬁérl?s
Hauteur d’entrée : 770 mm Hauteur d’entrée : 770 mm s ; ’
\ Pression du fluide moteur : bars \ Pression du fluide moteur : bars mines a partir des diagrammes
7000 \ 7000 A\ doivent étre multipliés par le
\ facteur FH
6000 6000 k N figurant dans le tableau ci-des-
\ NN\ sous.
= = \ \ Hauteur d'en-
2 5000 \\ \ 2o | 15, N \t\\\\ e (mm) | Facteur FH
a 5 3
S 4000 S 4000 s NN 150 0,66
2 2 A 270 0,75
o o 6 R~
o \ o - 370 0,82
23000 - 15 \ 2 3000 8 /
-] T \ \ k-
) \ \ ) 10 570 0,92
5 2 NS 5 770 1,00
3 20 3 NN 2 2000 ,
> N \g_ L | > 970 1,01
1000 61— 8 10 1000 1270 1,03
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Contre-pression bars Contre-pression bars
Dimensions Consommation de vapeur et d'air/N:
£ 2
5 _ 2
_&. %..‘; 20 “é =
1] )
25 =118 §§
e % % 6‘3“ -7 16 g %
c S - c
58 Bt 14 §8
- Hy 53 Cons="T 288
e En w0 + eut 10 £
8: 8 -7 . “de“a" 1 8 O:
c3 “\a“o 23
c8 6 nso s 8
H2 o=, con— o
/
2
0
031 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Contre-pression bars
T ek EEeEn max. admissible max. admissible | Pression de service max.| Température de service max.
T YREICCIICCOICIE Pression PMA Température TMA PMO TMO
e
U Entrée du Sortie du Entrée Sortie b oC N oC
condensat condensat Fluide moteur Aération s 2=
DN 80 DN 50 173 1"
GLPS1E 16 220 10,5 185
Bride PN16, ASME 150Ib Filetage Rc
Dimensions (mm) L. . Poids
Type Matériau du boitier
H H1 H2 D D1 D2 w EX kg
GLPS81E 670 210 250 550 380 400 457 > 550 Acier au carbone 112

Le matériau du boitier, I'acier inoxydable, est disponible en version spéciale.

*Pour I'entretien

Pour plus de détails, veuillez contacter MIYAWAKI Inc. ou un représentant autorisé.
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Pompe a condensat

Structure

Exemples de structure
du systéme

IR

Exemples d'installations

] Relargage a I'atmosphére
Filtre
Tuyau de —l
débordement = . ‘
/ = @)
\ Réservoir T T
Systeme e F I
_¥ef Tuyau de
ouvert == T l récupération
des condensats
Hauteur de Tuyau de purge
remplissage b Filtre
Piege a vapeur
Plus de §
300 mm
/ 3 ] Tuyau de purge
—
Vanne d'isolement 1
Clapet d’entrée :
Clapet de sortie A Vanne d'isolement
Echangeur Vapeur
de chaleur i )
- T Relargage a I'atmosphére
Vanne de régulation l
- Capteur de température )
s [®;
- [ T

Filtre —>Q T

Hauteur de|
remplissage

Systeme fermeé

( Réservoir > T
e

Tuyau de
recupération
des condensats

T,

Tuyau de purge

Filtre

,|
Vanne d'isolement

Clapet d’entrée

Piege a vapeur

Tuyau de purge

— /T T VVanne d'isolement

Piege a vapeur

Clapet de sortie
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Pompe a condensat

S=AECMl Composants
GL11 17 Vanne d'admission 19 Joints d'étanchéité 3 Joint de capot

Siége de vanne d'admission 18 15 Siége de vanne 40 Boulon 4 cell
\I

- L

Mécanisme
interne
du flotteur

1 Boitier

Vis de capot 36
Ecrou 37

Capot2 —~ [/ [ .

Vis 11
Rondelle ressort 12

Entretoise 43

GLP81 47 Vis

Unité interne

Boulon a ceil 53 N -
Joints d'étanchéité 29 2 Capot
4 Enveloppe de vis

Boulon a ceil 48 27 Siege de vanne d'admission

Rondelle ressort 10 5 Plaque A

Boitier 1 6Vis

11 Flotteur

GL81

Unité interne

Vis 55 5 Joint de capot
54 Vis 53 Boulons a ceil Boitier 1 32 Joints d’étanchéité

Filtre a impuretés 31

Capot 2 52 Boulon a ceil

Siege de vanne d'admission 30 28 Siége de vanne de purge

Unité interne

Rondelle ressort 39

1 Boitier 50 Vis

Ecrou51  Flotteur 12

Unite interne
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Purgeurs d'air comprimé

SERIE A

Les purgeurs d'air comprimé ont été concus pour évacuer le condensat des conduites et des appareils a air, a air
comprimé et a gaz. MIYAWAKI propose une large gamme de purgeurs adaptés aux conditions de travail et aux applications
les plus diverses. Sur la plupart des purgeurs, des raccords sont prévus pour les conduites de compensation de pression
afin d'éviter la formation de bulles d‘air. Les conduites de compensation de pression ne sont pas nécessaires lorsque les
purgeurs sont installés directement sous la conduite a purger ou verticalement. MIYAWAKI propose des modéles spéciaux
pour la purge de conduites de gaz particulieres.

Types

AG11/AG12 Purgeurs a flotteur sphérique en fonte grise pour applications a capacité de débit moyenne

AGC1lV Purgeurs a flotteur sphérique en acier inoxydable pour applications a faible capacité de débit pour
un montage vertical

AGH29 Purgeurs a flotteur sphérique en acier moulé (également utilisables pour d’autres gaz que Iair)

AGU29 Purgeurs a flotteur sphérique en acier inoxydable (également utilisables pour d'autres gaz que I'air)

AGH12, AGH50  Purgeurs a flotteur sphérique en acier moulé (également utilisables pour d’autres gaz que I'air)
AES8 Purgeurs a flotteur a cloche en fonte sphérolithique

AV Purgeurs de condensat avec disque de vanne et vanne de dérivation intégrée en fonte grise

Exemples d'installation

Réservoir Conduite de compensation de pression

Principe de fonctionnement Condensat froid Air

Conduite de compensation de pression

L o)

Au démarrage, du condensat pénétre dans le purgeur. Le flotteur se souléve et le condensat Le condensat continue a s'écouler dans le purgeur. Le flotteur régule le degré d’ouverture
est évacué. L'air qui entre normalement dans le purgeur en méme temps que le condensat de la vanne en fonction du niveau de condensat dans le purgeur. Le condensat est évacué
s'accumule dans la partie supérieure du boitier. Pour éviter les bulles d‘air, la partie supé- en continu. Lair quitte le purgeur par la conduite de compensation.

rieure du purgeur est reliée au réservoir par une conduite de compensation de pression.
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Purgeurs d'air comprimé

Purgeurs d’air comprimé

AG11, AG12

Diagramme du flux AG11, AG12 Diagramme du flux AGC1V
2000 500
B P 300 j
A
1000 6\1'3/ 200 //
}// P
2
A
700 ‘Q‘f/ p A
v
500 / Pd 100 -
e 5~ 70 -
1 4 A
300 e > 50 A
< e ~ 7 d d s d
2 / /// 2
g 200 o~ s 3 p
£ pd g 7
@ ‘@
(=] /’ [=] 20
100
80 0
01 02 03 05 1 2 3 5 7 97 16 01 02 03 0507 1 2 3 5 7 10 21
Pression différentielle en bars Pression différentielle en bars
Dimensions AG11, AG12 Dimensions AGC1V, AGC1V-W, AGC1V-F
L
—J
f‘t H:
3 o 4
(@] &2
H: T L w
Wi J |- —1
W
Wi
d T Surpression de ser- | Température de ser- Dimensions (mm) Matériau du boitier Poids
Type racz’rjgenfent Dlanr:ﬁg:l N0- | vice max. admissible | vice max. admissible
bars °C L Hi | H2 | W1 | W2 | W | JIS/ASME Comparable a kg
AGLL- 2 Fietage % = . 120 | 37 | 92 | 121 60 Fonte EN-GIL-250 39
R¢, NPT a— . T | FC250 (EN-JL1040)
AG12- 9 %1 9,7 140 | 47 | 113 [ 129 | 92 59
' s 127 53 18
AGC1V E‘fﬁg? W 21 350 136 86 19
' 1 140 51 2,0
s 127 - 18
N Acier inoxy- ’ '
Manchon & souder . 53 GX5CrNi 19-10
AGCIV-W | I E DIN % 21 350 136 - | - - | 8 sgastilgA (14308) 1,9
1" 140 51 2,0
DN 15 175 33
AGCIV-F Bride DN 20 21 350 195 >3 86 45
J1S, ASME, DIN '
DN 25 215 51 53

Une version spéciale de 'AGC1V pour montage horizontal est disponible. Pour plus de détails, veuillez contacter MIYAWAKI Inc. ou un représentant autorisé.
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Purgeurs d'air comprimé

Purgeurs d'air comprimé

Diagramme du flux AES Diagramme du flux AV
600
500 / 12000
/ o
- erte
/  penyation®=
300 pa 6000
//
/ 4000
7 3000
200 .»3?‘/ /
y //
- . L 2000
2 é;‘(
5 A < =
8 %) = 1000
3 ©
a 100 s
9 800 gensat
7/ ] cov
80 / 2 60
70 4
01 02 04 06 1 2 4 6 8 97 400
Pression différentielle en bars 300
2 3 4 5 6 7 8 9,7
Pression différentielle en bars
Dimensions AES8 AESF AV
L W L
I H
H>
o 8h
e Surpression de ser- | Température de ser- Dimensions (mm) Matériau du boitier Poids
Type Type de Diametre | yice max. admissible | vice max. admissible
raccordement nominal -
bars °C L H1 H2 1 JIS/ASME Comparable a kg
2"
" 130 3,7
2 £/ 2 73 90 100
o Filetage r 135 39
AE8 R¢, NPT e 350
130 3,7
9 Ya 9,7 73 90 100
r 135 Fonte sphérolithique |  EN-GJS-450-10 39
DN 15 175 | 73 90 FCD450 (EN-1S1040) 53
2 DN 20 2 195 100 57
DN 25 215 68 % 6,8
Bride ,
AE8F- — 350
JIS, ASME, DIN DN 15 175 73 90 53
9 DN 20 9,7 195 100 5.7
68 95
DN 25 215 6,8
AV-4 " 110 60 2,4
- Filetage B Fonte grise EN-GJL-250
AV-6 Rc, NPT £/ 9,7 150 120 155 65 65 FC250 (EN-JL1040) 2,5
AV-8 1" 70 2,7
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Purgeurs d'air comprimé

Purgeurs d’air comprimé

AGH29, AGU29

Diagramme du flux AGH29, AGU29

2000
1000
i
700 A9
»
500 4
//
i
300 7
= .
5 00 )
] / /
S 7
3 o d
8 100
80
f/
0
0,1 02 03 05 1 2 3 57 10 20 30 50
Pression différentielle en bars
Dimensions
AGH29, AGU29 AGH29W, AGU29W

W

Surpression de ser- | Température de ser- ; . - . .
Type Type de Diamétre vicepmax. admissible | vice Fr)nax. admissible iz e (i) B Al £ Falts
P raccordement nominal u
bars “C L Hi [ H2 | W JIS/ASME Comparable a kg
3
10 3 340 28,0%
Bride DN 15-25 DN 15-25
AGH29 - 20 JIS, ASME, DIN DN 15-50 400 390 200 | 120 | 260 32,0
30 DN 32 - 50 DN 32-50
45 4 Acier moulé GP240GH
3 SCPH2 (1.0619)
10
— > 30
AGH29W - 20 | Manchon & souder |y, _y- 400 280 | 200|120 | 260 255
30
45 45
3
10 30 340 28,0*
Bride _ DN 15-25 DN 15-25
AGU29 - 716 JIS, ASME, DIN DN 15-50 400 390 200 | 120 | 260 32,0
] DN 32 -50 DN 32 - 50
45 45 Acier inoxydable | GX5 CrNi 19-10
3 SCS13A (1.4308)
10 3 30
Manchon a souder . g
AGU29W - — -1 400 280 200 | 120 | 260 25,5
6 ASME, DIN
45 45

*Le poids peut varier en fonction du diamétre nominal et du standard de bride.
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Purgeurs d'air comprimé

Purgeurs d'air comprimé

AG H 1 2, AG H 50 Diaz(i:amme du flux AGH12-45

1000 Y s
700 /‘*"f

500 i

Débit en kg/h

100
80

AGH12 AGH50

50

01 0203 05 1 2 3 57 10 20 30 50
Pression différentielle en bars

Dimensions AGH12-45F Diagramme du flux AGH50

10000
7000
5000
3000 patsd==

2000 s =
/

5019,

\

H1

\!
\

»&‘s\*\‘:*“’“’0

\

\

\

\
\ O\
\

\

1000 5
700 pon>!

500 -
300 et
200

Ha

100
70
50
30
20

Débit en kg/h

H

10
01 0203 05071 2 3 5710 2 30

H2

Pression différentielle en bars

AGH50
Tableau 1 : Dimensions et poids
S Classe ASME* (#150, #300) s
Diametre DIN PN40* Poids
i nominal
L L1 L2 kg
DN 50 525 250 275 64
DN 65 550 285 68
AGH50 265

DN 80 555 290 72

L DN 100 590 285 305 73/82

jame spfesson|dejser i Temperatiie de sevice Dimensions* (mm) Matériau du boitier Poids*
Type Type de Diametre no- | yice max. admissible max. admissible
raccordement minal w
bars °C L Hi [ H2 | W JIS/ASME Comparable a kg
Bride
AGH12 - 45F DN 15-25 250 107 17
JIS, ASME, DIN Acier moulé GP240GH
45 425 95 | 195
AGH12- asw|Manchona souder| .. 20 |75 SCPrz (10619 12
ASME, DIN 2
__ 5
10 Bride Acier moulé GP240GH
AGH50 - 20| JIS, ASME, DIN DN 50 - 100 32 400 Tableau 1 | 250 | 115 | 270 SCPH2 (1.0619) Tableau 1
32

*Les dimensions et les poids peuvent varier en fonction du standard de bride.
Le matériau du boitier, I'acier inoxydable, est disponible en version spéciale. Pour plus de détails, veuillez contacter MIYAWAKI Inc. ou un représentant autorisé.
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Purgeurs d'air comprimé

Composants

AG11/AG12

Unité de vanne de soufflage

1 Boitier

8 Filtre a
impuretés

3 Flotteur
4 Siége de vanne

5 Joint
d'étanchéité

BV

22\Vis

1 Boitier

12 Joint d’étanchéité

Poignée tournante 17

15 Tige

Joint torique 18
Douille 19

Anneau en E 16

’7 3 Flotteur

4 Levier

8 Ressort

7 Vanne

5 Siege de vanne

11 Vis de réglage

20 Vis

Goupille 9

4Vis
2 Capot

21 Joint
d'étanchéité

' 15 Goupille

5 Siege de vanne
7 Support de vanne
6 Vanne

On— 8 Goupille
y — 23 Nettoyeur
purgeur

9 Flotteur a cloche

1 Boitier

3 Vis

17 Filtre a
impuretés

2 Capot

14 Vis

Unité de vanne de soufflage

30 Ecrou

27 Poignée tournante

18 Ecrou

17 Presse-étoupe B

3 | 26 Unité détanchéité

25 Presse-étoupe A

2 Capot

9 Joint d’étanchéité

19 Broche
24 Ecrou

3 Capuchon 5 Siége
4 Disque de 38 Bimétal
vanne 39 Bague d'arrét

20 Ressort
21 Rondelle de vanne

23 Douille
22 Siége de vanne

1 Boitier
7 Filtre & impuretés

14 Joint d’étanchéité
8 Vis
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Purgeurs d'air comprimé

Composants

AG29, AGH29, AGU29

Unité de vanne

10 Disque 24 Vis

5 Support 17 Siége de vanne

6 Vanne 18 Bague

7 Goupille 21 Ecrou

8 Levier 22 Goupille

9 Collier 23 Limiteur de guidage

13 Goupille 38 Entretoise

Unité de vanne

34 Bride
1 Boitier

Vis 11

19 Joint d'étanchéité

3 Flotteur
20 Support de joint

39 Vis (seulement pour AGH)

AGH12

1 Boitier

35 Vis 12 Joint d’étanchéité

3 Flotteur

Filtre a impuretés 19

11 Vis

6 Joint d'étanchéité

Ressort 8
Vanne 7
Siege de vanne 5

/ 10 Support :

9 Goupille

AGH50

Boitier 1

Joint de capot 14

31 Filtre a impuretés

3 Flotteur

21 Ecrou

11 Vis

19 Boulon, écrou

20 Joint d’étanchéité

Unité de vanne
5-10, 13,17, 18, 22 - 24, 32
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Purgeurs d'air

SERIE AT, AD, AW

Les purgeurs d'air MIYAWAKI sont prévus pour une purge automatique et rapide des conduites et des appareils.

MIYAWAKI propose un grand nombres de purgeurs d‘air thermostatiques. Ceux-ci améliorent I'efficacité d’un systeme
de vapeur en éliminant I'air et les autres gaz qui s'accumulent dans le systéme pendant les périodes de fonctionnement
ou de repos. Les purgeurs d'air doivent étre placés au point le plus haut de I'appareil / de la section du systeme qu'ils
doivent purger.

Modeéles

AW Purgeurs d'air thermiques en laiton (température des gaz d'échappement en fonction de la pression
du systeme)

AT7N, ATON Purgeurs d'air thermiques bimétalliques en acier forgé avec température des gaz d'échappement
réglable pour basses et moyennes pressions

ADC1, ADL1 Purgeurs d'air thermiques en acier inoxydable (température des gaz d'échappement en fonction de
la pression du systeme)

AT51 Purgeurs d‘air thermiques bimétalliques en acier forgé avec température des gaz d’échappement
réglable pour pressions élevées

Exemples d’installation

Marmites de cuisson avec enveloppe de vapeur Autoclave

Purgeurs i
d'air AW2 _ ——  Purgeurs
. .y | d‘air ATON

i

Purgeurs de condensat Purgeurs de condensat

Sécheurs cylindriques
Purgeurs d'air

Purgeurs de condensat
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Purgeurs d'air

Purgeurs d'air

AW2

Raccord a bride Raccord a bride

Dimension
ensions AT7N ATON
AT7N, AT7NW “— 15 Capuchon @— 15 Capuchon
AW2 u : . .
AT9N, AT9NW 12 Ecrou d'ajustage @7 12 Ecrou d'ajustage
= > 16 Joint d'étanchéité &9 16 Joint d'étanchéité
'F_ 2 Capot ]
L ]
X — 2 Capot % 2 Capot
—10Joint — e
H. HA diétancheité 14 Joint d'étanchéité p 14 Joint d'étanchéité
{ 9 Ressort . , | ]—— 11 Vis de réglage
7 Thermo- 11 Vis de réglage !
He Fo =1 couple =—— 13 Joint torique &——— 13 Joint torique
4 Vanne 17 Filtre & impuretés
L 17 Filtre a impuretés
8 Ressort ; ;
2 ot *} 4,6 — 10 Unité bimétal :
imiteur lique
AT7NF ] de quidage . a @} 4, 6 - 10 Unité
L ; bimétallique
ATONF = 5 Guidage gﬁ 5 Ressort [
Y =
w % 3 ilae;]gneede — 5Ressort
e 3 F 3 Siége de vanne ]
I @7 3 Siége de vanne
= €>—— 18 Joint d'étanchéité 18 Joint d'étanchéité
- m m -—a 1 Boitier
N
‘ 1 Botier 1 Boitier
L———
Type d Diamat Surpression de ser- | Température de ser- Dimensions (mm) Matériau du boitier Poids
Type Ve lametre | vice max. admissible | vice max. admissible
raccordement nominal m
bars &C L H1 H2 W JIS/ASME Comparable a kg
Filetage v 35 Laiton CuZn39Pb2 0,4
Aw2-5 Re, NPT w 5 160 % | 2 o 4 a7t (CW612N) 05
I ¥ 70 18 0,9
Filetage »
AT7N Rc, NPT % 80 82 19 56 1,0
1" 23 1,1
N 4 V' 70 18 ¢ s 0,9
Manchon & souder pym Acier forgé P250GH
AT7NW JIS, ASME, DIN h 21 go | %2 |19 | %6 A105 (1.0460) 1.0
1" 23 11
_ % 18 2,6
AT7NF Bride % 145¢ | 82 | 19 | 56 34
JIS, ASME, DIN g
1" 350 23 4,0
il V2 70 18 0,9
iletage =
AT9N Re, NPT FA 80 82 19 56 1,0
1" 23 11
N 4 V2 70 18 , s 0,9
Manchon a souder pym Acier forgé P250GH
ATONW JIS, ASME, DIN a 16 go | 8 |19 | %6 A105 (1.0460) 10
1" 23 1,1
9 123 18 2,6
Bride " "
ATONF JIS, ASME, DIN % 145 82 19 56 3,4
1" 23 4,0

*Sur demande, des modéles avec d'autres longueurs de construction sont également disponibles.
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Purgeurs d'air

Purgeurs d'air

Dimensions
ADC1
L
I;I Tr—r—11m| 1|
- ‘ H1
ADL1 ADC1-F
2N (] (]

Hi1
Hz|

@ 5 Ressort d'arrét
@ 8 Joint de capot

3 Capsule & membrane

% 4 Siége de vanne

®7 7 Joint de siege

@ 6 Filtre & impuretés

1 Boitier

ADL1

\—~

—

~>-
e

2 Capot
6 Filtre a impuretés

5 Ressort darrét

3 Capsule a membrane

|
|
% 4 Siége de vanne

7 Joint de siége

@ 8 Joint de capot

1 Boitier

1’

MIYAWAKI - Version frangaise

. Surpression de ser- | Température de ser- ; . - - ’
Type acI\épge(rj\?ent ?]'gm?ntarf vice max. admissible | vice max. admissible Dimensions (mm) Matériau du boitier Poids
raccort i
bars °C L Hi1 H2 w JIS/ASME Comparable a kg
ADCL-21H Fi V", 38" 65 29 1 04
- iletage -
ADC1-21L Re, NPT Vo, % 5|8 | 17 05
1" 80 34 21 Acier inoxydable | GX5 CrNi 19-10
= 21 220 53 SCS13A (1.4308) 13
ADC1-21HF Bride % 150 31 17 20
ADC1-21LF JIS, ASME, DIN a 4
1" 160 34 21 3,1
W%
ADL1-21H Filet i
- iletage -
ADL1-21L R¢, NPT Y a1 220 60 48 07
%"
L Acier inoxydable | GX5 CrNi 19-10
Ya " SCS13 (1.4308)
e
R Filetage v
ADL1-10C Rc, NPT ) 10 220 60 48 0,7
%
E
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Purgeurs d'air

Purgeurs d’air
g

AT51

Dimensions

AT51 / AT51W

Bride

H:

9

ﬂi 16 Capuchon
N

i—— 22 Joint d'étanchéité

——

%

15 Bride

19 Unité d'étanchéité
20 Entretoise

/ ®\ 23 Ecrou

2 Capot

14 Vis de réglage

—— 10 — 13 Unité bimétallique

8 Ressort

4 Vanne
6 Douille

5 Ressort

3 Siége de vanne
18 Joint d'étanchéité
17 Filtre a impuretés

23 Vis

21 Joint d'étanchéité

1 Boitier

e:’l— 23 Ecrou

Tableau 1 : Dimensions et poids

— Diamétre 315 20 K 315 30 K 315 40 K 315 63 K
o t@i H nominal mm kg mm kg mm kg mm kg
2
" 200 73 200 8,4 200 8,7 220 9,6
W 3" 210 7,7 210 8,9 210 9,2 230 11,1
1" 240 9,2 240 10,1 240 10,5 240 12,1
ATS1F Diamétre | ASME 150 Ib ASME 300 Ib ASME 600 b ASME 900 b
nominal mm kg mm kg mm kg mm kg
%" 200 6,7 200 7,2 200 73 220 9,6
Ha %" 210 7,7 230 8,2 230 8,5 230 10,9
@ 1" 240 8,3 240 9,4 240 9,6 240 13,3
|l ‘ © H: Diamétre | DIN PN10 - PN40 | DIN PN63 / PN100
w nominal mm kg mm kg
DN15 210 9,4 210 94
DN20 230 11,4 230 11,4
DN25 230 12,5 230 12,5
iame Surpression de service| Température de ser- Dimensions (mm) Matériau du boitier Poids
Type Type de raccordement ?gnTiit;F max. admissible | vice max. admissible
bars °C L Hi | H2 | W JIS/ASME Comparable a kg
45 Filetage - 45
™ 65 Re, NPT . 65 130 155 | 25 | 100 5,7
ATsSiw  +> | Manchon  souder o 45 25 Acier forgé P250GH ‘
65 | JIS, ASME, DIN : 65 AL05 (1.0460)
ATSIF Bride V-1 i Tableau 1| 155 | 25 | 100 Tableau 1
65 | JIS, ASME, DIN 65
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Réducteurs de pression

SERIE RE

Les réducteurs de pression de la série RE sont spécialement congus pour réguler la pression en aval du réducteur de
pression et la maintenir a un niveau prédéterminé. Les réducteurs de pression assurent une pression aval constante et le débit
nécessaire. En cas de fluctuations du volume prélevé, la pression est automatiquement compensée. Les réducteurs de pression
de MIYAWAKI sont congus, selon le modéle, pour étre utilisés avec de la vapeur, de I'air, des gaz et des liquides. MIYAWAKI
propose trois types de réducteurs de pression (en fonction du type de commande) :

« réducteurs de pression a action directe (RE1, REC1, RE2, RE20, REA20)
* réducteurs de pression a vapeur avec une vanne pilote (RE3 et RE10N)
» réducteurs de pression avec une ligne d'impulsion (RE20L, REA20L)

Principe de fonctionnement général

Avec vanne pilote

Un réducteur de pression de vapeur
avec vanne pilote se compose de 4
éléments principaux :

A Unité de vanne principale

B Vanne pilote (méme structure que le
réducteur de pression a action directe)

C Unité de régulation (piston avec guidage)
D Ligne d'impulsion

A action directe

Un réducteur de pression de
vapeur a action directe se compose
de 3 éléments principaux :

A Unité de vanne principale

B Un élément réagissant a la
pression (soufflet)

A C Ressort d'ajustage

Le soufflet réagit aux variations de la pression aval en se contractant ou Les variations de la pression aval sont transmises au mécanisme de la vanne pilote (soufflet - relié a
en s'étendant. Ces mouvements du soufflet sont directement transmis a un I'unité de vanne pilote) via une ligne d'impulsion. Le mouvement du soufflet entraine l'ouverture ou la
ressort qui ouvre ou ferme la vanne principale. La pression aval est ainsi fermeture de la vanne pilote. Cela permet de réguler le volume de vapeur qui contrle les mouvements
maintenue au niveau préréglé. du piston. Le piston ouvre ou ferme a son tour la vanne principale, ce qui permet de maintenir la

pression aval a un niveau stable.

Les réducteurs de pression a vapeur avec vanne pilote garantissent une plus grande précision et une capacité plus élevée par
rapport aux réducteurs de pression a vapeur a action directe. Le choix du type de réducteur de pression dépend des exigences
du systéme qui consomme de la vapeur.

Principe de fonctionnement des réducteurs de pression avec vanne pilote RE3 et RE10N

Pression amont (P1) . Pression aval (P2) . Pression de régulation

13 Ressort de la vanne pilote
Compartiment Z (P2)

11 Vanne pilote 7 Piston 47 Tige de la vanne pilote
Compartiment X
(P1) 14 Soufflet
Orifice | S=——-
d’impulsion Y
(P1) 15 Ressort Orifice
d'ajustage d’impulsion D
(P2)
- 6 Ressort de
‘ la vanne
4 principale
Vanne
principale
Avant de régler la pression aval, la poignée Pour régler la pression aval, il faut tourner la poignée verte Une partie de la vapeur coté pression aval pénétre dans le com-
verte doit étre tournée dans le sens des ai- dans le sens inverse des aiguilles d'une montre. Le ressort partiment Z par l'orifice d'impulsion D. La pression de la vapeur
guilles d'une montre (jusqu'a ce que la poignée d'ajustage (15) appuie ainsi sur le soufflet (14). Le soufflet (P2) s'oppose a la force du ressort d'ajustage (15) et provoque une
se déplace librement) afin de libérer le ressort s'étend et appuie sur la tige de la vanne pilote (47) qui ouvre contraction (en cas d'augmentation de la pression) et/ou une expan-
d'ajustage (15). Dans cette position, la vanne la vanne pilote (11). La vapeur s'€coule par la vanne pilote du sion (en cas de baisse de pression) du soufflet (14). Cela permet de
principale (4) est fermée par la force du ressort compartiment X vers le compartiment situé au-dessus du pis- contréler le degré d'ouverture de la vanne pilote (11), ce qui régule
(6) et la vanne pilote (11) par la force du res- ton (7). Sous l'influence de la pression de la vapeur, le piston ainsi la pression dans le compartiment au-dessus du piston (pression
sort n° (13). Lorsque la vapeur s'écoule dans (7) se déplace vers le bas et ouvre ainsi la vanne principale de régulation). Par la suite, le degré d’ouverture de la vanne princi-
le réducteur de pression, le compartiment X se (4). La vapeur s'écoule alors par la vanne principale vers le pale (4) est réglé de maniére a maintenir un débit et une pression
remplit de vapeur par 'orifice d'impulsion Y. cOté de la pression aval. de vapeur stables coté pression aval.
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Réducteurs de pression

Vapeur

RE 1 Réducteurs de pression - a action directe

Diagramme du flux RE2
13 16 6 7 8 9 10

5
9 5 \\\\
: \ [\
w
5 ¢ s, \
o=
5 : S VAA -
3 7 = S—
B s \ \ S
© 6 c 3 37
5 2 3\\ 5
2 ] £
7] [ \
g : SAVA s
a 4 ) \ 5—
]
3 2 §7
(-9
2 1
1
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

9 20 4 € 8 100 10 130 160 180 Débit en kg/h
%-0 30 60 90 120 150 180 210 240 270
0 S0 100 150 200 250 300 350 400 450

Diamétre nominal
>

Différence de pression minimale entre la pression amont et la

Débit en kg/h pression aval
RE1, RE1-4: 0,4 bar
RE1-2, RE2: 0,5 bars

Diagramme du flux RE1-2

o 3 456 7 8910
5 / Wo@ Dimensions RE1 RE2
5 15 2 A é"o
—_ ’ / Q" w
[ / <
© G
c A >
g 1 74 / 7
2 // /i
a 0,5 /// / H1
©
-E 0
£
S 1,0 30 60 90 120
2 |
2 w0 40 80 120 160 { B H
5
2 10 50 100 150 200 ] 2
.S L
a Débit en kg/h
Diamétre Diamétre
il RE1, RE1-4 | RE1-2 el RE1, RE1-4 | RE1-2
Valeur 19" 12 1,9 | Valeur 19" 1,0 1,6
Cv Kvs
% 19 1,9 7 1,6 1,6
1" 3,2 2,1 1" 2,8 18
. Surpression de service B Rapport de | Température de service q f as - )
Type racl(y)fgeﬂfent a'gmf,farf admissible (pression amont) Pression aval rérc)iFl)Jction T e Dimensions (mm) Matériau du boitier Poids
bars bars maximal °E L | Hi | H2 | W | JIS/ASME | Comparablea | kg
" 80 14
" — 137 | 46
RE1 3% 2-16 0,5-10 10:1 204 9 65 1,6
1" 105 | 144 | 58 19
" 80 14
- ——137| 46
RE1-4 Filetage ¥ 2-10 05-4 10:1 204 90 65 Laiton CuzZn39Pb2 16
Rc, NPT 1" 105 | 144 | 58 3771 (CW612N) 1,9
" 80 14
- ——137| 46
RE1-2 Ya 2-10 02-2 10:1 204 90 65 1,6
1" 105 | 144 | 58 19
RE2 38" 2-10 1-5 10:1 184 50| 89| 31| 43 0,56
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Réducteurs de pression

Vapeur

REC 1 Réducteurs de pression - a action directe

Diagramme du flux REC1

VL
. 0 |\ \
\LA
; NV A
\ \
7 i \
. ;-\ \ L\
£ \
: s N\ I\ [\
. \ 1
s |\ /[ /
=, /)
: VI ViVe
: \ L /) /&
ANV E
: AN\ s
\L\ /) <
1 ) )WL
=

120 150 180 210 240 270
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 |

Dimensions REC1 -
Débit en kg/h

Filetage Bride

Différence de pression minimale entre la pression amont et la

iy pression aval :
VABRN\ .
(T > 10% de la pression amont
i g
Diamétre Diamétre
nominal RECT nominal REC1
Valeur Cv " 38 Valeur Kvs | ¥2" 33
£/ 4,0 Ya" 3,4
i 4,0 1 34
. Surpression de service ; Rapport de | Température de service | . q i o :
Type Type de BRI | et (rzsden Aai) Pression aval ré%lljjction max. admissible Dimensions (mm) Matériau du boitier Poids
raccordement | nominal imal :
bars bars maxima CE L | Hi | H2 | W [ JIS/ASME | Comparable a | kg
REC1-2 | Y -1" 2-16 02-2 30:1 2,9
REC1-6 Flletage 7, 1+ 2-16 18-6 89:1 96|138| 63 | 78 28
Re, NPT, Rp —
REC1-10 -1 6-16 54-10 3:1 2,8
DN 15 150 4,5
REC1-2F DN 20 2-16 02-2 30:1 138| 63 | 78 A X5 CrNiM 51
cier rNiMo
DN 25 220 160 inoxydable |  19-11-2 29
Bride DN 1> 150 SCS14 (1.4408) 45
REC1-6F JIS, ASME, DIN DN 20 2-16 18-6 89:1 | |138] 63|78 51
DN 25 160 59
DN 15 150 4,5
REC1-10F DN 20 6-16 54-10 3:1 138| 63 | 78 51
DN 25 160 59
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Réducteurs de pression

Vapeur

RE 3 Diagramme du flux RE3
Réducteur de pression ) 13 14 15 16
avec vanne pilote L : N NN
, 12 N

/:
A // /|

»

=

8 85 L N\
NN \

RSN\
§ 6,5 7 \\ \ \ \ \ \ \
£ Z OO
FIRES\\NA\\Y
* N

‘51,5 :(5 \\\ \\\\ \\ \

5\

AR

, \ \

3 7’3,5’\ NTTrTrrrrTrim o rir

2'5 72,: AN

i AN

NN

0,5 ]\ \ |\| Pression amont en bars

0

I L TR I N

100 150 200 250 300 350 ‘ 3§0

100 ‘ 290 ‘ 300 400 500 ‘ 690

0
L
0
L
0
L
. 9 ‘ 190 200 390 ‘ 490 500 690 ‘ 790 800 990 ‘ 1q00
0
L
0
L

Diamétre nominal
—_

290 ‘ 490 ‘ 690 ‘ 890 1q00 1290 1490

Dimensions RE3

> 400 800 1200 1600 2000 2400
| | | | | | | | | | | | | | | | | | | |
Débit en kg/h
Diameétre Diameétre
nominal RES nominal A=
L1 " 038 " 0,7
%" 1,9 %" 16
Valeur Cv 1 3,0 Valeur Kvs 1 26
Différence de pression minimale entre la pression amont et 1A 49 14 42
la pression aval : 0,7 bars 112" 6,8 14" 5,9
2" 12,0 2" 10,3
. Surpression de service Pression | Rapport de | Température de service g A as - )
Type Type de Diametre | admissible (pression amont) | aval ré%zction max. admissible Pl Bl (i) ez i & Rk
raccordement | nominal - -
bars bars maximal °C L | Lt | Ht | H2 | W | JIS/ASME | Comparable a kg
" 90 | 127 2,8
%" 95130 | 87 | 58 | 74 29
Filetage v _ _ } 100 | 132 Laiton | Cuzn39Pb2 '
RE3 | RO NPT | 1a 1-16 03-121 20:1 220 G771 | (CWelN) | 62
. 130 [ 155|111 | 73 | 96
1% 6,3
2" 140 | 157 | 121 | 79 | 110 8,2
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Réducteurs de pression

Vapeur

RE 1 0 N Réducteur de pression

Diagramme du flux RE10N

0 13 14 15 16
avec vanne pilote N NN
115 12 ™ \ \\ \
o NEANA
10,5 11 \
0 N \\ \ )\
9,5 10 \\ N \ \ \
9 . \\ AN \\ \
5
8,5 ' \\\ N \ \
9
8 I WAVAVAVATA
r <
75 1 NC N \ \
g 5 e \\\\\ \
5
RS BN N A\ RAVATAY
s AN A A
g JL A\
g 55— NN
g s 1 N\ \
(-9
RN AN
MEECNNININ
y 45\ AN\
4
: NN
25 35 \\\ \
2 2_35 \\ \
15 \2’ \ \
o 1T\
1,‘5 ]
05 +—1 \\\ H Pression amont en bars —|
0 | || |
onis 0L B0 @ 0w @ w0 0 w2
E DNZO\O\\\\I(\)O\ \\290\\\\3\00\\\\490\ \\590
£
S oonps? L M0 W W 40 S0 &0
£ 0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1350
—gDN32\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\
8 0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800
a DN40 . | | | 1 | 1 | | | 1 | | | 1 | 1 | |
Dimensions RE10N DN 50 0 400 800 1200 1600 2000 2400 2800 3200
e S A
W Débit en kg/h
H1
o O
O O/ |He
= Diamétre Diametre
nominal IREN nominal RN
DN 15 1,0 DN 15 0,9
Valeur DN 20 25 Valeur DN 20 2,2
Cv DN 25 4,0 Kvs DN 25 34
Différence de pression minimale entre la pression amont et DN 32 6,5 DN 32 56
la pression aval : 0,7 bars DN 40 9,0 DN 40 77
DN 50 16,0 DN 50 13,8
. Surpression de service Pression | Rapport de | Température de service g A as - ’
Type Type de Diametre | admissible (pression amont) |  aval rézzction max. admissible Pl Bl (i) I AW D (B2 ey Falgs
raccordement | nominal : @
bars bars maximal °C L | H1 | H2 | W | JIS/ASME Comparable a kg
DN 15 71
160
DN 20 133 80 | 100 74
Bride DN 25 _ 170 Fonte sphé-| gy Gis450-10 | 85
RE10N JIS, ASME, DIN| DN 32 1-16 03-12 20:1 220 rgl(%{llqs%e (EN-J51040) 142
200
DN 40 154103 | 130 14,3
DN 50 220 15,6
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Réducteurs de pression

Vapeur

RE20

REH20
REC20

RE20L
REH20L
REC20L

76

T

?&ﬁ:_.u-—l_f)-

Le type RE20 est un réducteur de pression a action directe, congu pour les applications vapeur. Le réducteur de pression
garantit une pression aval stable a une pression d’entrée sans variations. Des ressorts de pression soigneusement sélectionnés
permettent de I'utiliser pour les plages de pression les plus diverses.

Le réducteur de pression peut étre livré avec des boitiers en fonte sphérolithique (RE20), en acier moulé (REH20) et en acier
inoxydable (REC20). Toutes les piéces internes importantes sont fabriquées en acier inoxydable de haute qualité.

La vanne n'est pas recommandée pour les applications dont la consommation de vapeur varie fortement et/ou pour des arréts
fréquents des consommateurs de vapeur coté réducteur de pression.

Rapport max. de réduction de pression : 25 : 1

Diamétre nominal: DN 15 - 100 Diamétre nominal: DN 125 — 200

Le type RE20Lest un réducteur de pression avec conduite a impulsions pour une utilisation avec de la vapeur. La vanne
garantit une pression aval stable méme en cas de pression d’entrée variable. Des ressorts de pression soigneusement sélec-
tionnés permettent de I'utiliser pour les plages de pression les plus diverses. Cette vanne convient trés bien aux applications
avec des volumes prélevés coté réducteur de pression qui sont variables. Elle se ferme de maniére slire lorsqu‘aucune vapeur
n'est prélevée.

Le réducteur de pression peut étre livré avec des boitiers en fonte sphérolithique (RE20L), en acier moulé (REH20L) et en
acier inoxydable (REC20L). Toutes les piéces internes importantes sont fabriquées en acier inoxydable de haute qualité.

Rapport max. de réduction de pression : 25 : 1

H1

H2

Tourné a
90°

Diamétre nominal: DN 15 - 100 Diamétre nominal: DN 125 — 200
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Réducteurs de pression

Vapeur

RE20 & RE20L

Matériau du boitier

RE20 / RE20L REH20 / REH20L REH20-M / REH20L-M REC20 / REC20L
PN16 & PN25 PN40, PN63 & PN100 PN63 & PN100 PN40
Fonte sphérolithique Acier moulé Acier moulé Acier inoxydable
EN-GJS-400-15 GP240GH G17CrMo 5-5 GX5CrNiMo019-11-2
(GGG-40, 0.7040) (GS-C25, 1.0619) (1.7357) (1.4408)
Limites d'utilisation
RE20 / RE20L REH20 / REH20L REH20-M / REH20L-M REC20 / REC20L
PN16 PN25 PN40 PN63 PN100 PN63 PN100 PN40
(Sl;gfsr;assion de service max. admissible PMA 16 25 40 63 100 63 100 40
(ng;perature de service max. admissible ™A 350 350 400 400 400 530 530 400
Surppression de service max. (bars) PMO 15 22 28 40 64 57 84 29
Température de service max. (°C) T™MO 350 350 400 400 400 530 530 400
Rapport pression/température en10213-2 Plage de pression aval admissible
Température °C
Matériau Pression aval RE20 RE20L
PN | 44 bottier -10..+50 100 150 : 200 @ 250 300 350 : 400 450 500 530 REH20 REH20L
REC20 REC20L
Surpression de service en bars bars
16 | 0.7040 16 16 | 16 | 15 | 14 | 13 | 11 <04 Sur demande Sur demande
25 0.7040 25 25 24 23 22 20 18 04-063 / /
0,63-1 v/ v
20 1.0619 40 37 | 35 | 31 | 28 | 26 | 24 | 23 1-16 7 7
1.4408 40 37 | 34 | 31 | 29 | 28| 27 | 26 16-25 v/ v/
1.0619 63 59 | 55 | 49 | 45 | 41 | 38 | 36 25-4 4 4
63 -
1.7357 63 63 | 63 | 63 | 62 | 57 | 53 | 50 | 48 | 38 | 22 4-63 / /
6,3-10 v/ v
100 1.0619 100 93 | 87 | 78 | 71 | 64 | 60 | 58 10-16 / g ;
17357 100 |100|100|100| 98 | ot | 84 | 80 | 76 | 61 | 35 > 16 Sur demande ur demande
Différence de pression minimale entre la pression amont et la pression
Dimensions et poids aval : 0.5 bar (DN15-50), 0.7 bar (DN65-125), 1 bar (DN150-200)
Type RE20 (REH20, REC20) Type RE20L (REH20L, REC20L)
Diametre Dimensions (mm) Poids (kg) Dimensions (mm) Poids (kg)
nominal Valeur Kvs
(DN) L L
H1 H2 0.7040 | 1.0619 | 1.4408 H1 H2 0.7040 | 1.0619 | 1.4408
PN16-40 | PN63-100 PN16-40 | PN63-100
15 130 210 11,4 12,0 12,0 130 210 13,0 14,5 14,5 8
20 150 230 90 435 11,4 12,0 12,0 150 230 90 435 13,0 14,5 14,5 11
25 160 230 12,5 13,0 13,0 160 230 14,5 16,5 16,5 12
32 180 260 14,5 16,0 16,0 180 260 16,0 18,5 18,5 12
120 455 120 455
40 200 260 16,0 18,0 18,0 200 260 18,0 22,0 22,0 14
50 230 300 130 605 35,0 37,5 37,5 230 300 130 605 34,0 37,5 37,5 63
65 290 340 155 635 39,5 43,0 43,0 290 340 155 635 45,0 49,0 49,0 92
80 310 380 800 52,5 58,0 58,0 310 380 800 61,0 65,0 65,0 113
180 180
100 350 430 825 68,0 77,0 77,0 350 430 825 87,0 91,0 91,0 150
125 400 190 715 120,0 120,0 120,0 400 190 715 128,0 139,0 139,0 196
150 480 200 720 183,0 183,0 183,0 480 200 720 172,0 183,0 183,0 321
200 600 275 950 358,0 358,0 358,0 600 275 950 302,0 343,0 343,0 483
Raccordements : Brides EN-DIN1092, ASME B16.5 (pour fonte ductile, PN25 uniquement < DN80, 300# uniquement 2» et 1'4» - 3») disponibles.
Pour la classe de fuite 6 selon ANSI, la vanne nécessite des surfaces d’étanchéité en plastique.
Pour plus d’informations, veuillez consulter dans la brochure MIYAWAKI Réducteurs de pression.
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Réducteurs de pression

Liquides et gaz

REA20
REAH20
REAC20

REA20L
REAH20L
REAC20L

« Utilisable pour les gaz suivants :

Le type REA20 est un réducteur de pression a action directe pour la réduction de la pression de gaz et de liquides
neutres et ininflammables. Le réducteur de pression garantit une pression aval stable a une pression d’entrée sans
variations. Des ressorts de pression soigneusement sélectionnés permettent de I'utiliser pour les plages de pression
les plus diverses.

Le réducteur de pression peut étre livré avec des boitiers en fonte sphérolithique (REA20), en acier moulé (REAH20)
et en acier inoxydable (REAC20). Toutes les pieces internes importantes sont fabriquées en acier inoxydable de haute
qualité.

La vanne n'est pas recommandée pour les applications avec des arréts fréquents de la consommation coté réducteur
de pression. En cas de non-diminution coté réducteur de pression, la pression augmente légerement.

Rapport max. de réduction de pression : 25 : 1

Diamétre nominal: DN 15 - 100 Diamétre nominal: DN 125 — 200

Le type REA20L est un réducteur de pression pour la réduction de la pression de gaz et de liquides neutres et inin-
flammables. L'utilisation d’une ligne d'impulsions permet de garantir une pression aval stable. Des ressorts de pression
soigneusement sélectionnés permettent de I'utiliser pour les plages de pression les plus diverses.

Le réducteur de pression peut étre livré avec des boitiers en fonte sphérolithique (REA20L), en acier moulé (REAH20L)
et en acier inoxydable (REAC20L). Toutes les piéces internes importantes sont fabriquées en acier inoxydable de
haute qualité.

Cette vanne convient trés bien aux applications avec des volumes prélevés coté réducteur de pression qui sont
variables. Elle se ferme de maniére sire lorsqu'il n’y a pas de diminution de la pression aval. En fonction du fluide
utilisé, la vanne peut étre livrée avec un siége a étanchéité souple ou avec une fermeture a étanchéité métallique.

Rapport max. de réduction de pression : 25 : 1

Diamétre nominal: DN 15 - 100 Diamétre nominal: DN 125 — 200

Acétyléne, ammoniac, argon, dioxyde de carbone, monoxyde de carbone, chlore, gaz naturel, hydrogéne, éthyléne, hélium, méthane, azote, oxygéne*, dioxyde de
soufre. Il est également possible d'utiliser d'autres gaz. Veuillez consulter MIYAWAKI ou un représentant agréé pour plus de détails.

« Un nettoyage spécial pour rendre le produit exempt d’huile et de graisse est disponible moyennant un supplément.

* Pour les applications avec de I'oxygeéne, le nettoyage spécial est obligatoire.
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Réducteurs de pression

Liquides et gaz

REA20 & REA20L

Matériau du boitier

REA20 / REA20L REAH20 / REAH20L REAH20-M / REAH20L-M REAC20 / REAC20L
PN16 & PN25 PN40, PN63 & PN100 PN63 & PN100 PN40
Fonte sphérolithique Acier moulé Acier moulé Acier inoxydable
EN-GJS-400-15 GP240GH G17CrMo 5-5 GX5CrNiMo19-11-2
(GGG-40, 0.7040) (GS-C25, 1.0619) (1.7357) (1.4408)
Limites d'utilisation
REA20 / REA20L REAH20 / REAH20L REAH20-M / REAH20L-M REAC20 / REAC20L
PN16 PN25 PN40 PN63 PN100 PN63 PN100 PN40
(ngarfsr;assion de service max. admissible PMA 16 25 40 63 100 63 100 40
(T(e’z(r:r;perature de service max. admissible ™A 350 350 400 400 400 530 530 400
Surppression de service max. (bars) PMO 16 25 40 63 100 63 100 40
La température de service max. (°C) TMO dépend du matériau du joint torique : 120 °C avec NBR, 130 °C avec EPDM, 200 °C avec FKM.
Rapport pression/température en10213-2 Plage de pression aval admissible
Température °C
Matériau Pression aval REA20 REA20L
PN du boitier -10..+50 100 = 150 200 : 250 300 350 400 450 500 @530 REAH20 REAH20L
REAC20 REAC20L
Surpression de service en bars bars
16 | 0.7040 16 16| 16| 15| 14| 13| 11 <04 Sur demande Sur demande
25 0.7040 25 25 24 23 22 20 18 04-063 / Y
0,63-1 v/ v
1.061 4 7 1 2 2 24 2
20 0619 0 3 35 |3 8 6 3 1-16 7 7
1.4408 40 37 | 34| 31| 29| 28|27 |2 1,6-25 v v
1.0619 63 59 | 55 | 49 | 45 | 41 | 38 | 36 25-4 4 4
63 -
1.7357 63 63 | 63 | 63 | 62 | 57 | 53 | 50 | 48 | 38 | 22 463 / /
6,3-10 v/ v
100 1.0619 100 93 | 87 | 78 | 71 | 64 | 60 | 58 10-16 7 g ;
17357 100 | 100|100 | 100 | 98 | ot | 84 | 80 | 76 | 61 | 35 > 16 Sur demande ur demande
Différence de pression minimale entre la pression amont et la pression
. . . aval : 0.5 bar (DN15-50), 0.7 bar (DN65-125), 1 bar (DN150-200
Dimensions et poids ( » ( » ( )
Type REA20 (REAH20, REAC20) Type REA20L (REAH20L, REAC20L)
Diametre Dimensions (mm) Poids (kg) Dimensions (mm) Poids (kg)
nominal Valeur Kvs
(DN) L L
H1 H2 0.7040 1.0619 1.4408 H1 H2 0.7040 | 1.0619 1.4408
PN16-40 | PN63-100 PN16-40 | PN63-100
15 130 210 10,5 12,5 12,5 130 210 10,5 12,5 12,5 8
20 150 230 90 310 10,5 12,5 12,5 150 230 90 310 10,5 12,5 12,5 11
25 160 230 12,0 13,5 13,5 160 230 12,0 13,5 13,5 12
32 180 260 14,5 16,0 16,0 180 260 14,5 16,0 16,0 12
120 330 120 330
40 200 260 15,5 18,5 18,5 200 260 15,5 18,5 18,5 14
50 230 300 130 435 28,5 32,5 32,5 230 300 130 435 28,5 32,5 32,5 63
65 290 340 155 465 37,0 40,0 40,0 290 340 155 465 37,0 40,0 40,0 92
80 310 380 630 56,5 66,0 66,0 310 380 630 56,5 66,0 66,0 113
180 180
100 350 430 655 69,0 78,0 78,0 350 430 655 69,0 78,0 78,0 150
125 400 210 660 120,0 120,0 120,0 400 210 660 133,0 141,0 141,0 196
150 480 235 680 183,0 183,0 183,0 480 235 680 158,0 184,0 184,0 321
200 600 285 740 358,0 358,0 358,0 600 285 740 268,0 298,0 298,0 483
Raccordements : Brides EN-DIN1092, ASME B16.5 (pour fonte ductile, PN25 uniquement < DN80, 300# uniquement 2» et 1'4» - 3») disponibles.
Pour la classe de fuite 6 selon ANSI, la vanne nécessite des surfaces d’étanchéité en plastique.
Pour plus d’informations, veuillez consulter dans la brochure MIYAWAKI Réducteurs de pression.
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Réducteurs de pression

Composants

Y00

g%j‘— 22 Joint d’étanchéité
&@— 6 Soufflet

23 Joint d’étanchéité
< J—— 13 Bouchon

I 12 Tige

@)7 11 Plaque d’ouverture

1 Boitier

21 Joint d’étanchéité
5 Siége de vanne

4 Vanne

16 Ressort

17 Filtre a impuretés

C—— 20 Joint d'étanchéité

N,

@)7 3 Vis

RE3

Unité de bouton de réglage
Vis 33

Rondelle 32

Ressort 31
Poignée 22
Vis de réglage 18

Manchon 17
Ressort 15
Support a ressort 16

28 Joint d'étanchéité
14 Soufflet

28 Joint d’étanchéité
Vanne pilote

2 Capot

L 21 Filtre 3 7 Piston
impuretés

10 Vis 8 Guidage de vérin

30 Joint d'étanchéité

26 Joint de capot

1 Boitier

37 Ecrou

RE1 REC1
_——— 10 Poignée
- -
10 Poignée / ,v\:“%\ﬁ K 23 Vis
" y—— 2 Capot iy > 2 Capot 2 Capot
i P v
8 Ressort

8 Ressort .
1 Boitier
7 Retenue
21 Joint d’étanchéité
6 Soufflet .
5 Siege de vanne
22 Joint de
capot
4 Vanne
12 Tige
13 Bouchon 16 Ressort

11 Plaque d'ouverture o .
17 Filtre a impuretés

1 Boitier
20 Joint d'étanchéité

3 Vis

RE10N

Vis 33

Rondelle 32

Ressort 31 |

Poignée 22

Capot d'ajustage 9
Vanne pilote

34 Ecrou de fermeture
18 Vis de réglage

17 Manchon

15 Ressort

16 Support a ressort
28 Joint d'étanchéité
14 Soufflet

26 Joint
detancheite 37 Vis (DN15-DN25)
38 Vis (DN32-DN50)

Filtre a
impuretés

Boitier 1 .
Vanne pilote

Siege de vanne 12

d'étanchéité

) " 5 Siege 11 Vanne
25 Joint de siege de vanne
o de vanne ? 13 Ressort
5 Siege de vanne 4y )
4 Vanne Vis de bride anne 48 Vis
51
6 Ressort 6 Ressort
20 Filtre a impuretés 3 Bride
3 Vis d— 38vis
80 MIYAWAKI - Version frangaise



Vanne mélangeuse vapeur-eau

SERIE MX

MX1N

Propriétés
1. Controle de la température de I'eau chaude par un élément
bimétallique

2. Linstallation est possible partout ou il y a de la vapeur et de I'eau
froide et ou de I'eau chaude est nécessaire.

Un moyen rapide et économique de produire de I'eau chaude
Economie d'énergie

Trés bon controle de la température

Entretien facile

Domaines d’application

Nettoyage des sols, des véhicules et des réservoirs ; utilisation dans l'industrie alimentaire, I'industrie du papier et du
cuir ainsi que dans l'industrie chimique. D'autres applications sont possibles dans les laiteries, les brasseries et I'industrie
cosmétique, ainsi que partout ou il y a de la vapeur et ou I'on veut produire de I'eau chaude de maniére économique.

e G gs BV

Principe de fonctionnement = eau froide N Eau chaude

Vapeur

Sortie d'eau chaude
ouverte

4 Piston
Eau —S— — -
chaude =

Sortie d'eau chaude
fermée

Compartiment de mélange Compartiment de mélange

Qe

Diaphragme

Bimétal

Vapeur Eau Vanne pilote - Vapeur q 4
froide 2/l / Eau
Vanne principale [ [- <. froide
"""""""" Filtre a :
impuretés

L'eau froide remplit toute la partie inférieure du boitier,
s'écoule dans le compartiment de mélange par I'ouverture
située a coté du siege de la vanne principale et remplit
ce compartiment jusqu‘a la sortie d'eau chaude. La vanne
principale est fermée. La vapeur ne peut pas pénétrer dans
le compartiment de mélange.

Sortie d’eau chaude fermée

Vanne principale

La fermeture de la sortie d'eau chaude augmente la pression dans le compartiment
de mélange. La pression sur le diaphragme augmente et celui-ci revient a sa position
initiale. La vanne principale est fermée par la pression du ressort et la pression de

la vapeur.

MIYAWAKI * Version frangaise

Lorsque la sortie d'eau chaude s'ouvre, I'eau froide sécoule
du compartiment de mélange vers la sortie d'eau chaude.
Une partie de I'eau froide s'écoule alors dans I'espace
situé au-dessus du diaphragme en passant par le filtre
a impuretés situé derriere la vanne pilote reliée a I'unité
bimétallique.

Diaphragme

 Eaufroide

Ressort

fermée.

La pression de I'eau qui se crée au-dessus du diaphragme
pousse celui-ci et le piston qui lui est relié vers le bas. La
vanne principale s'ouvre alors, la vapeur s'écoule dans le
compartiment de mélange et se mélange a l'eau froide.
L'eau chaude qui en résulte s'écoule vers la sortie d’eau
chaude.

Vanne rapide

La pression qui régne au-dessus du diaphragme est
compensée par la vanne rapide. La vanne pilote est
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Systémes de production d’eau chaude
Vanne mélangeuse vapeur-eau

Dimensions

96 (1", %)
g9 (1, 1%2")

@Q
F——
L
B
Surpression de service | Surpression de service | Température Rapport de pression Température
Type de DEmete max. admissible min. admissible max. admissible max. admissible max. admissible Dimensions, mm Poids
raccordement nominal Vapeur Eau Vapeur Eau Vapeur Vapeur et eau / Eau chaude
bars bars bars bars °C Eau et vapeur °C Li | H|Hi|H2| A|B| kg
. 13/2.. 311 100|138|134| 43 | 47 | 62 |102| 3,9
Flletage al ¢ ¢ 1 1 184 93
) 1 (recommandé 1:1) 140|179|168| 57 | 51 | 86 [147| 8,6
14" 5 5 160/189|197| 70 | 60 | 86 |147| 14,1
Matériau du boitier : JIS/ASME C3771, comparable avec Cuzn39Pb2 (CW612N) ; PMA = 10 bars, TMA = 184°C
Débit d’eau chaude MX1N
Rapport de pression vapeur et eau froide 1 : 1, température de I'eau froide 15°C
o ) Volume d’eau chaude (I/min)
Dlamene PEE:?S‘;" 40°C 50°C 60°C 70°C 80°C 90°C
Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
1 3 12 3 12 3 13 5 13 5 11 5 10
2 3 20 3 21 3 21 5 20 5 17 10 14
3 6 25 6 25 6 26 9 26 9 22 13 19
i 4 6 29 6 29 6 29 12 30 12 28 17 24
5 7 32 7 32 8 33 13 34 18 34 29 29
6 7 35 7 36 16 36 17 37 27 37 34 34
7 8 38 9 38 21 39 21 40 37 40 38 38
1 5 22 5 23 5 20 8 17 8 14 9 12
2 5 32 5 32 31 8 25 8 21 13 18
3 8 39 8 39 40 10 34 10 28 25 25
E/ 4 9 45 9 45 46 14 42 20 36 31 31
5 11 50 11 51 11 52 15 51 23 43 37 37
6 12 55 12 55 23 56 23 57 42 50 43 43
7 14 59 15 60 44 61 45 62 56 56 49 49
1 30 54 30 54 29 47 23 38 20 32 17 28
2 38 76 39 77 48 70 37 57 31 49 27 42
3 48 93 48 94 65 94 52 77 44 65 38 56
1" 4 54 107 55 109 66 111 67 97 57 82 49 71
5 60 120 66 122 67 124 82 116 69 98 60 85
6 66 131 67 133 68 135 97 136 82 115 71 100
7 71 142 72 144 73 146 107 149 93 130 81 112
1 91 140 83 116 64 90 53 74 45 63 39 54
2 116 197 137 175 100 136 82 112 69 94 60 82
1% 3 136 242 170 235 136 183 112 149 94 126 82 110
4 153 279 170 284 172 229 141 188 119 159 103 138
5 171 312 173 317 210 276 172 226 146 191 126 166
Température max. de I'eau chaude pour un rapport de pressionde 1: 1
2" 93°C 3% " 93°C 1" 93°C 14" | 93°C

Pour les capacités d'eau chaude avec un rapport de pression autre que 1:1, veuillez contacter MIYAWAKI ou un représentant autorisé..
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Exemples d'installation

Systemes de production d’'eau chaude

Composants

Vapeur

Eau froide
M Stre Collecteur
anometre de saleté
Clapet — Manometre
anti-retour
Clapet
anti-retour
Thermométre
Eau chaude
Vapeur
n
i Manométre Eau froide
Collecteur — ¢
de saleté
Clapet Collecteur
anti-retour de saleté
Thermométre
Eau chaude

Vis 71

?|—11 - 18 Unité de
diaphragme

4 — 10 Unité de vanne

o, . ) principale
Unité de vanne a fermeture rapide
52-55 .
. —— 56, 57 Unité de vanne
Goupille 68 de pression
Goupille 50 (uniquement
Marquage 4071 pour 2", %)
Unité Boitier 1

bimétallique 19 — 27, 63,72 ——
Unité de régulation 28 — 34

3 Bride de boitier

36-41 42 -46 49 Vis
Unité de bouton Unité de tamisage
de réglage des saletés

Pistolet a eau chaude

) Pression Températurede |'eau
(riay | REVtement | Levier de |Taille debuse | ool | hayde max. admissible
Type | Materiau | 0 tchouc pression .
en | mm bars °C
MK-2 | Bronze 516" | 7,9 100
5 rouge/ Noir s parrines | 7716
MK-OH Acier oublanc | @ l'arriere | //16” | 11,1 7,0
- MK-MV | inoxydable 916" | 14,3 100
e MK-78 51167 | 7,9
= MK-go0 | Bronze NoIt | s et (767 | 11,0 0 100
- rouge ou blanc U
o g | MK-82 /16" | 14,3 7,0 100
S Taille de buse
5/16” \ 7/16” \ 9/16”
bars I/min
0,35 32 13,5 15,0
0,7 5,6 20,0 21,0
Propriétés 1,0 7,0 22,5 24,0
P 2,0 10,0 25,0 36,0
1. Pistolet a eau chaude avec commande par levier de pression a I'avant 3,0 12,5 32,0 47,0
ou a l'arriere o ) ) 3,5 14,5 37,0 52,0
2. Lorsque le levier de pression est relaché, le débit d'eau est imme-
: h . Py . 4,0 16,0 38,0 55,0
diatement interrompu, ce qui permet de réduire considérablement la
consommation d’eau. 5.0 18,0 40,0 60,0
3. Possibilité de réglage de la buse : jet diffusé ou plein 6,0 20,5 42,0 65,0
7,0 22,3 44,0 69,0
Domaines d’application 10,0 275 51,0 -
MK2 Utilisation principalement dans le secteur industriel 150 35,0 62,0 -
e . . 20,0 43,0 74,0 -
MK-MV  Utilisation principalement en combinaison avec la vanne
mélangeuse MX1N 25,0 50,5 85,0 -

MIYAWAKI - Version frangaise
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Equipements supplémentaires

Clapet anti-retour

CVC3, CVC3R, CV5R

E = ) Diagramme de perte de pression Dimensions
E‘ 400 ‘
- 300 pes CVC3, CVC3R CV5R
2 200 M 1
s ey :
100 e
70 7 = C\|C3)/
. 25R
o, E 50 / ”ﬁ)ﬂ/g,
= L~ 3 — 1 L L
CVC3, CVC3R = P ‘éj@
22 S
S 7 158,
= = LT
N = 210 /]
& - 4 L g f
-'.. [ &= 5
B g s 9 3
¥ R e 3
* 2 W| B W| B NP
- 1 ,
CV5R 0,01 0,03 0,05 0,1 0,3 0,5
Perte de pression en bars
o Surpression de service Pression Température de service DI . Matériau du boiti Poid
Type Type de Diametre max. admissible d'ouverture max. admissible B2 (L)) ateriau du botier oids
P raccordement nominal 5
bars bars °C L W B JIS/ASME Comparable a kg
" 48 35 27 0,2
" 61 43 33 0,3
Filetage r 73 | 54 | 41 | acierinoxydable | GX5 CrNi19-10 0,6
cves 21 0,03 220
Rc, NPT 1 80,5 | 62 | 50 SCS13A (1.4308) 08
14" 87 75 58 1,2
2" 100 | 90 72 1,8
CVC3R | Filetage Rc, NPT %" 21 0,03 80 48 35 27 | Acier inoxydable | GX5 CrNi 19-10 0,2
CV5R | Filetage Rc, NPT %" 16 0,03 80 60 | 46 | 34 SCS13A (1.4308) 0,29
VEUSGSE Vanne de soufflage
Diagramme du flux Dimensions
10000
7000
5000
4000 P
= 2000 p L
g2 A -
£ 1000 A
£ 700 ~ )
2 500 F
a 400
300
200 A4 w
100 :
0102 05 1 23 5 10 20305064
Pression différentielle en bars
T Type de Diamétre | Pression de service max. admissible | Température de service max. admissible Dimensions (mm) Matériau Poids
ype raccordement nominal bars oC L Hi | Ho | W du boitier kg
VB1 Filetage G - 46 Acier inoxydable
VBIR Filetage R " 64 425 50 2 SUS304 0,08
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Equipements supplémentaires

Collecteur de saleté

Dimensions

YSF-W

! b |
& ! /A3 - #| [—|{O
3 | 4 ‘/ |
. H
o max. admissible | Température de ser- Standard | . as . ’
Type racz[r)geﬁent 2'2;:%;? Pression de service | vice max. admissible | Largeur de maille Dimensions (mm) Matériau du boitier Poids
bars °C Maille L H JIS/ASME Comparable a kg
V2 75 55 Fonte sphéro- 0,5
YM1 Filetage W 20 220 60 90 70 lithique E'E‘ESJJSS;‘SEO;O 0,9
1 110 85 FCD450 1,4
V2" Acier forgé P250GH 7,0
Bride %1 230 125 AL0S (1.0460) 80
YSF-F = 49 425 60 - -
JIS, ASME 1Y 310 170 Acier forgé C25E 16,0
-7 S25C (1.1158) 17,0
R B -1" 140 125 A105 P250GH 5,0
YSF-W |Manchon a souder =7 49 425 60 19 170 So5C Co5E 95
Le manchon fileté (NPT) est disponible en version spéciale.
Pour plus de détails, veuillez contacter MIYAWAKI Inc. ou un représentant autorisé. .
Reniflards BES%EHEUE
Diagramme du flux CV11 Diagramme du flux CVU15
30 30
2 A1 25
20 g ]
g 15 |
’g 15 E '
2 510
p— N
~ [=] . -
210 05 / ,
‘@
[=] 5 0
0 5 10 15 20 25 30 35 40
0

300 600

900

Pression différentielle en mbars

Pression différentielle en mbars

o max. admissible Température de service ; . ” . .
Type T Dlam_etrle Dy S —— i EaliiEelE Dimensions (mm) Mateériau du boitier Poids
nomina
bars °C L|H|W|Wi|W2| JISASME | Comparablea kg
. i 0 Ader 1 ys coNi 18-10
Cvii Filetage extérieur R 3" 9 150 135 50 | 38 | inoxydable 0,8
] SUS304 (1.:4301)
1" 135
Raccordement au systéme | Entrée d'aération | 2" x 1/8” 55 Acier , 0,4
— ) X5 CrNi 18-10
Cvu15 Filetage 12" ', filetage 12" | .y, 21 450 3201436 inoxydable (1.4301) 06
(BSPP, BSPT, NPT) (BSPP, BSPT, NPT) AISI 304 '
Vanne antigel
Diagramme du flux F1 Dimensions F1B
400
300
L1 —
- s 4 200 // 1
Propriétés £ - ) w
1. Conception compacte -montage facile S 0 L] L —]—‘J*
2. Aucun réglage nécessaire £ ‘ ‘
. : 2 n F1
3. Entretien facile
e - 50 —y
Utilisation © o w
Pour évacuer le condensat résiduel des conduites de va- 30 x_J
peur et des purgeurs de condensat. 001 002003 005 01 02 N
Pression différentielle en bars
L max. admissible Pression Température Dimensions - - :
Type | Type de raccordement [:]'gn";fnt: Pression de service | Quverture | Fermeture | max. admissible (mm) Materiau du boltier Poids
bars bars bars °C L w JIS/ASME Comparable a kg
i 78 105 0,2
F1B Filetage Va 98
Re, NPT e 110 Alliage CuZn39pb3 0,2
) 0,1-04 02-0,5 220 27 laiton uzn
Filetage C3604 (CW614N)
F1 Afflux : R A7y 16 52 0,1
Ecoulement : Rc, NPT
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Equipements supplémentaires

Regards en verre

TS1

Dimensions TS1

Propriétés
Pour observer le fonctionnement des
purgeurs de condensat

Domaines d’application
Vapeur et liquides non corrosifs

T3

o Surpression de service| Température de ser- ; . - e .
R D,am::l no- |~ max. admissible | vice max. admissible Dimensions (mm) Matériau du boitier Poids
bars °C L H Hi | Ho | W JIS/ASME Comparable a kg
123 80 69 14 08
Filetage - 8 Vapeur 180  Vapeur Laiton CuZn39Pb2
51 Re, NPT % 10 Eau 100  Eau |60 771 (CW612N) 0.85
1" 85 76 | 2 1,2
2" 1,6
P 123 70 115
] %%, 1 Acier moulé GP240GH 17
3 Filetage 1% 10 183 A216WCB (1.0619) 33
Re, NPT . 170 | 85 155
7 3,2
2" 195 | 115 185 | Fonte grise FC200 EN-GJL-200 7,3
DN 15 33
DN 20 144 | 70 115 44
. Acier moulé GP240GH
. Bride DN 25 " - A216WCB (1.0619) >0
JIS, ASME, DIN DN 32 8,0
180 85 155
DN 40 9,0
DN 50 210 | 115 185 | Fonte grise FC200 EN-GJL-200 12,0
Composants
TS1 T3 127 - 117" 6 Joint d’étanchéité
Vis 7 5 Regard en verre
Vis 7 11 Film de protection
6 Joint d'étanchéité
Capot 2 1 Boitier
T3 2 s o
6 Joint d'étanchéité
el
11 Film de protection
_ Bles—()
Joint 5 Regard en verre

d'étanchéité 8

Tube en verre 4 @
Joint torique Gﬁ

Gaine
protectrice 3

Joint torique 6
Joint

d'étanchéité 9

Boitier 1

5 Regard en verre
11 Film de protection
6 Joint d'étanchéité

6 Joint
d'étanchéité

d'étanchéité

Ecrou 8

1 Joint d’étanchéité 6 —@

Boitier Film de protection 11 2 4
Regard en verre 5 Z
Joint d'étanchéité 6
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Equipements supplémentaires

Sécheur de vapeur / sécheur d'air

HOXF

Propriétés Domaines d'application
1. Sépare les impuretés et le condensat de la vapeur et de I'air Pour toutes les conduites de vapeur et d'air dans les plages
2. Conception compacte - installation facile avec les purgeurs de condensat de pression indiquees

3. Trés faible perte de pression (H3 — 0,02 bar)

Dimensions H3 H5 HO9XF
L ) w L w S
. . pz
t j H1 H\?—i 1 Ha
iy A m— U) =V'&B*—> K1 - | —p K2
—~ 0 | i==
H1
= = H2 I~
H2 H2
—_—
— — K3
| | kd
M 5 S1
s . Surpression de service |Température de service ; . - o ;
Type Type de Diametre nominal S g Dimensions (mm) Matériau du boitier Poids
raccordement 2
A B bars °C L H1 H2 w JIS/ASME Comparable a kg
%" " 100 93 | 120 86 3,6
Filetage 2. -
H3 Rc, NPT o I 16 220 130 | 120 | 158 | 108 6,7
1" " 160 | 130 | 180 | 128 10,1
%" Fonte sphé- 7,1
W % 150 | 50 | 193 | 146 | rolithique | ENCCIS450-10 '
. FCD450 (EN-151040)
H5 Filetage 1 % 220 73
Re, NPT 11"
- . 190 69 | 213 | 175 12,5
1%2 1
2" 219 82 | 260 | 199 20,5
Les raccords a brides pour H3 et H5 sont disponibles en version spéciale. Pour plus de détails, veuillez contacter MIYAWAKI Inc. ou un représentant autorisé.
Diameétre q ) Sortie . ) . )
Type de S——— Entrée Sortie D Bride Dimensions (mm) L. . Poids
Type e PN g Matériau du boitier
DN Ki (DN) | K2 (DN) K3 (DN) K4 (DN) Dz | HI | H2 | H3 S kg
15 15 15 6,8
20 20 20 88,9| 360| 240 | 50 | 240 73
25 25 25 15 78
32 32 32 12
15 114,3| 460 | 320 | 70 | 310
40 40 40 12,5
. Acier
HOXF Bride 50 1 50 50 P265GH 26
ASME, DIN 65 65 65 25 168,3| 640 | 440 | 100 | 420 27
80 80 80 29
100 100 100 61
20 32 273,0| 900 | 630 | 160 | 560
125 125 125 65
150 150 150 25 40 323,9| 1040 | 735 | 185 | 620 95
200 200 200 Sur demande

Autres niveaux de pression (PN25, PN40), types de raccordement et matériaux de boitier sur demande.
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Assistant de controle des purgeurs condensat

PM15

Systéme de controle
rapide et efficace
controle des purgeurs
de condensats et des
robinetteries.

Le PM15 est compatible
avec la plupart des

purgeurs de condensat
de fabricants de renom.

Appareil de contrdle par ultrasons PM11

Propriétés du Dr. Trap® Jr. (PM15)

L'appareil de contréle par ultrasons PM11 a été congu pour évaluer I'état de
fonctionnement des purgeurs pendant leur fonctionnement, en mesurant les

vibrations et la température de leur surface.

Dr. Trap® Jr.

Certifié
selon la
directive euro-
péenne EMC
(2014/30/CE)

Sonde de température

Programme d'analyse des données

Logiciel SurveyPro Light PM150 V2.0

Logiciel permettant d'analyser les données mesurées par PM11 et de
déterminer I'état du purgeur de condensat.

« versions standard et spéciales disponibles
* Le systeme se compose de I'appareil de contrdle par ultrasons PM11,d’'une « les deux versions permettent d'estimer les émissions de CO2, qui

sonde de température et du logiciel SurveyPro Light PM 150 version 2.0.
mesure simultanément les vibrations et la température.

la sonde de température peut mesurer des températures comprises entre
0°C et 250°C.

estime et indique la pression de saturation en mesurant la température.

en plus des purgeurs de condensat, les vannes peuvent également étre testées.
un seul bouton pour toutes les fonctions.

longue durée de vie des batteries — 40 heures ou plus de fonctionnement continu.
o g'éteint automatiquement si I'appareil n'est pas utilisé pendant 5 minutes.

correspondent aux pertes de vapeur.

compatible avec Windows 7, Windows 8 / 8.1 et Windows 10 —
versions 32 et versions 64 bits.

compatibilité totale des données. Les données de la version précédente
peuvent étre intégrées dans le nouveau logiciel*

la version 2.0 contient une liste mise a jour des modéles de purgeurs
de condensat des principaux fabricants.

le logiciel mis a jour permet une meilleure classification des

de purgeurs de condensat pour différents groupes et zones d’une
installation avec la possibilité d’'une analyse plus détaillée des groupes

vibrations.
 compact, |éger et facile a transporter.

Déroulement du controle

contient un chronometre pour surveiller les caractéristiques périodiques des

ou des zones sélectionnées.

*Pour plus de détails, veuillez contacter MIYAWAKI Inc. ou un représentant

autorisé.

Marquage des purgeurs installés

Préparation du controle par le marquage
de tous les purgeurs a tester de maniére a pouvoir
les identifier a tout moment.

Création d’une liste de controle

La liste de contréle contient toutes les informations
nécessaires, telles que le marquage du purgeur, le type,
le fabricant, le modele, le diamétre nominal, la pression
de vapeur et d'autres paramétres, ainsi que les résultats
ultérieurs du contrdle pour chaque purgeur.

Controle des purgeurs

Contrdle des purgeurs de condensat directement
sur place.

Enregistrement manuel des données de vibration,
de la température mesurée ou d'autres données
d'exploitation importantes pour une saisie ultérieure
dans la liste de contréle.

Saisie dans la liste de contrdle

Aprés la saisie des données des ultrasons mesurés,
I'état de fonctionnement de chaque purgeur s'affiche
automatiquement. La liste indique également les
pertes de vapeur (si elles ont été mesurées) et les
colits associés.

Saisir les données mesurées dans la liste de controle.

Evaluation des résultats du contrdle

Apres avoir saisi les résultats de contrdle dans la liste de
contréle, le programme lance la création de listes des
purgeurs défectueux et indique les pertes de vapeur par
purgeur ainsi que, parallélement, les pertes financiéres.
Le programme permet de comparer les résultats avec
ceux des controles précédents, de tirer des conclusions
sur la durée de vie et la qualité des différents types de
purgeurs, I'efficacité des contréles continus des purgeurs
et bien plus encore.

Analyse des tendances

Des comparaisons peuvent étre effectuées par fa-
bricant, type,

classe de pression et application.
Sont affichées les tendances suivantes :

— taux de défaillance
- perte de vapeur
- et perte d'argent.

Caractéristiques techniques du PM11

Cant Vibration Capteur de vibrations piézo-électriques-céramiques (10K - 40 kHz) Affichage LCD (avec éclairage)
apteurs = :

Température | Plage de mesure : 0 a 250°C Boitier Plastique résistant a la chaleur (ABS),
Poids 230 g (piles incluses) insensible aux éclaboussures

Alimentation en énergie

2 piles alcalines AA de 1,5 V pour 80 heures ou plus
(45+ avec I'écran LCD allumé en permanence)

2 piles NiMH AA de 1,2V pour 75 heures ou plus
(40+ avec I'écran LCD allumé en permanence)

Température admissible de
I'environnement de travail

0a40°C
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Assistant de controle des purgeurs condensat

Dr. Trap® Jr.

SurveyPro Light PM150 V2.0

Fonctions principales - version standard

Liste de controdle
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Fonctions supplémentaires - version spéciale
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Systeme de gestion des purgeurs de condensat

Dr. Trap®

PM500

Systeme de gestion
des purgeurs de condensat PM500

Appareil de controle (PM520)

L'appareil de controle enregistre simultanément les vibrations et la
température. La précision de mesure a été améliorée par rapport au
modele précédent (PM321) grace a la technologie des capteurs MIYAWAKI.

* Tablette préparée par le client.
* Uniquement pour Windows®.

Trap Survey App (PM510)

=55
Sulw-im a0

i Bl jiq) i
= e rathm

Appareil de contrdle
(PM520)

Application de controle des purgeurs (PM510)

L'application est installée sur une tablette du client. Elle affiche et enregistre
les résultats de mesure transmis par le controleur via la connexion Bluetooth.

Logiciel SurveyPro 4.0 (PM530)

Le logiciel est installé sur un PC. I collecte et analyse les données des purgeurs
de condensat a partir de I'application Trap Survey, identifie les purgeurs dé-
fectueux, fournit des données sur les pertes de vapeur ainsi que sur les pertes
financiéres et offre de nombreuses autres possibilités pour gérer facilement les
purgeurs de condensat. Il fournit des diagrammes et des graphiques détaillés.

Y =
| ia - =g

e

PP AITYRALRS IMC.

* \ersions standard et spéciales disponibles

Caractéristiques du PM500 o
Logiciel SurveyPro 4.0 (PM530)

e controle trés rapide
La conception spéciale du capteur de vibrations qui intégre un capteur a thermocouple de contact, garantit une grande vitesse de surveillance.
Une seule mesure est effectuée en 2 a 10 secondes.

o précision de contrdle améliorée
Le mécanisme de maintien de la pointe du capteur garantit une force de pression qui réduit considérablement la divergence des résultats de mesure.

o facilité d‘utilisation
Le controleur a une forme ergonomique qui permet de le tenir et de I'utiliser d’'une seule main. La mesure est lancée automatiquement en appuyant la sonde
sur le purgeur de condensat avec une force minimale. Il est également possible pour une personne d'effectuer le contréle sans utiliser la tablette entre-temps.

o durabilité améliorée
Protection contre la poussiére et I'eau : IP34 (selon IEC 60529)
Test de chute (selon IEC 60068-2-31)

o estimation des émissions de C02
Le logiciel peut estimer les émissions de CO2 en se basant sur les taux de fuite des purgeurs.

o compatibilité totale des données
Aprés avoir converti les listes de contréle de la version précédente (V3.1), les données peuvent étre intégrées sans probleme dans le nouveau logiciel.

Caractéristiques techniques

a a Autonomie de la batterie
Poids Capteur Tean%ﬁ;ttfe T(-;m:z:tumrgxde Alimentation en (approx.) en Tﬁ?;?jrie Bluetooth
Matériel " | énergie (non inclus | fonctionnement continu
g Ib Vibration Température °C °F °C °F caikle ey Heures Secondes | Interface dB;é?gn
Appareil 220 | 0,49 | Capteur piézo- 5 5 P e
A g Type K -5a | 23a . 8 (capacité déchargée : 10 Ver. 2.1 +
de contrdle | Sans bat- électrique 400 752 | 2 x NiMH AA 1,2 Volt S env.5m
PM520 e céramique Thermocouple | +50 | 122 1900mAh) (2 minimum)| EDR SPP
Accessoires : 1x étui écran : TFT-LCD
Logiciel Supportde Systéme UNITE Mémoicrz.nc?jJ e
stockage Amoi ssoluti 6
g d'exploitation CENTRALE Mémoire RAM disque dur Résolution de I'écran Autre
Trap Survey 1.6 GHz 46Go 1280 x 800 EVETEiR3 1l o R P
App PM510* Windows 7, ou plus ou plus ou plus Microsoft NET Framework 4.5
) g Microsoft SQL Server Compact 3.5 SP2
CD-ROM Windows 8/8.1, 20 Go
Windows 10 i
SurveyPro (320u64bits) | 1GHz | 1Go(64bits:2 1024 x 768 Micr opg'gfrf;%ff 'g‘g:vgrrac”;em";grc'fc e
PM530 V4.0 ou plus Go) ou plus ou plus Port USB, CD Drive

* PM510 doit étre installé sur une tablette. Les spécifications ci-dessus de PM510 sont des exigences de matériel pour la tablette.
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Systeme de gestion des purgeurs de condensat

Dr. Trap®

Application de controle de purgeurs de
condensat PM510

L'application affiche et enregistre les résultats du contrdle a partir de 'appareil de contréle. Elle permet de travailler entiérement sans papier et peut
ainsi contribuer a la numérisation dans I'entreprise. Les fonctions disponibles dépendent de la version de SurveyPro 4.0, standard ou spéciale.

Fonctions Carary Larrs _.-*mrwn—-u—u [omp b ) 4
- S | [

Fenétre de contrdle o

La nglette tactile e e ——

facilite la recherche et 0 et o digaiina? e v

la modification d'une ,‘::':I“'?‘l P ] == e

liste de contrdles. De < e R oy -

nombreuses informations L

détaillées sont dispo- i
nibles et peuvent étre
modifiées dans la fenétre et
de controle. Les infor- ey e g
mations du rapport de ; Fonction caméra
contrble sont egalement La fonction caméra permet de prendre des photos et
affichées dans la fenétre. d'enregistrer des vidéos dans la fenétre de la caméra. II
est possible de modifier et d'enregistrer les images pour
chaque purgeur de condensat. Les images et les vidéos

s

Carte de synthése sont affichées sur la fenétre détaillée de chaque purgeur
Une carte de synthese peut étre affichée et éditée sur la tablette. Une position sur la de condensat.
carte peut étre attribuée a chaque purgeur de la liste de controle. Cela permet de définir
7/, . A
I'ordre le plus efficace de controle des purgeurs. Disponibilité des fonctions
et S 1 v e e e b e 1 Pty (certaines fonctions du logiciel (PM510) ne sont disponibles
e e Uiy | i | ey i ] que si vous utilisez la version spéciale de I'application)
- n--n-pm . [ = — = Sk [©] : Disponible, [-] : Non disponible
o= A I PM530
Al Gz
= Fonction PM510 Standard Spécial
=TT — Importation/exportation de listes O O
= [ Récupération de listes O O
Fatim = | e
- Modifier la zone O O
it J’A'. g
L~ _‘y" Contrdle (@) o
vt clats o =t Gy Carte de la zone O
Carte de synthése O
Modifier le dessin O
o

SurveyPro 4.0 PM530

Le logiciel a été développé a partir de SurveyPro V3.1, qui a fait ses preuves. Il permet d’analyser les données de controle, de voir les tendances et de
gérer les fichiers de controle. Comme la version V3.1, il affiche différentes feuilles de synthése et des diagrammes en fonction de I'utilisation prévue
et les exporte dans des fichiers Excel et images. Il aide a établir des rapports d’enquéte. Des versions standard et spéciales sont disponibles.

Fonctions améliorées par rapport a SurveyPro V3.1

Feuille individuelle Apercu des données

Chaque liste de sondage peut étre affichée sous Contrairement a la version précédente, SurveyPro V3.1, les feuilles de récapitulatif
forme de feuille individuelle et exportée vers des données sont affichées dans une seule feuille. Il est donc plus facile d'utiliser différentes
Excel. Il est possible d'afficher des informations fonctions d’analyse pour créer des feuilles de synthése, par exemple par fabricant et par type.
détaillées concernant la liste de contréle sur la Les récapitulatifs de toutes les données peuvent étre affichés sous forme de graphiques,
feuille et de les modifier. comme dans la version 3.1.

S — 5 [ - T e
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Technologie MIYAWAKI

SYSTEME SCCV®

Le systeme MIYAWAKI SCCV® :
breveteé au niveau international

Le systéme SCCV® - Self Closing and Centering Valve
System — de MIYAWAKI, breveté au niveau international,
est un systéme de vanne a fermeture automatique et a

centrage automatique.

Il a fait ses preuves depuis des décennies et a été
constamment perfectionné. Les avantages pour le client

sont considérables :

1. Durée de vie nettement plus longue par rapport aux

autres purgeurs de condensat.

—

2. Pas de charge unilatérale et donc pas d’usure prématurée de la vanne et du siege.
3. Usure tres faible des pieces internes grace a la réduction des forces de fermeture au niveau minimal nécessaire.
4, Les pertes de vapeur sont totalement exclues avec les purgeurs bimétalliques.

Le systeme MIYAWAKI SCCV® :

a adaptation variable

Les efforts approfondis en matiere de recherche et de développement ont permis de développer le systeme SCCV®
de maniere différenciée. Il a été adapté aux différents types de purgeurs de condensat et aux différentes conditions de
pression, ce qui le rend utilisable pour un large éventail de purgeurs de condensat.

Purgeurs a flotteur a cloche
Série ES

Le support de vanne est fixé a un le-
vier « Super » spécialement congu.
La vanne est reprise « en flottant
librement» par le support de vanne.
L'espace de contrdle atténue forte-
ment la force de choc provoquée
par le mouvement de la cloche. La
vanne se ferme en douceur et exac-
tement au centre du siége.

Levier « Super »

Siége de vanne

Vanne

Support de
vanne

Purgeurs a flotteur a cloche
Série ER

Le systéme SCCV®est intégré dans
une « double vanne » fonctionnant
sur la base de la différence de pres-
sion. Le systeme permet d'évacuer
des volumes de condensat allant
jusqu‘a 3 tonnes par heure avec une
pression différentielle de 0,5 bar.

Purgeurs a flotteur sphérique

G11N, G12N

La vanne (bille) est logée dans un
support de vanne qui est directe-
ment relié au flotteur sphérique par
un levier. Grace a l'installation d’un

ressort dans le support de vanne,
les mouvements du flotteur sphé-
rique et les forces qui en découlent

ne sont pas directement transmis
a la vanne. La durée de vie de la
vanne et du siege a ainsi pu étre
considérablement prolongée.

92
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Purgeurs a température controlée

TB7N

L'unité bimétallique, y compris la
vanne, est montée librement dans
le boitier. Un ressort supplémentaire
atténue les forces qui poussent la
vanne vers le siege de vanne en rai-
son de la flexion des bimétaux. La
course de la vanne est calculée de
maniere a obtenir un comportement
de fermeture optimal.
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Technologie MIYAWAKI

SYSTEME SCCV®

Principe de fonctionnement

Régulation

« Logement libre » : La vanne qui se déplace
librement dans le support de vanne est
centrée exactement au milieu du siége grace
a I'"écoulement du condensat. Elle se ferme
exactement au milieu de I'ouverture du siége.
Cela permet d’éviter une érosion unilatérale.

TB51

Au démarrage, le ressort 1 pousse le
support de vanne vers le haut. Les
bimétaux sont plats. La vanne est
entierement ouverte et le condensat
froid peut s'écouler librement.

La vanne ainsi que les orifices de la
piece de guidage au-dessus du siege
sont encore entierement ouverts, ce
qui fait que le condensat peut s'écou-
ler librement.

MIYAWAKI * Version frangaise

Centrage et fermeture en douceur

TB7N

Support de
vanne

Ressort 1

Vanne
Ressort 2

Avec l'arrivée de condensat chaud,
les bimétaux commencent a se plier.
La tige reliée aux bimétaux pousse
le support de vanne vers le bas. La
vanne se déplace également vers le
bas.

Espace de
controle

Piéce de guidage

L'absorption et I'atténuation du mouvement de fermeture de la
vanne en direction du siege par le ressort et la plaque de vanne
dans un espace de contrdle spécialement calculé.

Grace a une course de vanne calculée avec précision, la vanne est
pressée contre le siége uniquement par la vitesse d'écoulement du
condensat dans la derniére phase de fermeture.

Bimétal

Tige de vanne

Siége

Si la température continue a
augmenter et a se rapprocher de la
température de réglage, les bimétaux
continuent a se plier. Le support de
vanne continue a se déplacer avec la
vanne en direction du siege.

Orifices dans la —
piéce de guidage

Pas de perte de vapeur

Grace au sous-refroidissement du
condensat, l'espace dans le pur-
geur est rempli de condensat. Les
pertes de vapeur pendant le fonc-
tionnement sont ainsi exclues avec
certitude.

TBON

Lorsque la température de réglage
est atteinte dans le purgeur, le sup-
port de vanne ferme les orifices de la
piéce de guidage. En méme temps, la
vanne ferme le siége. Le purgeur re-
tient le condensat. La température du
condensat dans le purgeur diminue
ainsi et la vanne s'ouvre légérement.
Les positions du support de vanne
et de la vanne se stabilisent a un ni-
veau (3). Le condensat est évacué en
continu.

Le support de vanne ferme partielle-
ment les orifices de la piece de gui-
dage au-dessus du siege. Ainsi, le
condensat qui s'écoule est fortement
réduit. En méme temps, la vanne qui
se déplace vers le siege réduit la taille
de l'ouverture dans le siege. Ainsi, le
condensat a une température proche
de la température de réglage reste
plus longtemps dans la zone des bi-
métaux et la chaleur peut étre trans-
mise plus efficacement aux bimétaux.
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Normes internationales et conversions

Normes et températures des matériaux

Normes de matériaux

Les principaux matériaux utilisés par MIYAWAKI pour la production
de purgeurs de condensat sont indiqués ci-apres conformément a la
norme japonaise (JIS), aux normes ASTM (Etats-Unis), aux normes
EN et aux normes DIN (ancienne désignation des matériaux).

Dimensions de brides
voir page de droite

1. Fonte
IS ASTM EN DIN
FC200 A48 - classe 30 EN-GIL-200 GG-20 (0.6020)
FC250 A48 - classe 35 EN-GIL-250 (EN-L 1040) GG-25 (0.6025)
FCD400 |AS536-584 Gr60-40-18|  EN-GIS-400-15 (EN-J51030) GGG40 (0.7040) .
Formules de conversion
FCD450 A536 65-45-12 EN-GIS-450-10 (EN-S51040) GGG40.3 (0.7043)
2. Aciers moulés et forgés 5
Tog = 2(Top-32) Top=1,8TeC+32
IS ASTM EN DIN 9
S25C A181 Gr. I C25E (1.1158) k25
SCPH 2 A216WCB GP240GH (1.0619) GS-C25 - -
OC F OF OC F OF
SCPH 21 A217WC6 G17CrMo5-5 (1.7357) GS17CrMo55 (1.7357) oC °C
SCPH32 A217WC9 GS12CrMo9-10 (1.7380 10CrMo9-10 (1.7380 100 >0 122 127 260 >0
rMoS-10 (1.7380) rMoS-10 (1.7380) 12,8 55 131 132 270 518
SFVC2A A105 P250GH (1.0460) €22.8 (1.0460) 156 60 140 138 280 536
18,3 65 149 143 290 554
SFVAF22B A182F22 10CrM09-10 (1.7380) 10CrM09-10 (1.7380) 21,1 70 158 149 300 572
23,9 75 167 154 310 590
. . 26,7 80 176 160 320 608
3. Acier inoxydable 29,2 85 185 166 330 626
IS ST o oI 32,2 %0 194 171 340 644
35,0 95 203 177 350 662
SCS13 - - G-X6CrNi189 (1.4308) 378 100 212 182 360 680
" . 1910 (14 LSS (14 40,6 105 21 188 370 698
SCS13 351CF8 GX5CrNi19-10 (1.4308) GX6CrNi189 (1.4308) e 00 0 193 o —_
SCs14 A351CF8M GX5CrNiMo19-11-2 (1.4408) | G-X6CrNiMo1810 (1.4408) 46 115 39 199 350 734
49 120 248 204 400 752
SUS303 A582530300 X8CrNiS18-9 (1.4305) X10CrNiS189 (1.4305) 52 125 257 210 410 770
54 130 266 216 420 788
SUS304 A276530400 X5CrNi18-10 (1.4301) X5CrNi1810 (1.4301) p s P 1 230 506
SUSF304 AL82F304 B _ 60 140 284 227 440 824
63 145 293 232 450 842
SUS316 A276316 X5CrNiMo17-12-2 (1.4401) X2CrNiMo1810 (1.4401) 66 150 302 238 460 860
68 155 311 243 470 878
U321 A240 321 X6CrNiTi18-10 (1.4541) X6CrNiTi18-10 (1.4541) 71 160 320 249 280 39
74 165 329 254 490 914
SUS403 A276540300 X6Cr13 (1.4000) X6Cr13 (1.4000)
77 170 338 260 500 932
SUS416 - X12CrS13 (1.4005) X12CrS13 (1.4005) 79 175 347 266 510 950
82 180 356 71 520 968
SUS42012 - X30Cr13 (1.4028) X30Cr13 (1.4028) e 185 365 277 530 986
88 190 374 282 540 1004
4. A"iages de cuivre 91 195 383 288 550 1022
93 200 392 293 560 1040
IS ASTM EN DIN 99 210 410 299 570 1058
104 220 428 304 580 1076
CAC502C 90700 CuSn10-C (CC480K) CuSn10-C (CC480K) 10 230 6 310 590 109
116 240 464 316 600 1112
C3771 | C37700 (B 124-89) CuZn39Pb2 (CW612N) CuzZn39pb2 o1 oS -
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Normes internationales et conversions

Standards de brides
Norme americaine ASME B 16.5-2009
Diameétre ’ . Classe 150 Classe 300 Classe 600 Classe 900 Classe 1500
; Dimensions
nominal en en mm en mm en mm en mm en mm
D 3.5 90 3.75 95 3.75 95 4.75 120 4.75 120
tf 0.38 9,6 0.5 12,7 0.56 14,3 0.88 22,3 0.88 22,3
1/2 . f 0.06 2 0.06 2 0.25 7 0.25 7 0.25 7
g 1.38 34,9 1.38 34,9 1.38 34,9 1.38 34,9 1.38 34,9
C 2.38 60,3 2.62 66,7 2.62 66,7 3.25 82,6 3.25 82,6
nxh 4 x5/ 4x 15,9 4 x5/ 4x 15,9 4x5/g 4x159 4x7/g 4x22,2 4x7/g 4x22,2
D 3.88 100 4.62 115 4.62 115 5.12 130 5.12 130
t 0.44 11,2 0.56 14,3 0.62 15,9 1 25,4 1 25,4
3/4 . f 0.06 2 0.06 2 0.25 7 0.25 7 0.25 7
g 1.69 2,9 1.69 2,9 1.69 2,9 1.69 42,9 1.69 42,9
C 2.75 69,9 3.25 82,6 3.25 82,6 3.5 88,9 3.5 88,9
nxh 4x5/8 4x 15,9 4x3/4 4x 19,0 4x3/4 4x19,0 4x7/8 4x22,2 4x7/g 4x22,2
D 4.25 110 4.88 125 4.88 125 5.88 150 5.88 150
t 05 12,7 0.62 15,9 0.69 175 112 28,6 1.12 28,6
1" f 0.06 2 0.06 2 0.25 7 0.25 7 0.25 7
g 2 50,8 2 50,8 2 50,8 2 50,8 2 50,8
C 3.12 79,4 3.5 88,9 3.5 88,9 4 101,6 4 101,6
nxh 4x5/8 4x 15,9 4x3/4 4x19,0 4x3/4 4x19,0 4x1 4x 25,4 4x1 4x 25,4
D 4.62 115 5.25 135 5.25 135 6.25 160 6.25 160
t 0.56 14,3 0.69 17,5 0.81 20,7 1.12 28,6 1.12 28,6
11/4 - f 0.06 2 0.06 2 0.25 7 0.25 7 0.25 7
g 2.5 63,5 2.5 63,5 2.5 63,5 2.5 63,5 2.5 63,5
C 3.5 88,9 3.88 98,4 3.88 98,4 4.38 111,1 4.38 111,1
nxh 4 x5/ 4x 15,9 4x3/4 4x19,0 4x3/4 4x19,0 4x1 4 x 25,4 4x1 4 x 25,4
D 5 125 6.12 155 6.12 155 7 180 7 180
t 0.62 15,9 0.75 19,1 0.88 22,3 1.25 31,8 1.25 31,8
11/2 - f 0.06 2 0.06 2 0.25 7 0.25 7 0.25 7
g 2.88 73 2.88 73 2.88 73 2.88 73 2.88 73
C 3.88 98,4 4.5 1143 4.5 114,3 4.88 123,8 4.88 123,8
nxh 4 x5/ 4x 15,9 4x7/g 4x22,2 4x7/g 4x22,2 4x11/g 4x 28,6 4x11/g 4x 28,6
D 6 150 6.5 165 6.5 165 8.5 215 8.5 215
t 0.69 17,5 0.81 20,7 1 254 1.5 38,1 1.5 38,1
2" f 0.06 2 0.06 2 0.25 7 0.25 7 0.25 7
g 3.62 92,1 3.62 92,1 3.62 92,1 3.62 92,1 3.62 92,1
C 4.75 120,7 5 127 5 127 6.5 165,1 6.5 165,1
nxh 4x3/4 4x19,0 8x3/4 8x19,0 8x3/4 8x19,0 8x1 8x254 8x1 8x254

Norme japonaise : JIS B 2210 — 1984

Norme européenne EN 1092-1

Diamétre . . Dimensions a la pression nominale (mm) Diamétre . . PN 10 PN 16 PN 25 PN 40 PN 63 | PN 100
nominal en | PMeENSONS |30y 146 | 20Kk | 30K | 40K | 63K nominal | PMeENSONS 1 e m | mm | mm | mm
D 95 95 95 115 115 120 D 95 95 95 95 105 105
t 12 12 14 18 20 23 t 16 16 16 16 20 20
" f 1 1 1 1 1 1 f 2 2 2 2 2 2
12 g 51 51 51 55 55 55 DN 15 g 45 45 45 45 45 45
C 70 70 70 80 80 80 C 65 65 65 65 75 75
nxh 4x15 | 4x15 | 4x15 | 4x19 | 4x19 | 4x19 nxh 4x14 | 4x14 | 4x14 | 4x14 | 4x14 | 4x14
D 100 100 100 120 120 135 D 105 105 105 105 130 130
t 14 14 16 18 20 25 t 18 18 18 18 22 22
“ f 1 1 1 1 1 1 f 2 2 2 2 2 2
S/a g 56 56 56 60 60 60 DN 20 g 58 58 58 58 58 58
C 75 75 75 85 85 95 C 75 75 75 75 90 90
nxh 4x15 | 4x15 | 4x15 | 4x19 | 4x19 | 4x23 nxh 4x14 | 4x14 | 4x14 | 4x14 | 4x18 | 4x18
D 125 125 125 130 130 140 D 115 115 115 115 140 140
t 14 14 16 20 22 27 t 18 18 18 18 24 24
.- f 1 1 1 1 1 1 f 2 2 2 2 2 2
1 g 67 67 67 70 70 70 DN 25 g 68 68 68 68 68 68
C 90 90 90 95 95 100 C 85 85 85 85 100 100
nxh 4x19 | 4x19 | 4x19 | 4x19 | 4x19 | 4x23 nxh 4x14 | 4x14 | 4x14 | 4x14 | 4x18 | 4x18
D 135 135 135 140 140 150 D 140 140 140 140 155 155
t 16 16 18 22 24 30 t 18 18 18 18 24 24
" f 2 2 2 2 2 2 f 2 2 2 2 2 2
s g 76 76 76 80 80 80 DN 32 g 78 78 78 78 78 78
C 100 100 100 105 105 110 C 100 100 100 100 110 110
nxh 4x19 | 4x19 | 4x19 | 4x19 | 4x19 | 4x23 nxh 4x18 | 4x18 | 4x18 | 4x18 | 4x22 | 4x22
D 140 140 140 160 160 175 D 150 150 150 150 170 170
t 16 16 18 22 24 32 t 18 18 18 18 26 26
- f 2 2 2 2 2 2 f 3 3 3 3 3 3
11/2 g 81 81 81 90 90 90 DN 40 g 88 88 88 88 88 88
C 105 105 105 120 120 130 C 110 110 110 110 125 125
nxh 4x19 | 4x19 | 4x19 | 4x23 | 4x23 | 4x25 nxh 4x18 | 4x18 | 4x18 | 4x18 | 4x22 | 4x22
D 155 155 155 165 165 185 D 165 165 165 165 180 195
t 16 16 18 22 26 34 t 18 18 20 20 26 28
- f 2 2 2 2 2 2 f 3 3 3 3 3 3
2 g 96 96 96 105 105 105 DN 50 g 102 102 102 102 102 102
C 120 120 120 130 130 145 C 125 125 125 125 135 145
nxh 4x19 | 8x19 | 8x19 | 8x19 | 8x19 | 8x23 nxh 4x18 | 4x18 | 4x18 | 4x18 | 4x22 | 4x26
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Normes internationales et conversions

Conversion de la pression

Conversion de psi en bars

psi bars psi bars psi bars psi bars psi bars psi bars
1 0,07 105 7,24 310 21,37 510 35,17 820 56,55 1250 86,19
1,5 0,1 108,8 7,5 319,0 22,0 514,8 35,5 826,5 57,0 1276 88,0
5 0,34 110 7,58 320 22,06 520 35,86 840 57,93 1300 89,66
73 0,5 116,0 8,0 326,3 22,5 522,0 36,0 855,5 59,0 1305 90,0
10 0,69 120 8,27 330 22,75 530 36,55 860 59,31 1350 93,08
14,5 1,0 123,3 8,5 333,5 23,0 536,5 37,0 870,0 60,0 1378 95,0
15 1,03 130 8,96 340 23,44 540 37,24 880 60,69 1400 96,55
18,9 1,3 130,5 9,0 348,0 24,00 543,8 37,5 899,0 62,0 1407 97,0
20 1,38 140 9,65 350 24,13 550 37,92 900 62,06 1450 100,00
21,8 1,5 145,0 10,00 355,3 24,5 551,0 38,0 913,5 63,0 1479 102,0
25 1,72 150 10,34 360 24,82 560 38,62 920 63,45 1500 103,45
29,0 2,0 159,5 11,0 362,5 25,0 565,5 39,0 928,0 64,0 1523 105,0
30 2,07 160 11,03 370 25,51 570 39,31 940 64,83 1550 106,87
33,4 2,3 166,8 11,5 377,0 26,00 572,8 39,5 942,5 65,0 1595 110,0
35 2,41 170 11,72 380 26,20 580 40,00 960 66,21 1600 110,32
36,3 2,5 174,0 12,0 384,3 26,5 587,3 40,5 971,5 67,0 1624 112,0
40 2,76 180 12,41 390 26,89 590 40,69 980 67,59 1650 113,77
43,5 3,0 188,5 13,0 391,5 27,0 594,5 41,0 986,0 68,0 1668 115,0
45 3,10 190 13,10 400 27,85 600 41,37 1000 68,95 1700 117,22
47,9 33 195,8 13,5 406,0 28,0 609,0 42,0 1015 70,0 1711 118,0
50 3,45 200 13,79 410 28,27 620 42,76 1020 70,34 1750 120,66
50,8 3,5 203,0 14,0 4133 28,5 623,5 43,0 1029 71,0 1784 123,0
55 3,79 210 14,48 420 28,96 640 44,14 1040 71,72 1800 124,11
58,0 4,0 217,5 15,0 420,5 29,0 652,5 45,0 1044 72,0 1813 125,0
60 4,14 220 15,17 430 29,65 660 45,52 1060 73,10 1850 127,56
62,4 4,3 224,8 15,5 435,0 30,0 667,0 46,0 1073 74,0 1885 130,0
65 4,48 230 15,86 440 30,34 680 46,90 1080 74,48 1900 131,01
65,3 4,5 232,0 16,0 449,5 31,0 696,0 48,0 1088 75,0 1929 133,0
70 4,83 240 16,55 450 31,03 700 48,27 1100 75,86 1950 134,45
72,5 5,0 246,5 17,0 456,8 31,5 710,5 49,0 1117 77,0 1958 135,0
75 517 250 17,24 460 31,72 720 49,66 1120 77,24 2000 137,90
79,8 5,5 253,8 17,5 464,0 32,0 725,0 50,0 1131 78,0 2030 140,0
80 5,52 260 17,93 470 32,41 740 51,03 1140 78,62 2050 141,35
82,7 57 261,0 18,0 478,5 33,0 754,0 52,0 1146 79,0 2074 143,0
85 5,86 270 18,62 480 33,10 760 52,41 1160 80,00 2100 144,80
87,0 6,0 275,5 19,0 485,8 33,5 768,5 53,0 1175 81,0 2103 145,0
90 6,21 280 19,31 490 33,79 780 53,79 1180 81,38 2150 148,24
94,3 6,5 282,8 19,5 493,0 34,0 797,5 55,0 1189 82,0 2175 150,0
95 6,55 290 20,00 500 34,48 800 55,16 1200 82,76 2200 151,69
97,2 6,7 2973 20,5 507,5 35,0 812 56,0 1233 85,0 2320 160,0
100 6,9 300 20,69
101,5 7,0 304,5 21,0
Facteurs de conversion
Unités de mesure
Pa KPa MPa bars kg/cm?2 atm mm H20 mm Hg (Torr) Ibf/in2 (psi)
1 0,001 1 x 106 1 x 105 1,01972 x 105 9,86923 x 106 0,101972 7,50062 x 10-3 | 1,450377 x 10-4
1000 1 0,001 0,01 0,0101972 9,86923 x 103 101,972 7,50062 0,1450377
1 x 106 1000 1 10 10,1972 9,86923 1,01972 x 105 7500,62 145,0377
1 x 105 100 0,1 1 1,01972 0,986923 1,01972 x 104 750,062 14,50377
9,80665 x 104 98,0665 0,0980665 0,980665 1 0,967841 10000 735,559 14,22334
1,01325 x 105 101,325 0,101325 1,01325 1,03323 1 10332,3 760,000 14,69595
9,80665 9,80665 x 10-3 | 9,80665 x 10-6 | 9,80665 x 10-5 0,0001 9,67841 x 105 1 0,0735559 0,001422334
133,322 0,133322 1,33222 x 104 0,00133322 0,00135951 0,00131579 13,5951 1 0,01933678
6894,76 6,89476 0,00689476 0,0689476 0,0703070 0,0680460 703,070 51,7149 1
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Normes internationales et conversions

Tableau de la vapeur saturée

Caractéristiques de la vapeur saturée

Pression absolue Tempéraa;;:er: dela sggcllijf?;ﬁ 3 Densité de vapeur Enthalpie eau Enthalpie vapeur Chaleur d'évaporation
ps ts v’ p- h’ h” r=h"-h’
bars °C m3/kg kg/m3 kJ/kg kJ/kg kJ/kg
1,0 99,63 1,6940 0,5904 417,51 26754 22579
1,5 111,37 1,1590 0,8628 467,13 26934 22263
2,0 120,23 0,8854 1,1290 504,70 2706,3 22016
2,5 127,43 0,7184 1,3920 535,34 27164 2181,1
3,0 133,54 0,6056 1,6510 561,43 27247 21633
3,5 138,87 0,5240 1,9080 584,27 27316 21473
4,0 143,62 0,4622 2,1630 604,67 27376 21329
4,5 147,92 0,4138 2,4170 623,16 27429 2119,7
5,0 151,84 0,3747 2,6690 640,12 27475 21074
5,5 155,46 0,3426 2,9200 655,78 27517 20959
6,0 158,84 0,3155 3,1700 670,42 27555 2085,1
6,5 161,99 0,2925 3,4190 684,12 2758,8 2074,7
7,0 164,96 0,2727 3,6670 697,06 2762,0 2064,9
75 167,75 0,2554 3,9150 709,29 27648 20555
8,0 170,41 0,2403 4,1620 720,94 27675 2 046,6
8,5 172,94 0,2268 4,4090 732,02 2769,9 20379
9,0 175,36 0,2148 4,6550 742,64 27721 2029,5
9,5 177,66 0,2040 4,9010 752,81 27742 20214
10,0 179,88 0,1930 5,1470 762,61 2776,2 2013,6
11,0 184,07 0,1747 5,6370 781,13 27797 1998,6
12,0 187,96 0,1632 6,1270 798,43 27827 1984,3
13,0 191,61 0,1511 6,6170 814,70 2 785,4 1970,7
14,0 195,04 0,1407 7,1060 830,08 27878 1957,7
15,0 198,29 0,1317 7,5960 844,67 27899 1945,2
16,0 201,37 0,1237 8,0850 858,56 27917 1933,1
17,0 204,31 0,1166 8,5750 871,84 27934 1921,6
18,0 207,11 0,1103 9,0650 884,58 279,38 1910,2
19,0 209,80 0,1047 9,5550 896,81 2796,1 1899,3
20,0 212,37 0,0996 10,0500 908,59 2797,2 1888,6
22,0 217,24 0,0907 11,0300 930,95 2799,1 1868,2
24,0 221,78 0,0832 12,0200 951,93 28004 1848,5
26,0 226,04 0,0769 13,0100 971,72 28014 1829,7
28,0 230,05 0,0714 14,0100 990,48 2802,0 1811,5
30,0 233,84 0,0666 15,0100 1 008,40 2802,3 1793,9
32,0 237,45 0,0624 16,0200 1025,40 2802,3 1776,9
34,0 240,88 0,0587 17,0300 1041,80 2802,1 1760,3
36,0 244,16 0,0554 18,0500 1 057,60 2801,7 1744,1
38,0 247,31 0,0524 19,0700 1072,70 2801,1 17284
40,0 250,33 0,0498 20,1000 1.087,40 2800,3 17129
50,0 263,91 0,0394 25,3600 1154,50 27942 1639,7
60,0 275,55 0,0324 30,8300 1213,70 27850 1571,3
70,0 285,79 0,0274 36,5300 1267,40 27735 1506,1
80,0 294,97 0,0235 42,5100 1317,10 2759,9 14428
90,0 303,31 0,0205 46,7900 1363,70 2744,6 1380,9
100,0 310,96 0,0180 55,4300 1 408,00 27277 1319,7
110,0 318,05 0,0160 62,4800 1 450,60 2709,3 1258,7
120,0 324,65 0,0143 70,0100 1491,80 2689,2 1197,4
130,0 330,83 0,0128 78,1400 1532,00 2667,0 1135,0
140,0 336,64 0,0115 86,9900 1 571,60 26424 1070,8
150,0 342,13 0,0103 86,7100 1611,00 2615,0 1004,0
160,0 347,33 0,0093 107,4000 1 650,50 2584,9 934,4
170,0 352,26 0,0084 119,5000 1 691,70 2551,6 859,9
180,0 356,96 0,0075 133,4000 1734,80 25139 7791
190,0 361,43 0,0067 149,8000 1778,70 2470,6 691,9
200,0 365,70 0,0059 170,2000 1 826,50 24184 591,9
220,0 373,69 0,0037 268,3000 2011,10 21956 184,5
221,2 374,15 0,0032 315,5000 2107,40 21074 0,0
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Respectueux de I'environnement grace a une consommation
d'énergie réduite et a une meilleure efficacité de la vapeur
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